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Rozhodnuti XXXVI - 23: Typovéa kontrola stfeliva uvddéného na trh

Rozhodnuti prijaté podle ¢l. 5 odst. 1 narizen.

3. KONTROLA STRELIVA UVADENEHO NA CIVILNI TRH C.1.P.
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1 Obecné

V ramci Ukol(i defnovanych v bodech 1-3 a 1-4 Umluvy ze dne 1. Cervence 1969 Mezinarodni stala komise pro zkouseni rugnich

palnych zbran rozhodla o podminkéach, za kterych musi byt stfelivo uvadéné na trh kontrolovéano, aby byla pro uZivatele zajisténa

nejvyssi mozna troven bezpe€nosti.

Kazdy clensky stat musi pFijmout ,,C.1.P. Proof Mark* (zkuSebni znacku C.1.P.) pro stfelivo uvadéné na trh, které je zkou3eno

a oznaCovano v souladu s pfislusnymi poZadavky C.1.P. a je ur€eno pro pouZiti s ruénimi palnymi zbranémi, s nastroji ovladanymi

prachem a jinymi pfenosnymi palnymi zafizenimi.

Veskeré stfelivo uvadéné na civilni trh C.1.P. musi byt opatfeno zkusebni znackou C.1.P.

ZkuSebni znacky C.I.P. se sméji pouzivat pouze tehdy, kdyZ bylo stfelivo zkouSeno v souladu se stanovenymi postupy v tomto

dokumentu a spliiuje poZadavky predepsané v C.I.P.

ZKkuSebni znacky C.1.P. jsou vzajemné uznavany ve vSech Clenskych statech C.I.P.

Strelivo dané raze musi byt vystreleno pouze ze zbrané nebo zafizeni, které je urceno pro tuto razi.

Jakékoliv nové stielivo dané raze, s vyjimkou vysoce vykonného streliva, které se dosud nenachazi v tabulkach TDCC C.I.P,,

nesmi byt schvaleno:

- jestlize mlze byt vloZzeno a vystieleno z nabojové komory ruéni palné zbrang uréené pro stielivo jiz schvalené raze

a uvedené v tabulkdch TDCC v C.I.P, které mé stejné nebo podobné rozméry a maximalni povoleny tlak je nizsi nez
u nového streliva;

- jestlize m0ze byt stfelivo jiz schvalenych a do TDCC C.I.P. zavedenych razi, které ma stejné, nebo podobné rozméry
a maximalni povoleny tlak je nizsi neZ u nového steliva, vloZeno a vystfeleno z nabojové komory ruéni palné zbrané
urcené pro toto nové strelivo, které ma maximalni povoleny tlak nizsi, nez je tlak, u jiz schvalenych razi.

1.1 Defhnice

111 Civilni konecné pouziti
Civilni kone¢né pouziti znamena kone€né pouZziti produktu pouze pro civilni Gcely.
Civilni pouziti se nevztahuje na:
- vojenské a vnitrostatni bezpe€nostni organy, které nejsou vazany pozadavky C.I.P.;

- stfelivo doma prebijené, uréené pro osobni pouZiti jeho vyrobcem;
- stielivo ur€ené pro vyzkum a vyvoj;
- zkuSebni strelivo.

1.1.2 Strelivo uvadéné na trh

Uvédénim na trh se rozumi dodavani nebo zpfistupnéni streliva odpovédnym subjektem pro civilni kone¢né pouZiti, at’ za Uplatu,
nebo bezplatné. To plati pouze pro raze, pro néz existuje tabulka TDCC v C.1.P., nebo raze poskytnuté Stalé kancelafi C.1.P. s cilem
je zahrnout do tabulek TDCC v C.1.P.

Na raze, které nejsou uvedeny v tabulkach TDCC C.I.P. a které nebyly poskytnuty Stalé kancelafi C.I.P. s cilem je zahrnout do
tabulek TDCC C.I.P, se vztahuji vnitrostatni zakony a predpisy.

Stielivo popsané v bodech a), b) a ¢) nesmi byt opatfeno zkusebni znackou C.1.P. Toto stielivo nemUiZe byt prodavano na trhu:

a) stfelivo doma pFebijené pro osobni pouZiti nesmi byt pfedano, prodano ani dodano treti osobé nebo strané pro pozdéjsi
pouziti, distribuci nebo prodej (pouze osoba, jeZ stelivo piebijela a sestavila, jej mize pouzivat);

b) experimentalni stfelivo distribuované pro Gcely vyzkumu a vyvoje, zkouseni a hodnocent;
c) zkuSebni stfelivo (viz pFislusné platné rozhodnuti C.1.P.).
Stfelivo popsané v bodech a), b) a ¢) nesmi byt poskytnuto pro civilni kone¢né pouZiti.
U stieliva pro priimyslové pouziti umozriuje certifkat C.1.P. o kontrole razi, aby bylo stielivo uvedeno na trh v zemich &lenskych

statech C.I.P., které nejsou ¢leny EU. Pro vSechny nabojky PAT uvadéné na civilni trh v EU je vyZadovano prohlaSeni o shodé
s CE, jelikoz jsou defnovany jako pyrotechnické vyrobky v souladu se smérnici 2013/29/EU.
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1.1.3 TDCC-C.I.P.
TDCC (Tabulky rozmér( nabojti a nabojovych komor) defnuji technické pozadavky pro pfislusnou razi.

114 Zkusebni strelivo

ZkuSebni strelivo se pouziva k ovérovani rucnich palnych zbrani (viz pfedpisy C.1.P. uvadéjici defnici ,,ru¢nich palnych zbrani*
a prislusné platné rozhodnuti C.1.P.). Toto stfelivo musi ve srovnani s béZnym stfelivem uvadénym na trh produkovat vyrazné vyssi
Groven namahani na rucni palnou zbraf.

1.15 Typ streliva

Typ stfeliva je defnovan predevsim ofcialnim nazvem uvadénym jako ,,0znaceni raze* v tabulkach TDCC C.I.P. Kromé ofcialniho
nazvu je povoleno pouzivat pouze alternativni nazvy uvedené v tabulkdch TDCC. U nékterych tabulek existuji dalSi aspekty
defnujici razi. Tyto pozadavky jsou uvedeny v nasledujicich €lancich.

1.1.5.1 Brokové ndboje — tabulka V11

Veskeré brokové naboje — tabulka VIl — musi spliiovat vSechny pozadavky v pfislusné tabulce TDCC, zminujici délku nabojnice
(pred uzavienim), Groveri tlaku (standardni nebo vysoky vykon) a také typy materialu brokt (typ B nebo C). Tyto materialy brok
jsou defnovany v rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo v pFislusném platném rozhodnuti.

1.1.5.2 VWysoce vykonné strelivo
Wysoce vykonné stielivo se tyka pouze brokovych nabojd, jak je defnovano v tabulce VII TDCC.

1.1.5.3  Strelivo pro prdmyslové pouziti (PAT), popsano v tabulce VI TDCC

Prlmyslové stelivo je stfelivo urcené pro pouZziti s upeviiovacimi nastroji ovladanymi prachem a nastroji pro tvrdé oznacovani
(ndbojky PAT), nebo s jinymi palnymi zafizenimi. Jednotlivé ndbojky PAT lze uskladnit s fadou dalSich, napfiklad pomoci
plastovych paskd nebo kovovych kotougd.

V ramci typu ndbojky mdize vyrobce defnovat rizné Grovné energie, které podléhaji nasledujicimu barevnému znadeni:

Uroven energie Barevné znaceni Energeticka hodnota

Sedd minimalni energie

hnéda ¢i bila

zelena

Zluta

modra

cervena

~N| oo~ WwW N[

¢erna Ci Talova maximalni energieaz dop,,

Barevné znaCeni a Uroven energie musi byt uvedeny na nejmensim spotrebitelském obalu (viz 4.4.2 ,,Nejmensi spotFebitelsky obal
musi byt opatfena nasledujicim oznaCenim®).

1.1.5.4 Cvicné stielivo

Strelivo, které neobsahuje stfelu. Pro toto stfelivo stale plati tabulky TDCC pro existujici razi. Napfiklad naboj 308 Win. bez
stfely, musi splfiovat vSechny pozadavky na razi 308 Win, jak je uvedeno v tabulce | TDCC. Také znaceni na nabojnici musi byt
v souladu s touto razi.

To neplati pro strelivo pro poplasné zbrané popsané v tabulce VIII TDCC.

1155 Nabojky s granulemi /dust shot cartridges/, popsané v tabulce IX TDCC

Strelivo ur€ené ke strelbé ze zbrani na nabojky s granulemi musi mit jiné rozméry, aby nemohlo byt vioZzeno do poplaSnych zbrani.
Rozméry jsou defnovany v tabulce IX TDCC.
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1.1.6 Zkusebna C.1.P.
»Zkusebna C.1.P.* znamena jednu ze zkuseben v ramci jednoho z &lenskych statli C.1.P.

1.1.7 Zadatel

Zadatelem se rozumi pravnické osoba, kterd se na zkusebnu C.1.P. obrati se Zadosti o poskytnuti sluzeb, napfiklad typovou
kontrolu, kontrolu zpGsobilosti, pravidelnou inspekéni kontrolu nebo vyrobni kontrolu. Zadatelé mohou byt napfiklad vyrobci,
dovozci nebo prodejci v ¢lenském staté C.I.P., nebo mimo ng;j.

Zadatelé jsou bud' ofcialni osobou, nebo skupinou, ktera je oznatena na stfelivu a/nebo na nejmensim spotfebitelském obalu
a ktera predstavuje kontaktni misto pro civilni koncové uZivatele.

Tento subjekt odpovida za soulad svych vyrobkd s poZadavky C.I.P. a za $kodu zplsobenou vyrobkem.

1.1.8 Odpovédna zkusebna C.1.P.

Zadatel se sidlem v €lenském stat& C.I.P. si musi vybrat jednu odpovédnou zkusebnu C.I.P. ve své zemi pro viechny raze, které
vyrabi. Tato odpovédna zkusebna C.1.P. musi byt vyuZzita i pro dovazené strelivo z ne€lenského statu C.1.P., které nebylo podrobeno
typové kontrole. Zadatel se sidlem mimo ¢&lensky stat C.I.P. mlzZe po vzajemné dohodé oslovit kteroukoli ze zkuseben C.1.P.
Odpovédna zkusebna C.I.P. musi podniknout vSechny nezbytné kroky ke kontrole vSech raze, které chce Zadatel uvést na trh.

Za zvlastnich okolnosti miize odpovédna zkusebna C.1.P. ofcialné pozadat jinou zkuebnu C.1.P. o provedeni typové kontroly.

1.1.9 Typova kontrola

Typova kontrola je proces, kterym se kontroluje prvni vyrobni série stfeliva od Zadatele bud' se sidlem v ¢lenském staté C.I.P., nebo
mimo néj. Jestlize je zkouska Uspé3na, smi Zadatel na tuto konkrétni jedinou vyrobni sérii stfeliva pro poZadovanou razi pouzit
zkuSebni znacku C.I.P.

Dals$i vyrobni série této raze musi byt zkouseny v ramci vyrobni kontroly. To mlze provadét odpovédna zkusebna C.1.P. nebo,
je-li to pripustné, Zadatel. Pouze nejmensi spotrebitelsky obal vyrobnich sérii stfeliva, které spliiuji pozadavky C.1.P., mohou byt
opatfeny zkusebni znackou C.1.P. a mohou byt uvedeny na trh.

1.1.10  Kontrola zpUsobilosti

Kontrola zpQsobilosti je nasledny proces po typové kontrole a musi se pouzivat pouze tehdy, jestliZe si to Zadatel pfeje a domniva
se, Ze je schopen provadét vyrobni kontrolu sam. Aby Zadatel ziskal schvaleni C.1.P. a pocate¢ni pravo pouzivat zkusebni znacku
C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu naslednych vyrobnich sérii pfislusné raze C.I.P., vyZaduje se pfi kontrole zpdsobilosti,
aby mél Zadatel odpovidajici vlastnosti, které mu umozni provadét vyrobni kontrolu samostatné v souladu s poZadavky C.I.P.

ZpUsobilost musi byt znovu certifkovana nejméné kazdé t¥i roky po prvni kontrole v souladu s pravidelnou inspekéni kontrolou.

1.1.11  Pravidelna inspekéni kontrola

Pravidelna inspekcni kontrola je proces nasledujici po nasledné zadosti Zadatele u odpovédné zkusebny C.I.P., ktera provedla
kontrolu zplsobilosti pFislusné existujici raze C.I.P., aby byla zachovana zplsobilost a trvalé pravo pouZivat na nejmensim
spotfebitelském obalu zkuSebni znacku C.1.P. V rdmci tohoto procesu musi byt zkontrolovana dokumentace vyrobni kontroly.
Pravidelna inspekéni kontrola vyzaduje, aby Zadatel disponoval odpovidajicimi vlastnostmi, které mu umozni provadét vyrobni
kontrolu samostatné v souladu s pozadavky C.I.P.

Pravidelna inspekéni kontrola musi byt provadéna nejméné jednou za tfi roky.

1.1.12  Vyrobni kontrola
Vyrobni kontrola je kontrola jedné vyrobni série stfeliva s cilem zajistit soulad s pozadavky C.1.P.

Ve viech pripadech miZe vyrobni kontrolu provadét odpovédna zkusebna C.1.P. nebo Zadatel po tspésné kontrole zpdsobilosti
nebo po pravidelné inspekéni kontrole.

Vyrobni kontrola je rovnéz provadéna béhem pravidelné inspekéni kontroly Zadatelem pod dohledem odpovédného pracovnika
zkuebny C.1.P.

1.1.13  Vyrobni série stfeliva
Vyrobni série stfeliva zahrnuje veskeré stfelivo stejné konfgurace vyrobené a nabité v nepferuSovaném vyrobnim procesu.
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Konfguraci se rozumi stejna raze stieliva, véetné stejného typu stiely nebo brokd (rozméry, hmotnost, material, vyrobce, zplisob
zalemovani/uzavirani atd.), stejného typu nabojnice (vyrobce, specifkace a znaceni), stejného typu zéapalky/iniciatoru (vyrobce
a specifkace), stejného typu vymetné naplné (vyrobce a specifkace / kdd vyrobku vyrobce), stejné jmenovité hmotnosti prachu,
stejného typu zétky atd.

Kazda vyrobni série musi mit specifcké identifkacni Cislo. Jakakoli zména konfgurace vyZzaduje nové Cislo série stieliva. PFi
zméné série vymetné naplné musi vyrobce vytvorit ¢islo nové vyrobni série stieliva, které tuto zménu oznadi. Jedna série miize mit
maximalni velikost 500 000 kusti pro naboje se stiedovym zapalem a 1 500 000 kus{ pro naboje s okrajovym zapalem.

Cislo vyrobni série stfeliva musi zaruéit Gplnou sledovatelnost defnovanych komponentd vyrobni série, nabijeciho stroje
a vysledk vyrobni kontroly ziskanych pfi vyrobé této vyrobni série stieliva.

1.1.13.1 Schvaleny Zadatel

U schvéleného Zadatele (kontrola zpdsobilosti Gspésné probéhla), ktery sam provadi vyrobni kontrolu, je mozné ménit vyrobni
série komponentd (kromé vyrobni série vymetné naplné) nebo provadét s vyrobou souvisejici malé zmény hmotnosti vymetné
naplné, aniz by bylo nutné vytvaret nové Cislo vyrobni série stfeliva, jestlize je vyrobni kontrola Gispésné provedena.

1.1.13.2 Zadatel bez prokéazané zpUsobilosti

U Zadatele, ktery nema prokazanu zpUsobilost k provadéni vyrobni kontroly (kontrola zpdsobilosti neni provedena) nebo ktery
neni ochoten provadét vyrobni kontrolu sam, musi byt kaZzda nova série zkontrolovana odpovédnou zkuSebnou C.I.P., aby bylo
mozZné pouzit zkudebni znacku C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu. Vzhledem k chybéjici prokazané zplisobilosti ve smyslu
pozadavk(l C.I.P. musi byt Cislo vyrobni série stieliva zménéno pfi kazdé zméné vyrobni série komponentl stfeliva (zapalka,
vymetna napli, stfela, nabojnice/zapalka). U komponentd, napf. ,,zatek®, které nemaji Cisla vyrobni série komponentd, je tfeba
Cislo vyrobni série streliva upravit pouze v pripadg, Ze se zméni prislusny typ komponentu. Jakakoli zména hmotnosti vymetné
naplné vyzaduje nové Cislo vyrobni série streliva.

1.1.14  Staly proces

Staly proces predstavuje cyklus krokd, které maji zajistit, Ze schvaleni Zadatelé uvadgji na trh pouze stielivo odpovidajici
pozadavkim C.I.P.

1.1.15  ZkuSebni znacka C.1.P. pro kontrolu streliva

ZkuSebni znacka C.1.P. pro kontrolu stfeliva je kombinaci znacky C.1.P. pro kontrolu stfeliva a identifkaCni znacky jedné ze
zkuSeben Clenského statu C.1.P. Seznam identifkacnich znaCek zku3eben C.I.P. 1ze nalézt na webové strance C.1.P.

CIP
M

&
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Opravnéni pouzivat zkuSebni znacku C.I.P. pro kontrolu stfeliva, stejné jako odnéti tohoto opravnéni, se musi oznamit Stalé
kancelafi C.I.P., kterd musi informovat v3echny ¢lenské staty C.I.P.

Zkusebni znacka C.1.P. pro kontrolu streliva:

Identifkacni znacka zkusebny C.1.P.:
(viz nize uvedeny pfiklad zkuSebny z Birminghamu)

1.1.16  Nejmensi spotFebitelsky obal
Nejmensi spotfebitelsky obal je defnovan jako nejmensi komer¢ni baleni stfeliva dostupné na trhu.
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2 VYVOJOVY DIAgRAM

Vyvojovy diagram uvedeny v priloze | poskytuje postupny navod pro postupy a procesy C.I.P. tykajici se kontroly stfeliva
uvadéného na trh.

3 Zéadosti a odpovédnosti

Odpoveédnost za viechny Zadosti musi vZdy nést Zadatel. To je obzvlasté dlezité pro obnoveni zplsobilosti k provadéni vyrobnich
kontrol a pro zachovani prava na pouzivani zkusebni znacky C.1.P. pro kontrolu stfeliva.

4 Typova kontrola

4.1 Obecné

Typova kontrola je proces kontroly prvni vyrobni série stfeliva dané raze pro Zadatele se sidlem bud' v ¢lenském staté C.I.P.,
nebo mimo néj. Jestlize zkouska probéhne Uspésné, smi Zadatel pouZit zkuSebni znacku C.I.P. pro kontrolu stfeliva na nejmenSim
spotrebitelském obalu, této konkrétni jediné vyrobni sérii stfeliva pro pozadovanou réazi.

Dals$i vyrobni série této raze musi byt zkouseny béhem vyrobni kontroly. To mlize provadét odpovédna zkusebna C.1.P. nebo, je-li
to dovoleno, Zadatel. Pouze vyrobni série spliiujici pozadavky C.1.P. mohou byt oznaceny zkusebni znackou C.1.P. na nejmensim
spotrebitelském obalu a mohou byt uvedeny na trh.

Na Zadost Zadatele provede odpovédna zkusebna C.1.P. typovou kontrolu na konkrétni jednotlivé vyrobni sérii poZadovaného raze
C.I.R.

JestliZe je typova kontrola UspéSna, obdrZi Zadatel pisemnou zpravu a vysledky zkousky spolu s certifkatem o typové kontrole,
ktery obsahuje nasledujici informace:

a) nazev a adresa Zadatele véetné umisténi mista vyroby;

b) nazev a adresa odpovédné zkusebny C.1.P;

c) Cislo vydani certifkatu;

d) réZe streliva a dalsi relevantni podrobnosti (viz defnice ,raze stfeliva®);

e) informativni Gdaje o komponentech pouZitych v pfedloZené vyrobni sérii (minimalné: stfela — hmotnost a typ a—v pripadé
primyslového steliva — Groveri energie / barevné oznaceni);

f) poznamka, Ze toto stielivo mliZe byt vyrobeno i s pouZitim jinych komponent(, nez které jsou pouzity v pfedloZené vyrobni
sérii (napF. jind hmotnost a druh stfely), jestlize neexistuji jiné pozadavky C.1.P,;

g) Cislo vyrobni série;

h) velikost vyrobni série;

i) datum provedeni typové kontroly;

J) zkuSebni znacka C.I.P. pro kontrolu stfeliva;

k) v pfipadé nabojek PAT, potvrzeni o Gspésném provedeni zkousky nespalitelnych zbytk(;

I) v piipadé nabojek PAT uloZenych v plastovych pascich nebo podobném materialu seznam typd nastrojd, které prosly srovnavaci
zkouskou, véetné ¢isel prislusnych certifkatl o srovnavacich zkouskach;

m) pocet a typ velkych a malych vad, které byly nalezeny pfi kontrole vzorku stfeliva;

n) JestliZe je typova kontrola neispé3na, Zadatel obdrzi pisemnou zpravu a V)'Isleglky zkousky, kde bude podrobné uvedeno, pro¢
vyrobni série stfeliva nevyhovéla pfi typové kontrole (napf. kritické vady). Zadatel mize predlozit bud’ nové vzorky z jiné
vyrobni série, nebo prepracovat zamitnutou vyrobni sérii, je-li to mozné.

Typova kontrola zahrnuje:

a) ovéreni existence rozliSovaciho znaceni na kazdém naboji/nabojce

10
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b) ovéreni existence rozliSovaciho znaceni na nejmensim spotfebitelském obalu

c) oveéreni rozmérl specifkovanych v pozadavcich C.1.P. (viz pFislu$né platné rozhodnuti) a vizualni kontrola steliva
d) v zavislosti na razi stfeliva — ovéreni tlaku, rychlosti, energie a impulzu hybnosti

e) zkouseni funkéni bezpe€nosti provadéné pfi méfeni tlaku a rychlosti

f) ovéfeni materialu strely, rychlosti a impulzu v€etné vhodnosti zatky pro brokové naboje typu B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo prislusné platné rozhodnut).

Navic u uloZzenych nabojek pro upeviiovaci nastroje ovladané prachem a pro nastroje pro tvrdé/priibojné oznacovani (nabojky PAT):
g) zkouska nespalitelnych zbytkd;

h) srovnavaci zkouska (pouze u nahojek ulozenych v pascich).

Postupy zkousky nespalitelnych zbytki a srovnavacich zkousek jsou popsany v pfilohach 111 a V.

11
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4.2 Velikost vyrobni série

Pro Ucely typové kontroly ma vyrobni série obsahovat nejméné 3 000 nabojd.
Maximalni velikost vyrobni série nesmi pfekrocit:

— 500 000 kusd u nabojli se stfedovym zapalem;

— 1500 000 kustl u nabojti s okrajovym zapalem.

Pocet vzorkd v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 30014235000 | 35001 az150000 | +20001az500 | 500001 az1500
000 000
[Rozmérové. *1) 250 400 630 1000
a vizudalni zkousky
Méreni tlaku a/nebo 1
méreni rychlosti * 40 60 60 100

Podet vzorkd v zavislosti na velikosti vyrobni série (primyslové stielivo)

<3000 3001 a2 35000 | 35001 az150000 | 20 001az500 | 500001 az 1500
000 000
[Rozmérove. «1) 250 400 630 1000
a vizualni zkousky

Okrajovy zépal: 24
Méreni tlaku
Stfedovy zépal: 12

Zkouska
nespalitelnych
zbytkd 40

(pouze ulozené
nabojky PAT)
Srovnavaci zkouska
(vyhradné pro
nabojky PAT
uloZené v péscich)

4 pasky

*1) Jestlize vyrobni série sestava z méné nez 3000 nabojl, rozhodnuti tykajici se poctu vzork( pozadovanych pro zkouseni ucini odpovédna
zkusebna C.I.P.

V pripadé nabojek PAT pro upeviovaci nastroje sestavaji vzorky pro zkousky méreni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalSi pfidavny
objem.

V pfipadé nabojl pro jateni expanzni pfistroje a jinych nabojd pro primyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku
odebirat z nejvykonnéjsiho streliva a musi sestavat z 12 nabojek pro kazdy dalsi pfidavny objem. (Rozhodnuti C.1.P. XXI-6.1 nebo
prislusné platné rozhodnuti).

12
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4.3. PoZzadavky na stfelivo

431 Obecné

Veskeré stfelivo uvadéné na trh musi byt oznaceno déale uvedenymi znaCkami odpovédného subjektu:

a) Oznaceni ofcialni osoby nebo skupiny. Toto oznaCeni musi byt zfetelné a trvanlivé umisténo bud’ na dné nabojnice, nebo na
plasti nabojnice.
Jestlize osoby nebo skupina pouzivaji ndbojnice opatfené jinymi znackami na plasti nabojnice, musi na plast’ nabojnice pridat
vlastni oznaceni subjektu.

Vsechna ofcialni oznaCeni vyrobce (napf. jméno, logo, ochrannd znamka atd. oznacujici odpovédny subjekt) musi byt
registrovana na webovych strankach C.I.P. odpovédnou zkuSebnou C.1.P. po provedeni typové kontroly a/nebo kontroly
zplsobilosti. Drobné zmény tykajici se uvedenych logo nevyzaduji aktualizaci na webovych strankach C.I.P.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo v souladu s 0znaenim na naboji a na nejmensim spotfebitelském obalu.
Oznaceni na nejmenSim spotfebitelském obalu a na nadboji musi odkazovat na stejny odpovédny subjekt. Vyjimkou jsou
naboje s okrajovym zapalem a brokové naboje podle tabulky VI, u nichZ je mozné odlisné oznaCeni odpovédného subjektu
na naboji a na nejmensim spotfebitelském obalu. V tomto zvlastnim pfipadé ma oznaceni na nejmensim spotfebitelském obalu
prednost, pokud jde o odpovédnost.

b) Naboje musi mit na dné nabojnice oznaceni raze. Jestlize to neni z technickych dlvodd mozné nebo z dlivodu pouZziti
znackovych nabojnic, je mozné razi zfetelné a trvanlivé oznacit na plasti nabojnice.

U nabojl s okrajovym zapalem neni nutné mit na naboji vyznacen typ.

c) U brokovych nabojd podle tabulky VII jmenovitd délka plasté nabojnice v mm pred uzavienim (nezalemovana nebo
neuzavrend). Od data rozhodnuti C.1.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

d) U brokovych nabojl podle tabulky VII priimér broku v mm. Od data rozhodnuti C.1.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

Dale plati nasledujici specifkace:

e) Brokové naboje raze 20 musi byt ZIuté barvy. Naboje jiné raze nez 20 nesméji byt oznaceny zluté nebo podobnym barevnym
znacenim, které by uzivatel mohl identifkovat jako Zluté.

f) U vysoce vykonnych olovénych brokovych nabojd a bezolovnatych brok( typli A a D podle tabulky VII musi byt nabojnice
oznacena alespon oznacenim ,,max. 1050 bar“ a ,,C.I.P. S*. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté pfechodné
obdobi.

g) U vysoce vykonnych bezolovnatych brokovych nabojl typl B a C z tabulky VII musi byt ndbojnice oznatena alespoi
oznaCenim ,,max. 1050 bar“ a ,,C.1.P.- kvét lilie*. Od data vydani rozhodnuti C.1.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

CIP
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h) Existuji dalSi pozadavky. (Viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo pFislusné platné rozhodnuti).

4.3.2 Vizudlni kontrola stieliva

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi provést vizualni kontrolu vzorku vyrobni série streliva pfedlozeného k typové kontrole. Jestlize
jsou pfi kontrole zjistény jakékoli nesrovnalosti, odpovédna zkuSebna C.I.P. se bude odkazovat na orientacni seznam zavad
(viz pFiloha VI).

Vizualni kontrola stfeliva zahrnuje kontrolu znaceni a zavad souvisejicich s bezpecnosti.
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433 Kontrola rozmérd

Kontrola rozmér( musi zajistit dodrZeni dllezitych rozmérd souvisejicich s bezpeénosti u zvolené razi. Tyto rozméry jsou uvedeny
v tabulkéch TDCC C.I.P.

V pripadé stieliva pro poplasné zbrang se ovéfuje také celkova délka po vystielu (L3) u téch nabojd, které byly pouzity pro
stanoveni tlaku nebo energie plynu.

Odbér vzork( pro kontrolu rozmeérti je tieba prevzit z Casti 4.2.

Kazdy nahoj ze vzorku musi splfiovat specifcké rozméry souvisejici s bezpe€nosti a razi, jak je uvedeno v tabulkach TDCC C.I.P.,
pricemz se zohledni minimalni rozméry nabojovych komor.

Stanovené rozmérové limity se ovéfuji pomoci méfidel nebo rovnocennych prostiedkd. Kazdy naboj ze vzorku se musi vejit do
méfidla bez plsobeni nadmérné sily.

Zkontroluje se, zda nejvyssi bod dna kaliSku zapalky nevy¢niva nad droven dna nabojnice.

434 Meéreni tlaku a rychlosti, ovéFeni energie a impulzu
Strelivo musi byt temperovano po dobu nejméné 24 hodin pfi teploté (21 + 2) °C a relativni vlhkosti (60 + 5) %.

Méreni tlaku a rychlosti, jakoZ i ovéfeni energie a impulzu se musi provadét v souladu s rozhodnutim C.I1.P. XXXI11-32 nebo
prislusnym platnym rozhodnutim.

Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje podle tabulky VII. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXI1-45 nebo pfislusné platné
rozhodnuti).

4.35 ZkousSeni funkéni bezpecnosti provadéné pri méreni tlaku a rychlosti
ZkouSeni funkéni bezpe€nosti se provadi v rdmci méfeni tlaku a rychlosti.
Kazdy naboj pouzity pro méreni tlaku a rychlosti se vyhodnoti podle orientacniho seznamu zavad (viz pfiloha V1).

Existuji dalSi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje. (Viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo pFislusné platné rozhodnuti).

436 Zkouska nespalitelnych zbytk( u steliva pro fxani nastroje a prdmyslové nastroje ovladané prachem pro (nabojky PAT)
Vsechny nabojky PAT, musi projit zkouskou nespalitelnych zbytk(, viz pFiloha I1I.

POZNAMKA: Zkouska nespalitelnych zbytkii se provadi na jednotlivych ndbojkdch. Zpiisob jejich uloZeni tedy nemd Zddny vliv
na zkusebni postup ani na jeho vysledek.

4.3.7 Srovnavaci zkouska u stieliva pro fxatni nastroje a primyslové nastroje ovladané prachem uskladnéné v pascich
(nabojky PAT)

Vsechny nabojky PAT pro fxacni nastroje a primyslové nastroje ovladané prachem uskladnéné v pascich musi Gspésné projit
srovnavaci zkouskou, jak je uvedeno v pfiloze 1V, alespon pro jeden typ nastroje PAT.

Srovnavaci zkouska musi byt provedena samostatné pro uloZzené nabojky pfedloZené Zadatelem pro kazdou energetickou droven
(barvu), ve spojeni s kazdym typem nastroje PAT, ktery Zadatel uvedl jako vhodny pro danou energetickou uroven (barvu).

Proto se pro kazdy typ nastroje PAT, s nimz byla prislusna nabojka podrobena zkousce, vydavaji samostatna osvédceni a Cisla této
zkousky.
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4.4.

Nejmensi spotrebitelsky obal

441 Obecné

Pozadavky C.I.P. na oznacovani nevylucuji potiebu dal$ich narodnich a mezinarodnich pozadavk{ na oznacovani (napf. globalné
harmonizovany systém klasifkace) tykajicich se nejmensich spotiebitelskych obald.

Nejmensi spotfebitelské obaly musi zajistit vhodné uloZeni stfeliva a jeho bezpe€nou manipulaci.

4.4.
a)

b)
c)
d)
e)

f)

9
h)

)

k)

)

m)

2 Nejmensi spotrebitelsky obal musi byt opatfen nasledujicimi oznacenimi:
Néazev, ochranna znamka nebo logo odpovédného subjektu.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo shodné s oznacenim na stfelivu a na nejmensim spotfebitelském obalu.
Oznaceni na nejmensim spotfebitelském obalu a na stfelivu musi odkazovat na stejny odpovédny subjekt. Vyjimkou jsou
naboje s okrajovym zapalem a brokové naboje, u nichZ je mozné odlisné oznaceni odpovédného subjektu na stfelivu a na
nejmensim spotfebitelském obalu. V tomto zvlastnim pripadé ma oznaceni na nejmensim spotfebitelském obalu prednost,
pokud jde o odpovédnost.

RéZe streliva
Identifkacni Cislo vyrobni série
Mnozstvi stfeliva obsazeného v nejmensim spottebitelském obalu
U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho olovéné broky a bezolovnaté broky typd A a D:
— minimalni identifkacni oznaceni ,,max. 1050 bar*
»C.I.P. 8¢
Od data vydani rozhodnuti C.I.P. plati tfileté pfechodné obdobi.
U vysoce vykonného stieliva podle tabulky VII obsahujiciho bezolovnaté broky typd B a C:
— minimalni identifkacni oznaceni ,,max. 1050 bar*
»C.LP. - kvét lilie*
Od data vydani rozhodnuti C.I.P. plati tfileté pfechodné obdobi.

CIP

e’y

U stfeliva s pfebijenymi nabojnicemi, které musi byt vSechny ze stejné vyrobni série nabojnic (napf. alespon jednou vystrelené),
informace jasné uvadgjici, Ze se jedna o prebijené nabojnice (viz defnice vyrobni série stieliva).

ZkuSebni znacka C.I.P.

U streliva pro stfelbu kapalnych nebo plynnych latek popis kapalnych nebo plynnych latek vypousténych pfi vystielu
(napf. technicky pepr).

U nabojl pInénych pevnymi stielami o tvrdosti 3 40 HV1 je na nejmensim spotiebitelském obalu uvedeno, Ze se tyto naboje
nesmeji pouzivat ve zbranich s hlavnémi s polygonalnim drazkovanim, pokud vyrobce doty¢né zbrané neprohlasil, Ze je Ize
bezpetné pouZzivat.

Existuji dalSi pozadavky na bezolovnaté brokové stfelivo naboje podle tabulky VII (viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo
pfislusné platné rozhodnuti).

U stieliva pro primyslové pouziti Grovei energie a odpovidajici barevné znaceni (viz 1.1.5.3).

U nabojek PAT uloZenych v pascich takové typy nastrojd, pro které byla srovnavaci zkouska tspésna, véetné Gisel certifkatd
0 odpovidajicich srovnavacich zkouskach.

Od data vydani rozhodnuti C.1.P. plati tfileté pfechodné obdobi.
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443 Vizualni kontrola nejmensich spotiebitelskych oball

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi provadét vizualni kontrolu vzork( nejmensiho spotiebitelského obalu stieliva predlozeného
k typové kontrole.

Vizualni kontrola nejmensiho spotfebitelském obalu zahrnuje pouze kontrolu znaceni tak, jak jej stanovi C.1.P.

16



Véstnik mimoradné ¢. 2/2024

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.ILP)
Stala kancelaf
Av. de la Renaissance, 30

| @ e — B-100é)e%rieeusa

5 ZADATEL S PROKAZANOU ZPGSOBILOSTI, KTERY SI PREJE PROVADET VYROBNI KONTROLU SAM

5.1 Kontrola zpUsobilosti

5.1.1 Obecné
Zadatel, ktery si pFeje ziskat opravnéni k provadéni vyrobni kontroly u rézi, které pro3ly typovou kontrolou, musi podat pisemnou
Zadost tykajici se kontroly zpdsobilosti odpovédné zkusebné C.1.P., ktera typovou kontrolu provedla.

Po informovani odpovédné zkuSebny C.I.P. smi Zadatel na vlastni riziko umistit na nejmenSim spotrebitelském obalu zkuSebni
znatku C.1.P. za predpokladu, Ze stfelivo zlstane ,,v karanténé*“ v ramci vyrobniho zavodu a nebude uvedeno na trh, pokud
nebudou splnény poZadavky na kontrolu zplsobilosti k spokojenosti odpovédné zkusebny C.1.P.

5.1.2 \olitelna predbézna inspekce ve vyrobnim zavodé

Po podani pocatecni zadosti Zadatelem m(ze odpovédna zkusebna C.1.P. provést predbéznou inspekci vyrobniho zavodu, pokud
to povazuje za nezbytné.

Predbézna inspekce ma zahrnovat:

a) Setkani s vedenim vyrobniho zavodu, vCetné osob odpovédnych za kvalitu, vyrobu a vyrobni kontrolu, a navazani primé
komunikace s jednotlivcem nebo jednotlivci, ktefi budou neprodlené Fesit pfipadné problémy, které se vyskytnou v ¢lenskych
statech C.1.P.

b) Posouzeni zplsobilosti Zadatelova zaFizeni pro zkouseni stieliva s cilem zjistit, zda by mohla vyhovovat rozhodnutim C.1.P.

c) Ovéfeni, zda je zaveden systém managementu kvality, napfiklad normy 1SO nebo rovnocenné pfijatelné postupy a protokoly,
se zaméfenim na prislusné Casti C.I.P., napF. sledovatelnost vyrobnich sérii, kalibraéni postupy a $koleni/vycvik pracovniki
odpovédnych za zkouseni streliva.

d) Svédecna GcCast u vzorové zkousky streliva

5.1.3 Audit na misté

Odpovédna zku3ebna C.1.P. musi ovéFit kompetence Zadatele (napf. zkuSebni zafizeni, personal a postupy) pro kazdou razi streliva,
aby zjistila soulad s poZadavky C.I.P. a zpUsobilost pro udéleni certifkatu.

5.1.3.1 Ovéreni zaFizeni zadatele a zplsobilosti personalu
a) Systém managementu

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit prislusné ¢asti systému managementu a jeho procesy tykajici se pozadavk( C.I.P. (napf.
sledovatelnost vyrobnich sérii, maximalni velikosti vyrobnich sérii, postupy kalibrace, postupy znaceni stfeliva a nejmensiho
spotiebitelskych obald).

b) Hlavné pro méreni tlaku

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit, zda ma Zadatel v provozu pfislusnou méfici hlaver (hlavné). Musi byt k dispozici

dokumentace potvrzujici shodu méfici hlavné (hlavni) s pozadavky C.l1.P. (napf. ovéfovaci dokumentace pro nové hlavng,
vysledky méreni tlaku a rychlosti s internim ovéfovacim stfelivem a kontroly rozmeérd).

c) Meéfidla a pfistroje uréené ke kontrolam rozmért streliva

Zadatel musi byt schopen prokazat systém potvrzujici, Ze rozméry stfeliva splfiuji pozadavky C.1.P. pro konkrétni razi. Musi
byt k dispozici dokumentace potvrzujici shodu systému pro kontrolu rozmér(i s pozadavky C.I.P.

d) Pro Zadatele vyrabgjiciho nabojky PAT — zafizeni pro zkousku nespalitelnych zbytk(l a sbérné vaky pro naboje pro naradi
ovladané prachem, jestlize Zadatel hodla provadét zkousku nespalitelnych zbytk( sam.

e) Pro Zadatele vyrabéjiciho nabojky PAT — zafizeni na srovnavaci zkouSku nabojek pro naradi ovladané prachem, jestlize Zadatel
hodla provadét srovnavaci zkousku (zkousky) ulozenych nabojek sam.
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f) Kompetence personélu

Odpovédna zkusebna C.1.P. musi ovéfit, Ze pracovnici podilejici se na vyrobg stfeliva uréeného k oznaceni zkuSebni znackou
C.L.P. na nejmenSim spotfebitelském obalu (napf. vedouci vyroby, manazer kvality a vedouci laboratofe) maji dostatecné
znalosti a védomosti o poZadavcich C.1.P.

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi rovnéZ ovéfit provozni pokyny pro interni personal Zadatele tykajici se zkou3eni streliva
v souladu s poZadavky C.I.P.

g) Svédecna ucast u procesu vyrobni kontroly
Odpovédna zkusebna C.I.P. zkontroluje vysledky pfedchozich zkouSek Zadatele, jestlize jsou v tomto okamziku k dispozici.

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi vybrat vzorek jedné vyrobni série stfeliva z vyrobniho zavodu, zabalené v nejmensim
spotfebitelském obalu. Prvni polovina tohoto vzorku musi byt pouZita pro provedeni vyrobni kontroly ve vyrobnim zavodé.
Odpovédna zkusebna C.1.P. ovéfi cely proces vyrobni kontroly provedeny personal Zadatele.

Druha polovina vybranych vzorkd bude pouZita pro srovnavaci méfeni, které provede odpovédna zkusebna C.1.P. (viz ¢lanek 5.1.4).

5.1.3.2 Zpréava z auditu na misté

Odpovédna zkuSebna C.I.P. vyda pisemnou zpravu z auditu na misté. Jestlize existuji néjaké neshody, nebo jsou vyZzadovéana
napravna opatfeni, musi to byt ve zpravé podrobné popsano.

5.1.3.3  Uspésny audit na misté

Po GspéSném auditu na misté, prokazujici schopnost Zadatele pracovat v souladu s rozhodnutimi C.I.P., provede odpovédna
zkuSebna C.I.P. srovnavaci méfeni pro vSechny raze uvedené v pisemné Zadosti Zadatele.

5.1.3.3.1 Kontrola zpUsobilosti
Po Gspésném auditu na misté a srovnavacich méfeni by mél zadatel obdrzZet certifkat obsahujici nasledujici informace:

a) Odpovédna zkuSebna C.I.P., adresa a kontaktni Gidaje
b) Jméno a adresa Zadatele vetné umisténi mista vyroby
c) Raéze streliva

d) V pripadé nabojek PAT informace o tom, zda je Zadatel zplsobily k provadéni zkousky nespaliteInych zbytkd a/nebo srovnavaci
zkousky.

e) Specifcké referencni Cislo certifkatu

f) Termin auditu na misté a datum vydani certifkatu (povoleni pouzivat zkuSebni znacku C.1.P. na nejmensim spotfebitelském
obalu po dobu maximalné tfi let).

g) ZkuSebni znacka C.I.P.

h) Upozornéni, Ze povoleni k pouzivani zkusebni znacky C.I.P. mlze byt odpovédnou zkusebnou C.I.P. odebrano v pfipadé
zjisténych a nevyresenych trvalych neshod.

Podle poZadavku odpovédné zkuSebny C.1.P. sméji byt v certifkatu uvedeny dalsi daje.

5.1.3.4 NeUspésny audit na misté
Po nelispésném auditu na misté poskytne odpovédna zkusebna C.1.P. Zadateli Ih(itu k napravé neshod zjisténych béhem auditu na
miste.

Jestlize Zadatel ve stanovené Ihiité nevyfesi neshody souvisejici s bezpecnosti, uvedené odpovédnou zkusebnou C.1.P., musi
Zadatel predloZzit kaZzdou vyrobni sérii k vyrobni kontrole provadéné odpovédnou zkusebnou C.1.P., aby mohl uvést stfelivo na trh
s oznacenim zkuSebni znackou C.1.P. na nejmensim spotfebitelském obalu.
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5.1.4 Srovnavaci méreni provadéna odpovédnou zkusebnou C.1.P.

Po Gspésném auditu na misté provede odpovédna zkuSebna C.I.P. srovnavaci méfeni s pouzitim druhé poloviny vzorku vyrobni
série streliva (uvedené v €lanku 5.1.3) ziskané od Zadatele. Po UspéSnych srovnavacich mérenich téchto razi se udéli Zadateli
povoleni k provedeni vyrobni kontroly a k uvedeni pfislusnych nejmensi spotiebitelskych obal(i oznagenych zkusebni znackou
C.L.P. natrh.

5.1.5 Oznameni Stalé kancelari
V kazdém pripadé, at’ byl audit na misté Uspésny, €i nikoli, musi byt vysledky ozndmeny Stalé kancelafi C.1.P. prostfednictvim
odpovédné zkusebny C.I.P.

5.1.6 Pisemnéa dohoda mezi Zadatelem a odpovédnou zkuSebnou C.I.P.
Jestlize nema Zadatel sidlo v €lenském staté C.1.P., je pisemna dohoda povinna, aby byl zajistén soulad s rozhodnutimi C.1.P.

Dohoda bude obsahovat alespori dale uvedené poZadavky: viz priloha VII.

Jestlize méa Zadatel sidlo v €lenském staté C.1.P., je tato pisemna dohoda volitelna.

5.2 Pravidelnd inspekéni kontrola

5.2.1 Obecné

Zadatel, ktery si preje pokracovat v provadéni vyrobni kontroly u téch razi, které prosly kontrolou zplisobilosti, musi predlozit
pisemnou Zadost o pravidelnou inspekéni kontrolu odpovédné zkusebné C.1.P., ktera provedla kontrolu zpGsobilosti, nejméné Sest
mésict pred koncem platnosti pfedchoziho povoleni pro konkrétni razi stieliva.

5.2.2 Audit na misté

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi pfezkoumat zpQsobilost Zadatele a zajistit, aby byly vyfeseny vsechny pfedchozi neshody (napf.
zku3ebni zafizeni, personal a postupy).

5.2.2.1 Ovéreni vybaveni Zadatele a zpUsobilosti personalu
a) Systémy managementu

Odpovédna zkusebna C.1.P. musi ovéfit piislusné ¢asti systém{ managementu a jejich procest vztahujicich se k pozadavkim
C.1.P. (napf. sledovatelnost vyrobnich sérii, maximalni velikosti vyrobnich sérii, postupy kalibrace, postupy znaceni stfeliva
a nejmensich spotiebitelskych obald).

b) Hlavné pro méfeni tlaku

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi ovéfit, zda ma Zadatel v provozu prislusnou méfici hlaven (hlavné). Musi byt k dispozici

dokumentace potvrzujici shodu méfici hlavné (hlavni) s pozadavky C.1.P. (napf. ovéfovaci dokumentace pro nové hlavng,
vysledky méfeni tlaku a rychlosti s internimi ovéfovacimi naboji a kontroly rozmér().

c) Mefidla a pfistroje uréené pro kontrolu rozmérd stieliva

Zadatel musi byt schopen prokazat systém potvrzujici, Ze rozméry stfeliva spliiuji pozadavky TDCC pro konkrétni razi. Musi
byt k dispozici dokumentace potvrzujici shodu systému kontroly rozmér( s poZadavky C.1.P.

d) Zkusebni zafizeni pro zkousku nespalitelnych zbytk{ a shérné vaky pro stielivo pro nastroje ovladané prachem, jestlize zadatel
hodla provadét zkousku nespalitelnych zbytk( sam.

e) Pro Zadatele vyrabéjici nabojky PAT — vybaveni pro srovnavaci zkousku stfeliva pro nastroje ovladané prachem, jestlize Zadatel
hodla srovnavaci zkousku (zkousky) provadét sam.

19



Véstnik mimoradné €. 2/2024

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.ILP)
Stala kancelaf
Av. de la Renaissance, 30

| ey — B-lOOé)eIIBQIi?eUSEL

f) Kompetence personélu

Odpovédna zkusebna C.1.P. musi ovéfit, Ze personal podilejici se na vyrobé stfeliva, které ma byt na nejmensim spotfebitelském
obalu oznaceno zkusebni znackou C.I.P. (napf. vedouci vyroby, manazer kvality a vedouci laboratofe) ma dostate¢né znalosti
a védomosti o pozadavcich C.I.P.

ZkuSebna C.I.P. musi rovnéZ ovéfit provozni pokyny pro interni personal Zadatele tykajici se zkouSeni streliva v souladu
s pozadavky C.I.P.

g) Svédecna Ucast v procesu vyrobni kontroly
Odpovédna zkusebna C.1.P. zkontroluje pfedchozi vysledky zkousek Zadateld.

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi vybrat ve vyrobnim zavodé vzorek jedné vyrobni série stfeliva v nejmenSim spotrebitelském
obalu. Prvni polovina tohoto vzorku musi byt pouzita pro provedeni vyrobni kontroly ve vyrobnim zavodé. Odpovédna
zkuSebna C.1.P. ovéri cely proces vyrobni kontroly provadény personalem Zadatele.

Druh& polovina vybraného vzorku bude pouZzita pfi srovndvacich mérenich provadénych v odpovédné zkuSebné C.I.P.
(viz €lanek 5.1.4).

5.2.2.2 Zpréava z auditu na misté

Odpovédna zkuSebna C.1.P. vyda pisemnou zpravu z auditu na misté. Jestlize jsou zjistény néjaké neshody nebo se vyzaduji
napravna opatfeni, musi to byt ve zpravé podrobné popsano.

5.2.2.3  Uspésny audit na misté a srovnavaci méreni

Po UspéSném auditu na misté a v kombinaci s Uspé&Snymi srovnavacimi mérenimi specifckymi pro dané réZe udéli odpovédna
zkuSebna C.I.P. Zadateli prodlouZeni opravnéni k provadéni vyrobni kontroly a uvedeni stfeliva se zkusebni znac¢kou C.I.P. na
nejmensim spotfebitelském obalu na civilni trh C.I.P.

Srovnavaci méreni budou provadéna v ramci stalého procesu po dobu maximalné tfi let pro kazdou razi.

5.2.2.3.1 Certifkat o pravidelné inspekéni kontrole
Po Gspésném auditu na misté a srovnavacich méfenich obdrzi Zadatel certifkat obsahujici nasledujici informace:

a) Odpovédna zkuSebna C.I.P., adresa a kontaktni Gdaje

b) Jméno a adresa Zadatele vCetné umisténi mista vyroby

c) Raéze streliva

d) Specifcké referencni Cislo certifkatu

e) Datum auditu na misté a datum vydani certifkatu (povoleni pro Zadatele provadét vyrobni kontrolu po dobu maximalné tfi let).
f) Zku3ebni znacka C.1.P.

g) Upozornéni, ze v pripadé zjisténych a nevyresenych trvalych neshod miize byt povoleni pouzivat zkusebni znacku C.I.P.
odpovédnou zkuSebnou C.1.P. odebrano.

Na Zadost odpovédné zkuSebny C.1.P. sméji byt v certifkatu uvedeny dalsi Udaje.
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5.2.2.4 NeUspésny audit na misté

Po nelspésném auditu na misté jiz zadatel neni opravnén dale provadét vyrobni kontrolu. Dokud nebudou neshody vztahujici se
k bezpeénosti uvedené odpovédnou zkuebnou C.I.P. vyfeeny ve stanovené In(té, musi Zadatel zaslat odpovédné zkusebné C.1.P.
k vyrobni kontrole jeden vzorek vyrobni série pro kazdou razi, v které byly zjistény neshody.

5.2.3 Oznameni Stalé kancelari C.1.P.

V kazdém pripadé, at’ byla kontrola na misté Gspésna, ¢i nikoli, musi byt Stalé kancelari C.1.P. prostfednictvim webovych stranek
C.I.P. pisemné oznamen vysledek véetné razi streliva, pro néz je zadatel zplsobily a veskera ¢asova omezeni.

5.3 Vyrobni kontrola provadéna Zadatelem

5.3.1 Obecné

Vyrobni kontrola je kontrola stfeliva kazdé vyrobni série za G€elem zajisténi shody s pozadavky C.I.P.
Vyrobni kontrola zahrnuje:

a) Ovéreni existence rozliSovacich znaCek na kazdém naboji (nabojnici)

b) Oveéreni existence rozliSovacich znacek na nejmensim spotrebitelském obalu

c) Kontrola rozmér( a vizualni kontrola stieliva a nejmensiho spotiebitelského obalu

d) V zavislosti na razi — méfeni tlaku a rychlosti, jakoz i ovéreni energie a impulzu

e) Zkouseni funkEni bezpe€nosti provadeéné pfi mérfeni tlaku a rychlosti

f) Ovéreni materialu stfely, rychlosti a impulzu vEetné vhodnosti zatky pro brokové naboje typl B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo prislusné platné rozhodnuti)

g) Zkouska nespalitelnych zbytk( pro ulozené nabojky PAT (viz pfiloha I11)
V pripadé schvaleného Zadatele se zkouska nespalitelnych zbytki nevyzaduije, jestlize konfgurace nabojek je:
- se stejnou vymetnou naplni (specifkace typu a hmotnost) a
- se stejnou zapalkovou slozi (specifkace typu identifkacni kod podle vyrobce a hmotnost)

prosla zkouskou nespalitelnych zbytk( béhem typové kontroly nebo dFivéjsi vyrobni kontroly, kterou jiz vykonala odpovédna
zkuSebna C.I.P.

h) Srovnavaci zkousky nabojek PAT ulozenych v pascich (viz priloha IV)
V pfipadé schvaleného zadatele se srovnavaci zkouska nevyzaduje, jestlize konfgurace nabojek se:
- se stejnou vymetnou naplni (specifkace typu a hmotnost), a
- se stejnou zapalkovou slozi (specifkace typu identifkacni kod podle vyrobce a hmotnost)
- se stejnym ukladacim paskem (rozmeéry a material)

proSla srovnavaci zkouskou pro typ (typy) nafadi uvedeny (uvedenych) na nejmensim spotfebitelském obalu béhem typové
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5.3.2 Velikost vyrobni série
Maximalni velikost vyrobni série nesmi pfekrocit:

— 500 000 kustl pro naboje se stiedovym zapalem

— 1500 000 kus( pro naboje s okrajovym zapalem

Pocet vzork( v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 3001 a7 35000 | 35001 a7150000| - O%tgz 500 | 500 Ooéo"g 1500
[Rozmerove, *1) 125 200 315 500
a vizualni zkousky
Méreni tlaku a/nebo *1) 20 30 30 50
meéreni rychlosti

Poget vzorkl v zavislosti na velikosti vyrobni série (prdmyslové stielivo)

150 001 az 500 | 500 001 az 1 500

<3000 3001 az 35000 | 35001 az 150000 000 000

Rozmérové

e < *1) 125 200 315 500
a vizualni zkousky

Okrajovy zépal: 24

Meéreni tlaku . -y
Stfedovy zépal: 12

*1) Jestlize vyrobni série sestava z méné nez 3000 nabojtl, rozhodnuti tykajici se podtu vzork( pozadovanych pro zkouseni ugini
odpovédné zkuSebna C.1.P.

V pripadé nabojek PAT pro upeviiovaci nastroje sestavaji vzorky pro zkousky méreni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalSi pfidavny
objem.

V pripadé nabojll pro jatetni expanzni pFistroje a jinych naboji pro primyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku
odebirat z nejvykonnéjsiho stfeliva a musi sestavat z 12 nabojek pro kazdy dalsi pfidavny objem. (Rozhodnuti C.1.P. XXI-6.1 nebo
prisludné platné rozhodnuti).

5.3.3 Pozadavky na stfelivo

53.3.1 Obecné
Veskeré stfelivo uvadéné na trh musi byt oznac¢eno dale uvedenymi znackami odpovédného subjektu:

a) Oznaceni osoby nebo ofcialni skupiny. Toto oznaceni musi byt zfetelné a trvanlivé umisténo bud na dné nabojnice, nebo na
pléasti ndbojnice.
JestliZze strany pouZzivaji nabojnice opatfené jinymi znackami na hlavici nabojnice, musi na plasti nabojnice pfidat vlastni
oznaceni subjektu.

VSechna ofcialni oznaceni vyrobce (napf. jméno, logo, ochrannd zndmka atd. oznaCujici odpovédny subjekt) musi byt
registrovana na webovych strankach C.I.P. odpovédnou zkuSebnou C.I.P. po provedeni typové kontroly a/nebo kontroly
zpUsobilosti. Drobné zmény tykajici se uvedenych log nevyZzaduji aktualizaci na webovych strankach C.1.P.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné, nebo alespon jednotné na naboji, a na nejmensim spotfebitelském obalu.
Vyjimkou jsou ndboje s okrajovym zépalem, u nichz je mozné mit na nabojnici a na nejmensim spotrebitelském obalu odlisné
identifkacni oznaceni. V tomto zvlaStnim pripadé ma oznaceni na nejmensim spotfebitelském obalu pfednost, pokud jde
0 odpovédnost.
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b) Stielivo musi mit na dné nabojnice oznaceni raze. Jestlize to neni z technickych dlvodi mozné nebo z ddvodu pouziti
znackovych nabojnic, je mozné razi zfetelné a trvanlivé oznacit na plasti nabojnice.

U nabojd s okrajovym zéapalem neni nutné mit na naboji vyznacenou razi.
¢) U brokovych nabojl podle tabulky VII jmenovita délka nabojnice v mm pred uzavienim (nezalemovana nebo neuzaviena).

d) U brokovych nabojl podle tabulky VII priimér brokd v mm. Od data rozhodnuti C.1.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

Dale plati nasledujici specifkace:
e) Brokové nahoje raze 20 musi byt ZIuté barvy. Naboje jiné raze nez 20 nesméji byt oznaCeny Zluté.

f) U vysoce vykonnych olovénych brokovych nabojl a bezolovnatych brokd typ A a D musi byt nabojnice oznacena alespon
oznacenim ,,max. 1050 bar“ a ,,C.1.P. S*. Od data vydani rozhodnuti C.1.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

g) U vysoce vykonnych bezolovnatych brokovych nabojti typl B a C musi byt nabojnice oznacena alespori oznagenim ,,max.
1050 bar“ a ,,C.1.P.- kvét lilie*. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

CIP
e’y

h) Existuji dalsi pozadavky. (Viz rozhodnuti C.I1.P. XXX11-45 neho pfislusné platné rozhodnuti).

5.3.4 Vizudlni kontrola stieliva

Zadatel musi provadét vizualni kontrolu vzorku vyrobni série stfeliva predlozeného k vyrobni kontrole. Pokud jsou pfi kontrole
zjistény jakékoli nesrovnalosti, Zadatel se odvola na seznam zavad (viz priloha \/1).

Vizualni kontrola stfeliva zahrnuje kontrolu znaceni a zavad souvisejicich s bezpe€nosti.

5.35 Nejmensi spotFebitelsky obal

5.3.5.1 Obecné

Pozadavky C.I.P. na oznacovani nevylucuji potfebu dal$ich narodnich a mezinarodnich pozadavk® na oznacovani (napf. globalné
harmonizovany systém klasifkace) tykajicich se nejmensiho spotfebitelského obalu.

Nejmensi spotfebitelsky obaly musi byt vhodné pro ulozZeni stfeliva a pro bezpe¢nou manipulaci.

5.3.5.2 Nejmensi spotiebitelsky obal musi byt opatfen nasledujicimi oznacenimi:

a) Nazev, ochranna zndmka nebo logo odpovédného subjektu. Oznaceni odpovédné osoby nebo skupiny musi byt stejna nebo
alespori shodna na stfelivu a na nejmensim spotfebitelském obalu. Vyjimkou jsou naboje s okrajovym zépalem, u nichz je
moZné mit na ndboji a na nejmensim spottebitelském obalu odlisné identifkacni oznaceni. V tomto zvI&stnim pFipadé méa
oznaceni na nejmensim spotfebitelském obalu pfednost, pokud jde o odpovédnost.

b) RéZe streliva

c) Identifkacni Cislo vyrobni série

d) Mnozstvi stfeliva obsazeného v nejmensim spottebitelském obalu

e) U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho olovéné broky a bezolovnaté broky typl A a D, tabulka VII:
— minimalni identifkacni oznaleni ,,max. 1050 bar*

»C.I.P. S§*
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f) U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho bezolovnaté broky typu B a C, tabulka V1I:
— minimalni identifkacni oznaceni ,,max. 1050 bar*

- ,C.LP.— kvét lilie*

CIP

%®

h) U stfeliva s prebijenymi nabojnicemi (napf. alespon jednou vystfelenymi) informace, které jasné uvadeji, Zze se jedna
0 prebijené nabojnice (viz defnice vyrobni série stieliva).

g) ZkuSebni znacka C.I.P.

i) U naboju stfilejicich kapalné nebo plynné latky popis kapalnych nebo plynnych latek vypousténych pri vystielu (napf. technicky
pepr).

j) U nabojl s pevnymi stfelami o tvrdosti 3 40 HV1 musi byt na nejmensim spotiebitelském obalu uvedeno, Ze se naboje nesméji
pouZivat ve zbranich s hlavnémi s polygonalnim drazkovanim, pokud pFislusny vyrobce zbrané neuvadi, Ze jsou bezpe¢né pro
pouZiti.

k) Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje z tabulky VII (viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo prislusné platné
rozhodnuti).

I) U primyslového stieliva Groven energie a odpovidajici barevné rozlideni (viz 1.1.5.3.);

m) U nabojek PAT uloZenych v pascich typy nastrojl, pro které byla srovnavaci zkouska Uspésna, a to véetné Cisel certifkatl
0 odpovidajicich srovnavacich zkouskach.

5.3.5.3 Vizualni zkouska nejmensiho spotrebitelského obalu

Zadatel musi provést vizuélni kontrolu vzorku nejmensiho spotFebitelsky obal stfeliva predloZeného k vyrobni kontrole, a to
v souladu s ¢lankem 5.3.5.

5.3.6 Ovéfovani rozmérd

Ovéfovani rozmér( musi zajistit shodu s dilezitymi rozméry souvisejicimi s bezpe¢nosti a typem. Tyto rozméry jsou uvedeny
v tabulkéch TDCC C.I.P.

U nabojd pro popladné zbrang se ovéruje také celkova délka po vystielu (L3) u téch nabojd, které byly pouzity pro stanoveni tlaku
nebo energie plynu.

Odbér vzork( pro ovéfovani rozmér( musi byt prevzat z ¢lanku 5.3.2.

Kazdy nahoj ve vzorku musi splfiovat bezpe€nostni a rozmérové charakteristiky uvedené v tabulkach TDCC C.I.P., pficemz se
zohledni minimalni rozméry nabojovych komor.

Stanovené rozmérové limity se ovéfuji pomoci obecnych méfidel nebo rovnocennych prostiedk(. Kazdy naboj ve vzorku musi do
méfidla vniknout bez plisobeni nadmérné sily.

Zkontroluje se, zda nejvyssi bod dna kaliSku zapalky nevy¢niva nad Groven dna nabojnice.
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5.3.7 Meéreni tlaku a rychlosti, ovéreni energie a impulzu

Zkousky se mohou provadét na stfelivu v podminkéach okolniho prostfedi. Zadatel viak musi zajistit, aby vysledky ziskané
u streliva vyrobeného v podminkach okolniho prostfedi splfiovaly pozadavky C.I.P., pro néz jsou defnovanymi podminkami
zkouseni — 24 hodin pri teploté (21 £ 2) °C a relativni vlhkosti (60 + 5) %.

Meéreni tlaku a rychlosti a ovéfovani energie a impulzu se musi provadét v souladu s rozhodnutim C.I.P. XXXIII-32 nebo
s pfislusnym platnym rozhodnutim.

Hodnoty tlaku nesméji prekrocit hodnoty stanovené C.1.P.

U streliva, u néhoz je vypoCtend maximalni statistickd hodnota vyssi nez 1,15 pmax a nizsi nebo rovna 1,25 pmax, je pfipustné
provést dodatecnou zkousku zdvojnasobenim poctu vzorkl (napf. n, = 20; n, = 40). Koefcient tolerance musf byt upraven podle
poCtu vzorkd. Opakovana zkouska musi spliiovat vechny pozadavky C.1.P., jinak nem0ze byt vyrobni série stieliva uvedena na trh.

5.3.8  Zkouseni funkéni bezpecnosti provadéné pri méreni tlaku a rychlosti
Zkouseni funkéni bezpe€nosti se provadi v ramci méfeni tlaku a rychlosti. Kazdy naboj pouzity pro méreni tlaku a rychlosti se
vyhodnoti podle orientacniho seznamu zavad (viz priloha V1).

Existuji dalsi poZadavky na bezolovnaté brokové naboje podle tabulky VII. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXX11-45 nebo pfislusné platné
rozhodnuti).

5.3.9 Zkouska nespalitelnych zbytkd

Zkouska nespalitelnych zbytkd se provadi u nabojek PAT ve specifkovaném zkusebnim zafizeni u v3ech nabojd s ukladacimi
systémy (pasky nebo disky). Strelivo se kondicionuje tak, jak je popsano v pFislusném zkuSebnim postupu C.I.P.

5.3.10 Srovnéavaci zkouska

Srovnavaci zkouska se provadi u nabojek PAT pomoci specifkovaného zkusebniho zafizeni u viech nabojd s ukladacimi pasky
(viz pFislusné platné rozhodnuti C.1.P.).

5.3.11 Uspésna vyrobni kontrola provedena Zadatelem

Po Gspésné vyrobni kontrole jedné konkrétni vyrobni série stfeliva je pripustné uvést tuto vyrobni sérii stfeliva oznacenou zkusebni
znackou C.I.P. na nejmensim spotfebitelském obalu na trh.

5.3.12 NeuUspésna vyrobni kontrola provedena Zadatelem

JestliZe nejsou u jedné konkrétni vyrobni série stieliva splnény poZadavky na vyrobni kontrolu a neshody nelze odstranit, nemuize
byt tato vyrobni série stfeliva uvedena na trh, ani opatfena zkusebni znackou C.1.P. na nejmensim spotrebitelském obalu.
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6 Vyrobni kontrolaproVvadéna odpoVvVédnou zkusSebnou C.1.p.

6.1 Obecné
Odpovédna zkusebna C.1.P. provadi vyrobni kontrolu u kazdé vyrobni série stfeliva v nasledujicich prfipadech:

a) U Zadatele s prokazanou zpUsobilosti pro danou razi, ktery nechce provadét vyrobni kontrolu sam.
b) U Zadatele bez prokazané zplsobilosti pro danou razi

6.2 odbér vzorkl

Maximalni velikost vyrobni série nesmi pfekrocit:

— 500 000 kusti pro naboje se stfedovym zapalem

— 1500 000 kusti pro naboje s okrajovym zapalem

Pocet vzork( v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 | 3001 az 35000 35001 aZ 150 000 150 001 az 500 000 500 001 az 1 500 000

ozmerove «1) 125 200 315 500
a vizualni zkousky

Méreni tlaku a/nebo |

N - 20 30 30 50
méreni rychlosti

Pocet vzork( v zavislosti na velikosti vyrobni série (primyslové stielivo)

<3000 | 3001 az 35 000 35001 az 150 000 150 001 aZ 500 000 500 001 az 1 500 000

rozmeérové «1)

o y 125 200 315 500
a vizualni zkousky

Okrajovy zapal: 24

Meéreni tlaku . _
Stredovy zépal: 12

zkoudka
nespalitelnych
zbytkd 40

(pouze nabojky
PAT)

Srovnavaci zkouska
(pro nabojky pat 4 pasky
uloZené v péscich)

*1) Jestlize vyrobni série sestdva z méné nez 3000 nabojl, rozhodnuti tykajici se poctu vzorkl poZadovanych pro zkou$eni stanovy odpovédna
zkusebna C.1.P.

Na zadost odpovédné zkusebny C.I.P. musi Zadatel umoznit kontrolu/odbér vzorkd na misté a/nebo predlozit kompletni vyrobni
sérii stfeliva podle toho, co zkuSebna C.1.P. pozaduje.

V pripadé nabojek PAT pro upeviovaci nastroje sestavaji vzorky pro zkousky méreni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalsi pfidavny
objem.
V pripadé nabojl pro jateni expanzni pfistroje a jinych nabojd pro prlmyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku

odebirat z nejvykonnéjsiho stfeliva a musi sestavat z 12 nabojek pro kazdy dalsi pfidavny objem. (Rozhodnuti C.1.P. XXI-6.1 nebo
prislusné platné rozhodnuti).

26



Véstnik mimoradné ¢. 2/2024

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.ILP)
Stala kancelaf
Av. de la Renaissance, 30

| @ e — B-100é)e%rieeusa

6.3
a)
b)
c)
d)
€)
f)

9

h)

6.4

Vyrobni kontrola zahrnuje:
Oveéreni existence znaCeni na kazdé nabojnici

Oveéreni existence rozliSovaciho znaceni na nejmensim spotfebitelském obalu

Ovéfeni rozmérd a vizualni kontrola stfeliva — vizualni kontrola nejmensiho spotebitelského obalu
V zavislosti na razi — méfeni tlaku a rychlosti, ovéreni energie a impulzu

ZkouSeni funkeni bezpe€nosti provadéné pri méreni tlaku a rychlosti

Ovéreni materialu stfely, rychlosti a impulzu véetné vhodnosti zatky pro brokové naboje typli B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.1.P. XXXI1-45 nebo prisludné platné rozhodnuti).

Zkouska nespalitelnych zbytk( u ulozenych nabojek PAT (viz pfiloha I11).

V pripadé schvaleného Zadatele se zkouska nespalitelnych zbytk( nevyZzaduije, jestlize jsou konfgurace nabojek se stejnou:
- vymetnou naplini (specifkace typu a hmotnost) a

- zapalkovou sloZi (specifkace typu, identifkacni kod a hmotnost)

prosla zkouskou nespalitelnych zbytkd béhem typové kontroly.

Srovnavaci zkousky nabojek PAT uloZenych v pascich (viz priloha IV)

V pripadé schvaleného Zadatele se srovnavaci zkouska nabojek PAT uloZenych v pascich nevyZaduje, jestlize konfgurace
nabojek se:

- stejnou vymetnou naplni (specifkace typu a hmotnost)

- stejnou zapalkovou sloZi (specifkace typu identifkacni kod a hmotnost) a

- se stejnym ukladacim paskem (rozméry a material)

prola srovnavaci zkouskou typu (typl) nastroje (nastrojli) uvedeného (uvedenych) na nejmensim spotiebitelském obalu
béhem typové kontroly.

Uspésna vyrobni kontrola provedena odpovédnou zkusebnou C.1.P.

Jestlize vyrobni kontrola prob&hne Gspésné, Zadatel obdrzi pisemnou zpravu a vysledky zkousek spolu s certifkatem o vyrobni
kontrole, ktery obsahuje tyto informace:

a)
b)
c)
d)
€)

f)

9
h)
i)
)
k)
1)

nazev a adresa Zadatele v€etné umisténi mista vyroby

nazev a adresa odpovédné zkusebny C.I.P.

Cislo vydani certifkatu

raze streliva a pFislusné Udaje o razi (viz defnice ,,Raze streliva®)

informativni Gdaje o komponentech pouzitych v pfedloZzené vyrobni sérii (minimalné: stfela — hmotnost a typ v pfipadé
priimyslového stieliva (nabojek PAT) — Grovei energie / barevny kod)

poznamka, Ze tato raze miZe byt vyrobena i s pouzitim jinych komponentd, nez které jsou pouzity v predloZené vyrobni sérii
(napf. jina hmotnost a typ strely), pokud neexistuji jiné pozadavky C.I.P.

Cislo vyrobni série

velikost vyrobni série

datum vyrobni kontroly a datum vydani certifkatu

v pfipadé nabojek PAT, potvrzeni o Uspésném provedeni zkousky nespalitelnych zbytk(

v piipadé nabojek PAT ulozenych v seznam typU nastrojd, které prosly srovnavaci zkouskou, véetné &isel prislusnych certifkatd

povoleni pouzivat zkuSebni znacku C.I.P. na nejmen3im spotfebitelském obalu pFislusné vyrobni série streliva
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6.5 Neuspésna vyrobni kontrola provedena odpovédnou zkusebnou C.1.P.

Zadatel obdrzi pisemnou zpravu a vysledky zkousek s podrobnymi informacemi o tom, pro¢ predlozena vyrobni série stfeliva
nevyhoveéla pfi vyrobni kontrole.

Jestlize nejsou u jedné konkrétni vyrobni série stfeliva splnény pozadavky vyrobni kontroly a neshody nelze odstranit, nesmi byt
tato vyrobni série stfeliva uvedena na trh ani nesmi byt opatfena zkuSebni znackou C.1.P. na nejmensim spotfebitelském obalu.

Stala kancelar C.1.P. musi byt informovana o nevyhovujici vyrobni sérii stfeliva. Tuto informaci musi odpovédna zkusebna C.1.P.
umistit na webové stranky C.I.P.
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7 STALY PROCES

7.1 Obecné

Staly proces predstavuje cyklus krokd, které maji zajistit, aby na civilni trh bylo uvadéno pouze stielivo odpovidajici pozadavkdim
C.I.R.

Staly proces sestava ze:

a) sledovani trhu odpovédnou zkuSebnou C.1.P.

b) kontroly zplsobilosti a pravidelné inspekéni kontroly

c) nepretrzitého kontaktu mezi odpovédnou zkuSebnou C.1.P. a Zadatelem

d) vymeény informaci mezi Zadatelem a odpovédnou zkuSebnou C.1.P. podle jejich potfeb

e) kontroly vysledki vyrobni kontroly Zadatel(

f) srovnavacich méfeni

g) komunikace mezi odpovédnymi zkusebnami C.I.P.

h) postuptl v pfipadé nevyhovujiciho streliva na trhu

i) odebrani opravnéni pouzivat zkusebni znacku C.1.P. nezavisle na kontrole zpdsobilosti nebo pravidelné inspekéni kontrole

j) prechodnych postupl pro Zadatele, ktefi chtéji prejit od jedné odpovédné zkusebny C.1.P. k jiné odpovédné zkusebné C.I.P.

7.2 Sledovani trhu odpovédnou zkusebnou C.1.P.
Je mozné, aby odpovédné zkusebny C.I.P. sledovaly trh. To Ize provadét riiznymi zpQsoby, napf.:

a) Kontrola nejmensich spotfebitelskych obalu na trhu z hlediska zkuSebnich znacek C.I.P.
b) Ziskani stfeliva pfimo z trhu pro zkouseni v souladu s pozadavky C.I.P.

c) Komunikace mezi prodejci stfeliva, uzivateli, dalSimi organy a odpovédnymi zkusebnami C.I.P.

7.3 Kontrola zpUsobilosti a pravidelna inspekéni kontrola
Kontrola zpGsobilosti a pravidelna inspekéni kontrola jsou podrobné popsany v ¢lancich 5.1 a 5.2.

7.4 Staly kontakt mezi odpovédnou zkusebnou C.1.P. a Zadatelem
Staly kontakt zahrnuje:

a) Srovnavaci méreni

Odpovédna zkusebna C.1.P. m{ze provadét prlibézné srovnavaci zkousky mezi svymi vlastnimi Gdaji o tlaku a rychlosti a tdaji
Zadatele ve vztahu k téZe vyrobni sérii (sériim). \VVzorky Ize ziskat prostfednictvim velkoobchodni sité nebo pfimo od Zadatele.

Srovnavaci méfeni musi byt provadéna jednak proto, aby se zajistila shoda s poZzadavky C.I.P., a jednak proto, aby se navazal
vztah s, ohledem na vysledky mezi méficim zafizenim odpovédné zkuSebny C.1.P. a méficim zafizenim Zadatele.

b) Kontrola vysledkd vyrobnich kontrol od Zadatele odpovédnou zkusebnou C.1.P.

Zadatel musi na vyzadani priibézné poskytovat vysledky zkoudek méfeni tlaku, rychlosti, energie a impulzu u stfeliva
uvedeného na trh.

c) V pripadé zvlastnich obav tykajicich se metod méfeni nebo komponentd pouzitych pro konkrétni raZzi ma odpovédna zkusebna
C.1.P. pravo vyZadat si od Zadatele prisluné Udaje.

d) Rychla reakce na potencialné nevyhovujici stfelivo uvedené na trh C.1.P.
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e) Odpovédné zkuSebna C.I.P. a Zadatel musi rychle reagovat na jakékoli obavy tykajici se vyrobni série stfeliva, které jim byly
pfimo sdéleny, pracovat na jejich proké&zani a sthhnout vyrobni sérii stfeliva z trhu v pfipadé, Ze odpovédna zkuSebna C.1.P. po
proSetfeni usoudi, Ze nesplfiuje poZadavky C.I.P.

Stala kancelaf musi byt informovéna o neshodéch souvisejicich s bezpecnosti ze strany odpovédné zkusebny C.1.P. Pokud
Zadatel vi o problému, na ktery nebyla upozornéna odpovédna zkuSebna C.1.P., musi o této situaci informovat odpovédnou
zkuSebnu C.1.P.

75 Dohody o subdodavatelskych vztazich pro Zadatele a zkusebny C.1.P.

Ve zvlastnim pripadé tykajicim se subdodavky mezi Zadatelem (ktery prosel kontrolou zplsobilosti pro prislusnou razi) a treti
stranou, napf. vyrobcem, dovozcem, prodejcem nebo rliznymi vyrobnimi zafizenimi, je mozné na zakladé vzajemné pisemné
dohody dvou pfislusnych odpovédnych zkuSeben C.1.P. pouZit kteroukoli z pFislusnych zkuSebnich znacek C.1.P., a to v souladu
s jejich poZadavky.

7.6 Postupy v pFipadé neshodného stfeliva na civilnim trhu

Jestlize zkuSebna C.1.P. najde ve svém Clenském staté strelivo, které potencialné nesplfiuje poZadavky rozhodnuti C.1.P, je jeji
povinnosti kontaktovat odpovédnou zkusebnu C.I.P., které prislusi zkuSebni znacka C.I.P. zjisténa na nejmensim spotrebitelském
obalu.

Jestlize zkuSebna C.I.P. zjisti, Ze na trhu je stfelivo s jeji znackou nebo se znaCkou jiné zkuSebny C.I.P. na nejmensim
spotrebitelském obalu, pro kterou vyrobce nema typovou kontrolu C.1.P., ma pravo dat pokyn odpovédnému subjektu, ktery je
oznacen na nejmensim spottebitelském obalu, aby stahl vyrobni sérii (série) stfeliva z trhu a informoval Stalou kancelar.

V naléhavych pfipadech, kdy zkuSebna C.I.P. zjisti, Zze vyrobni série stfeliva oznacena zkusebni znackou C.1.P. na nejmensim
spotrebitelském obalu je potencialné nebezpecna pro uzivatele nebo pro treti strany, ma zkusebna C.I.P. a/nebo odpovédny
subjekt pravo dat vyrobci pokyn, aby stahl zbyvajici mnoZzstvi této vyrobni série stfeliva z trhu. Odpovédna zkusebna C.1.P. musi
0 pfijatych opatfenich informovat Stalou kancelar.

7.7 Odebrani opravnéni pouzivat zkusebni znacku C.1.P. nezavisle na kontrole zpUsobilosti nebo pravidelné inspekéni
kontrole

Prévo pouzivat zkuSebni znaCky C.I.P. pro dané raZe udéluje Zadateli odpovédna zkuSebna C.1.P. nebo narodni organ ¢lenského
statu C.I.P.

Ve zvlastnich pfipadech, nezavisle na kontrole zpUsobilosti, nebo pravidelné inspekéni kontrole, méize odpovédna zkusebna C.1.P.
Zadateli odejmout pravo pouzivat zkusebni znacku C.I.P., nebo zakazat pouzivani zku$ebni znacky C.I.P. K tomu m0ze dojit
napfiklad v pripadé, Ze Zadatel jiz neni schopen provadét vyrobni kontrolu, napfiklad v pfipadé extrémnich rozdild v méfeni, nebo
v piipadé zjisténych pribéznych neshod, které nebyly véas vyfeseny. Stejné tak je tomu v pfipadé, Ze Zadatel, ktery neni schvalen
pro vyrobni kontrolu, nezasilad kazdou vyrobni sérii k vyrobni kontrole do odpovédné zkusebny C.1.P. Odpovédna zkuSebna
C.1.P. neni povinna udélit pravo pouzivat zkusebni znacku C.I.P. po dobu uvedenou v certifkatu o kontrole zplsobilosti nebo
o pravidelné inspek¢ni kontrole.

7.8 Postup pro prechod v pFipadé Zadatele, ktery chce prejit od jedné odpovédné zkusebny C.I.P. k jiné odpovédné
zku3ebné C.1.P.

Jestlize si Zadatel pFeje zménit svoji odpovédnou zkusebnu C.1.P., musi 0 svém zaméru informovat obé zkusebny C.1.P. Zadatel
smi kontaktovat potencialni novou (odpovédnou) zkusebnu C.I.P., aby zjistil, zda je ochotna se tohoto Gkolu ujmout, a to dfive, nez
0 svém zaméru informuje stavajici odpovédnou zkusebnu C.I.P. Odpovédné zkusebny C.1.P. a/nebo pFislusné vnitrostatni organy
spoledné s zadatelem sladi vSechny body dlleZité pro pfechod (napf. vyrobni série stfeliva na skladé, nejmensi spotrebitelské
obaly na skladg, nové vyrobené vyrobni série stfeliva, stfelivo jiz uvedené na trh). Pfechodna obdobi pro pouzivani zkuSebni
znacky C.l.P. nemoho