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CAST C - SDELEN{

SDELENI
Mezinarodni stalé komise pro zkousky rué¢nich palnych zbrani C.1.P.

o vydanych Rozhodnutich C.I.P.

Cesky tifad pro zkouseni zbrani a stieliva oznamuje ve Véstniku Utadu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkugebnictvi,
ze k Umluveé o vzajemném uznavani zkuSebnich znacek rucnich palnych zbrani ze dne 1. Cervence 1969 byla piijata nasledujici
rozhodnuti C.I.P. (Mezinarodni stala komise pro zkousky rucnich palnych zbrani).

UMLUVA
PRO VZAJEMNE UZNAVANI
ZKUSEBNICH ZNACEK RUCNICH PALNYCH ZBRANI{
A STANOVY,
V BRUSELU 1. CERVENCE 1969

Rozhodnuti prijata Mezinarodni stalou komisi

9. listopadu 2023
a odsouhlasena smluvnimi stranami podle ustanoveni ¢lanku 8.1 Stanov Mezinarodni stalé komise (C.I.P.).

Oznameni belgickou vladou: 21. prosince 2023

Vstoupeni v platnost: 21. ¢ervna 2024

C.ILER

Commission Internationale Permanente

pour I‘Epreuve des Armes a Feu portatives

MEZINARODNI STALA KOMISE (C.L.P.)

pro zkousky ruc¢nich palnych zbrani

Mezinarodni stala komise pro zkousky ruénich palnych zbrani, s odvolanim na Umluvu o vzajemném uznavani zkugebnich
znacek ruénich palnych zbrani a na Stanovy, o nichZz bylo rozhodnuto v Bruselu dne 1. ¢ervence 1969, si povazuje za Cest
obeznamit Smluvni strany s nasledujicimi Rozhodnutimi:


http://www.cuzzs.cz
http://www.cip-bobp.org/
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Rozhodnuti XXXVI —23: Typova kontrola stifeliva uvadéného na trh

Rozhodnuti prijaté podle ¢l. 5 odst. 1 narizeni.
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1 Obecné

V ramci tikolti definovanych v bodech 1-3 a 1-4 Umluvy ze dne 1. Servence 1969 Mezinarodni stald komise pro zkouseni ruénich

palnych zbran rozhodla o podminkach, za kterych musi byt stielivo uvadéné na trh kontrolovano, aby byla pro uzivatele zajisténa

nejvyssi mozna uroven bezpecnosti.

Kazdy c¢lensky stat musi pfijmout ,,C.I.P. Proof Mark* (zkusebni znacku C.I.P.) pro stfelivo uvadéné na trh, které je zkouseno

a oznacovano v souladu s prislusnymi pozadavky C.I.P. a je urceno pro pouziti s ru¢nimi palnymi zbranémi, s nastroji ovladanymi

prachem a jinymi pfenosnymi palnymi zatizenimi.

Veskeré stielivo uvadéné na civilni trh C.I.P. musi byt opatifeno zkusebni znackou C.I.P.

Zkusebni znacky C.I.P. se smé&ji pouzivat pouze tehdy, kdyz bylo stielivo zkouseno v souladu se stanovenymi postupy v tomto

dokumentu a spliiuje pozadavky piedepsané v C.I.P.

Zkusebni znacky C.L.P. jsou vzajemné uznavany ve vSech ¢lenskych statech C.I.P.

Stelivo dané raze musi byt vystieleno pouze ze zbrané nebo zafizeni, které je urceno pro tuto razi.

Jakékoliv nové strelivo dané raze, s vyjimkou vysoce vykonného stieliva, které se dosud nenachazi v tabulkach TDCC C.L.P.,

nesmi byt schvaleno:

- jestlize maze byt vloZeno a vystieleno z nabojové komory ruéni palné zbrané urcené pro stielivo jiz schvalené raze

a uvedené v tabulkach TDCC v C.I.P, které ma stejné nebo podobné rozméry a maximalni povoleny tlak je nizsi nez
u nového stieliva;

- jestlize muze byt stielivo jiz schvalenych a do TDCC C.I.P. zavedenych razi, které ma stejné, nebo podobné rozmeéry
a maximalni povoleny tlak je nizsi nez u nového stieliva, vlozeno a vystfeleno z nabojové komory ru¢ni palné zbrané
urcené pro toto nove stielivo, které ma maximalni povoleny tlak nizsi, nez je tlak, u jiz schvalenych razi.

1.1 Definice

1.1.1 Civilni kone¢né pouziti

Civilni kone¢né pouziti znamena konecné pouziti produktu pouze pro civilni acely.
Civilni pouziti se nevztahuje na:
- vojenskeé a vnitrostatni bezpecnostni organy, které nejsou vazany pozadavky C.L.P,;

- stfelivo doma piebijené, urené pro osobni pouziti jeho vyrobcem;
- stfelivo uréené pro vyzkum a vyvoj;
- zkuSebni stielivo.

1.1.2 Stielivo uvadéné na trh

Uvadénim na trh se rozumi dodavani nebo zpfistupnéni stieliva odpovédnym subjektem pro civilni kone¢né pouziti, at’ za uplatu,
nebo bezplatné. To plati pouze pro raze, pro néz existuje tabulka TDCC v C.1.P., nebo raze poskytnuté Stalé kancelati C.I.P. s cilem
je zahrnout do tabulek TDCC v C.I.P.

Na raze, které nejsou uvedeny v tabulkach TDCC C.I.P. a které¢ nebyly poskytnuty Stalé kancelafi C.I.P. s cilem je zahrnout do
tabulek TDCC C.1.P, se vztahuji vnitrostatni zakony a predpisy.

Stielivo popsané v bodech a), b) a ¢) nesmi byt opatieno zkusebni znackou C.I.P. Toto stielivo nemutize byt prodavano na trhu:

a) stielivo doma piebijené pro osobni pouziti nesmi byt pfedano, prodano ani dodano tfeti osobé nebo strané pro pozdé&jsi
pouziti, distribuci nebo prodej (pouze osoba, jez stfelivo piebijela a sestavila, jej mize pouzivat);

b) experimentalni stfelivo distribuované pro ucely vyzkumu a vyvoje, zkouseni a hodnocent;
¢) zkuSebni stelivo (viz piislusné platné rozhodnuti C.1.P.).
Stielivo popsané v bodech a), b) a ¢) nesmi byt poskytnuto pro civilni kone¢né pouziti.
U stieliva pro pramyslové pouziti umoziuje certifikat C.I.P. o kontrole razi, aby bylo stielivo uvedeno na trh v zemich ¢lenskych

statech C.I.P., které nejsou ¢leny EU. Pro vSechny nabojky PAT uvadéné na civilni trh v EU je vyzadovano prohlaseni o shodé
s CE, jelikoz jsou definovany jako pyrotechnické vyrobky v souladu se smérnici 2013/29/EU.
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1.1.3 TDCC - C.L.P.

TDCC (Tabulky rozméri naboji a nabojovych komor) definuji technické pozadavky pro ptislusnou razi.

1.14 ZKkuSebni stielivo

Zkusebni stielivo se pouziva k ovéfovani ru¢nich palnych zbrani (viz predpisy C.I.P. uvadgjici definici ,,rucnich palnych zbrani
a piislusné platné rozhodnuti C.1.P.). Toto stfelivo musi ve srovnani s béznym strelivem uvadénym na trh produkovat vyrazné vyssi
uroven namahani na ru¢ni palnou zbran.

1.1.5 Typ sti‘eliva

Typ stieliva je definovan predevsim oficialnim nazvem uvadénym jako ,,oznaceni raze“ v tabulkach TDCC C.I.P. Krom¢ oficialniho
nazvu je povoleno pouzivat pouze alternativni nazvy uvedené v tabulkach TDCC. U nékterych tabulek existuji dalsi aspekty
definujici razi. Tyto pozadavky jsou uvedeny v nasledujicich ¢lancich.

1.1.5.1 Brokové naboje — tabulka VII

Veskeré brokové naboje — tabulka VII — musi spliiovat vSechny pozadavky v pfislusné tabulce TDCC, zminujici délku nabojnice
(pfed uzavienim), uroven tlaku (standardni nebo vysoky vykon) a také typy materialu broki (typ B nebo C). Tyto materialy broka
jsou definovany v rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo v pfislusném platném rozhodnuti.

1.1.5.2  Vysoce vykonné stielivo

Vysoce vykonné stielivo se tyka pouze brokovych naboju, jak je definovano v tabulce VII TDCC.

1.1.5.3  Stfelivo pro prumyslové pouziti (PAT), popsano v tabulce VI TDCC

Primyslové stielivo je stielivo urené pro pouziti s upeviiovacimi néstroji ovladanymi prachem a nastroji pro tvrdé oznacovani
(ndbojky PAT), nebo s jinymi palnymi zafizenimi. Jednotlivé nabojky PAT lze uskladnit s fadou dalSich, naptiklad pomoci
plastovych paskt nebo kovovych kotouct.

V ramci typu nabojky mtze vyrobce definovat rizné Grovné energie, které podléhaji nasledujicimu barevnému znaceni:

Uroveii energie Barevné znaceni Energetick4a hodnota
1 Seda minimalni energie
2 hnéda ¢i bila
3 zelena
4 zluta
5 modra
6 cervena
7 ¢erna ¢i fialova maximalni energic azdo p__

Barevné znaceni a troven energie musi byt uvedeny na nejmensim spotebitelském obalu (viz 4.4.2 ,,Nejmensi spotiebitelsky obal
musi byt opatena nasledujicim oznacenim®).

1.1.5.4 Cvi¢né strelivo

Strelivo, které neobsahuje stfelu. Pro toto strelivo stale plati tabulky TDCC pro existujici razi. Napiiklad nédboj 308 Win. bez
stiely, musi spliiovat vSechny pozadavky na razi 308 Win, jak je uvedeno v tabulce I TDCC. Také znaceni na nabojnici musi byt
v souladu s touto razi.

To neplati pro stielivo pro poplasné zbrané popsané v tabulce VIII TDCC.

1.1.5.5 Nabojky s granulemi /dust shot cartridges/, popsané v tabulce IX TDCC

Strelivo urcené ke stielbé ze zbrani na nabojky s granulemi musi mit jiné rozméry, aby nemohlo byt vlozeno do poplasnych zbrani.
Rozmeéry jsou definovany v tabulce IX TDCC.
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1.1.6 ZkuSebna C.I.P.

»ZkuSebna C.I.P.“ znamena jednu ze zkuSeben v ramci jednoho z ¢lenskych stata C.I.P.

1.1.7  Zadatel

Zadatelem se rozumi pravnicka osoba, kterd se na zkuSebnu C.LP. obrati se zadosti o poskytnuti sluzeb, napiiklad typovou
kontrolu, kontrolu zptisobilosti, pravidelnou inspekéni kontrolu nebo vyrobni kontrolu. Zadatelé mohou byt naptiklad vyrobci,
dovozci nebo prodejci v ¢lenském staté C.1.P., nebo mimo né;.

Zadatelé jsou bud’ oficialni osobou, nebo skupinou, kter je oznadena na stfelivu a/nebo na nejmensim spotiebitelském obalu
a ktera predstavuje kontaktni misto pro civilni koncové uzivatele.

Tento subjekt odpovida za soulad svych vyrobki s pozadavky C.I.P. a za skodu zptisobenou vyrobkem.

1.1.8 Odpovédna zkuSebna C.L.P.

Zadatel se sidlem v ¢lenském staté C.IP. si musi vybrat jednu odpovédnou zkusebnu C.IP. ve své zemi pro viechny réZe, které
vyrabi. Tato odpovédna zkusebna C.I.P. musi byt vyuzita i pro dovazené stielivo z neclenského statu C.1.P., které nebylo podrobeno
typové kontrole. Zadatel se sidlem mimo &lensky stat C.I.P. miZe po vzajemné dohodé oslovit kteroukoli ze zkuseben C.IP.
Odpovédna zkusebna C.I.P. musi podniknout v§echny nezbytné kroky ke kontrole vSech raze, které chce zadatel uvést na trh.

Za zvlastnich okolnosti miize odpovédna zkuSebna C.1.P. oficialné pozadat jinou zkuSebnu C.I.P. o provedeni typové kontroly.

1.1.9 Typova kontrola

Typova kontrola je proces, kterym se kontroluje prvni vyrobni série stfeliva od zZadatele bud’ se sidlem v ¢lenském staté C.1.P., nebo
mimo ngj. Jestlize je zkouska spés$nd, smi zadatel na tuto konkrétni jedinou vyrobni sérii stieliva pro pozadovanou razi pouzit
zkusebni znacku C.L.P.

Dalsi vyrobni série této raze musi byt zkouSeny v ramci vyrobni kontroly. To miize provadét odpovédna zkusebna C.I.P. nebo,
je-li to pfipustné, zadatel. Pouze nejmensi spotrebitelsky obal vyrobnich sérii streliva, které spliuji pozadavky C.I.P., mohou byt
opatieny zkusebni znackou C.I.P. a mohou byt uvedeny na trh.

1.1.10  Kontrola zpiusobilosti

Kontrola zptsobilosti je nasledny proces po typové kontrole a musi se pouzivat pouze tehdy, jestlize si to zadatel pieje a domniva
se, ze je schopen provadét vyrobni kontrolu sam. Aby zadatel ziskal schvaleni C.I.P. a po¢ateéni pravo pouzivat zkusebni znacku
C.L.P. na nejmensim spotiebitelském obalu naslednych vyrobnich sérii pfislusné raze C.I.P., vyzaduje se pii kontrole zpusobilosti,
aby mél zadatel odpovidajici vlastnosti, které mu umozni provadét vyrobni kontrolu samostatné v souladu s pozadavky C.I.P.

Zpusobilost musi byt znovu certifikovana nejméné kazdé tii roky po prvni kontrole v souladu s pravidelnou inspekéni kontrolou.

1.1.11  Pravidelna inspek¢ni kontrola

Pravidelna inspek¢ni kontrola je proces nasledujici po nasledné zadosti zadatele u odpovédné zkusebny C.I.P., ktera provedla
kontrolu zptisobilosti piislusné existujici raze C.I.P., aby byla zachovana zpisobilost a trvalé pravo pouzivat na nejmensim
spotiebitelském obalu zkusebni znacku C.I.P. V ramci tohoto procesu musi byt zkontrolovana dokumentace vyrobni kontroly.
Pravidelna inspekéni kontrola vyzaduje, aby zadatel disponoval odpovidajicimi vlastnostmi, které mu umozni provadét vyrobni
kontrolu samostatné v souladu s pozadavky C.1.P.

Pravidelna inspek¢éni kontrola musi byt provadéna nejméné jednou za tii roky.

1.1.12  Vyrobni kontrola
Vyrobni kontrola je kontrola jedné vyrobni série stieliva s cilem zajistit soulad s pozadavky C.I.P.

Ve vsech piipadech muze vyrobni kontrolu provadét odpovédna zkusebna C.I.P. nebo Zadatel po uspésné kontrole zptsobilosti
nebo po pravidelné inspekéni kontrole.

Vyrobni kontrola je rovnéZ provadéna béhem pravidelné inspekéni kontroly Zadatelem pod dohledem odpovédného pracovnika
zkuSebny C.L.P.

1.1.13  Vyrobni série streliva

Vyrobni série stieliva zahrnuje veskeré stielivo stejné konfigurace vyrobené a nabité v nepierusovaném vyrobnim procesu.
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Konfiguraci se rozumi stejna raze stieliva, véetné stejného typu stiely nebo brokt (rozméry, hmotnost, material, vyrobce, zpiisob
zalemovani/uzavirani atd.), stejného typu nabojnice (vyrobce, specifikace a znaceni), stejného typu zapalky/iniciatoru (vyrobce
a specifikace), stejného typu vymetné naplné (vyrobce a specifikace / kod vyrobku vyrobce), stejné jmenovité hmotnosti prachu,
stejného typu zatky atd.

Kazda vyrobni série musi mit specifické identifikac¢ni Cislo. Jakakoli zména konfigurace vyzaduje nové Cislo série stieliva. Pfi
zméné série vymetné naplné musi vyrobce vytvorit ¢islo nové vyrobni série stfeliva, které tuto zménu oznaci. Jedna série mtize mit
maximalni velikost 500 000 kus pro naboje se sttedovym zapalem a 1 500 000 kust pro naboje s okrajovym zapalem.

Cislo vyrobni série stieliva musi zaruit uplnou sledovatelnost definovanych komponenti vyrobni série, nabijeciho stroje
a vysledkt vyrobni kontroly ziskanych pti vyrobé této vyrobni série stieliva.

1.1.13.1 Schvaleny Zadatel

U schvaleného zadatele (kontrola zptsobilosti uspésné probehla), ktery sim provadi vyrobni kontrolu, je mozné ménit vyrobni
série komponentt (kromé vyrobni série vymetné napln€) nebo provadét s vyrobou souvisejici malé zmény hmotnosti vymetné
naplné, aniz by bylo nutné vytvaret nové ¢islo vyrobni série streliva, jestlize je vyrobni kontrola uspésné provedena.

1.1.13.2  Zadatel bez prokazané zpiisobilosti

U zadatele, ktery nema prokazanu zpusobilost k provadéni vyrobni kontroly (kontrola zptisobilosti neni provedena) nebo ktery
neni ochoten provadét vyrobni kontrolu sam, musi byt kazda nova série zkontrolovana odpovédnou zkusebnou C.I.P., aby bylo
mozné pouzit zkusebni znac¢ku C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu. Vzhledem k chybé&jici prokazané zpusobilosti ve smyslu
pozadavki C.I.P. musi byt Cislo vyrobni série stieliva zménéno pti kazdé zmeéné vyrobni série komponentt stieliva (zapalka,
vymetna napln, stiela, ndbojnice/zépalka). U komponentt, napf. ,,zatek®, které nemaji ¢isla vyrobni série komponentt, je tieba
¢islo vyrobni série stieliva upravit pouze v ptipadé, ze se zméni piislusny typ komponentu. Jakakoli zména hmotnosti vymetné
naplné vyzaduje nové Cislo vyrobni série stieliva.

1.1.14  Staly proces
Staly proces predstavuje cyklus krokl, které maji zajistit, ze schvaleni zadatel¢ uvadéji na trh pouze stielivo odpovidajici

pozadavkim C.L.P.

1.1.15  ZKkuSebni znacka C.I.P. pro kontrolu stfeliva

Zkusebni znacka C.I.P. pro kontrolu stieliva je kombinaci znacky C.I.P. pro kontrolu stieliva a identifikacni znacky jedné ze
zkuseben ¢lenského statu C.I.P. Seznam identifikacnich znacek zkuseben C.I.P. 1ze nalézt na webové strance C.1.P.

CIP
M

&

BNP

Opravnéni pouzivat zkusebni znacku C.I.P. pro kontrolu stfeliva, stejné jako odnéti tohoto opravnéni, se musi oznamit Stalé
kancelati C.I.P., kterd musi informovat vSechny ¢lenskeé staty C.L.P.

ZkuSebni znacka C.L.P. pro kontrolu stieliva:

Identifika¢ni znac¢ka zkuSebny C.L.P.:
(viz nize uvedeny piiklad zkuSebny z Birminghamu)

1.1.16  Nejmensi spotiebitelsky obal
Nejmensi spotiebitelsky obal je definovan jako nejmensi komercni baleni stfeliva dostupné na trhu.
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2 VYVOJOVY DIAGRAM

Vyvojovy diagram uvedeny v piiloze I poskytuje postupny navod pro postupy a procesy C.I.P. tykajici se kontroly stieliva
uvadéného na trh.

3 Zadosti a odpovédnosti

Odpoveédnost za vSechny zadosti musi vzdy nést zadatel. To je obzvlasté dalezité pro obnoveni zptsobilosti k provadéni vyrobnich
kontrol a pro zachovani prava na pouzivani zkusebni znacky C.I.P. pro kontrolu stieliva.

4 Typova kontrola

4.1 Obecné

Typova kontrola je proces kontroly prvni vyrobni série stfeliva dané raze pro zadatele se sidlem bud’ v ¢lenském stat¢ C.I.P.,
nebo mimo néj. Jestlize zkouska probéhne uspésné, smi zadatel pouzit zkusebni znac¢ku C.I.P. pro kontrolu stieliva na nejmensim
spotiebitelském obalu, této konkrétni jediné vyrobni sérii stfeliva pro pozadovanou razi.

Dalsi vyrobni série této raze musi byt zkouseny béhem vyrobni kontroly. To mtze provadét odpovédna zkusebna C.1.P. nebo, je-li
to dovoleno, zadatel. Pouze vyrobni série spliujici pozadavky C.I.P. mohou byt oznaceny zkuSebni znackou C.I.P. na nejmensim
spotiebitelském obalu a mohou byt uvedeny na trh.

Na zadost zadatele provede odpovédna zkusebna C.1.P. typovou kontrolu na konkrétni jednotlivé vyrobni sérii pozadovaného raze
C.IP.

Jestlize je typova kontrola Gispésna, obdrzi zadatel pisemnou zpravu a vysledky zkousky spolu s certifikatem o typové kontrole,
ktery obsahuje nasledujici informace:

a) nazev a adresa zadatele vCetné umisténi mista vyroby;

b) nazev a adresa odpovédné zkusebny C.I.P.;

¢) Ccislo vydani certifikatu;

d) raze stieliva a dal$i relevantni podrobnosti (viz definice ,,raze stieliva“);

e) informativni udaje o komponentech pouzitych v predlozené vyrobni sérii (minimalng: stiela — hmotnost a typ a—v ptipadé
prumyslového stieliva — uroven energie / barevné oznaceni);

f) poznamka, Ze toto stielivo mize byt vyrobeno i s pouzitim jinych komponenti, nez které jsou pouzity v predlozené vyrobni
sérii (napf. jina hmotnost a druh stiely), jestlize neexistuji jiné pozadavky C.I.P.;

g) Cislo vyrobni série;

h) velikost vyrobni série;

i) datum provedeni typové kontroly;

j)  zkuSebni znacka C.I.P. pro kontrolu stieliva;

k) v ptipadé nabojek PAT, potvrzeni o uspéSném provedeni zkousky nespalitelnych zbytkd;

1) vptipadé nabojek PAT ulozenych v plastovych pascich nebo podobném materialu seznam typti nastroji, které prosly srovnavaci
zkouskou, veetné ¢isel prislusnych certifikatli o srovnavacich zkouskach;

m) pocet a typ velkych a malych vad, které byly nalezeny pfi kontrole vzorku stieliva;

n) Jestlize je typova kontrola netispésna, zadatel obdrzi pisemnou zpravu a vysledky zkousky, kde bude podrobn¢ uvedeno, pro¢
vyrobni série stieliva nevyhovéla pii typové kontrole (napf. kritické vady). Zadatel maze piedlozit bud’ nové vzorky z jiné
vyrobni série, nebo piepracovat zamitnutou vyrobni sérii, je-li to mozné.

Typova kontrola zahrnuje:

a) ovéfeni existence rozliSovaciho znaceni na kazdém naboji/nabojce

10
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b) oveieni existence rozlisovaciho znaceni na nejmensim spotiebitelském obalu

c) ovefeni rozméru specifikovanych v pozadavcich C.I.P. (viz pfislusné platné rozhodnuti) a vizualni kontrola stieliva
d) v zavislosti na razi steliva — ovéfeni tlaku, rychlosti, energie a impulzu hybnosti

e) zkouseni funkéni bezpe€nosti provadéné pii méfeni tlaku a rychlosti

f) ovéfeni materialu stfely, rychlosti a impulzu vcetn¢ vhodnosti zatky pro brokové naboje typu B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné rozhodnut).

Navic u uloZenych nabojek pro upeviiovaci nastroje ovladané prachem a pro nastroje pro tvrdé/pribojné oznacovani (nabojky PAT):
g) zkouska nespalitelnych zbytk;

h) srovnavaci zkouska (pouze u nabojek ulozenych v pascich).

Postupy zkousky nespalitelnych zbytkl a srovnavacich zkousek jsou popsany v ptilohach IIT a IV.

11
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4.2 Velikost vyrobni série

Pro tcely typové kontroly ma vyrobni série obsahovat nejméné 3 000 naboju.
Maximalni velikost vyrobni série nesmi prekrocit:

— 500 000 kusti u nabojt se stiedovym zapalem;

— 1500 000 kusti u naboji s okrajovym zapalem.

Pocet vzorku v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 30012735000 | 3500122150000 | >0 0?)})(‘;‘1 500 500 00(1)01)1 1500
Rozmérové £1) 250 400 630 1000
a vizualni zkousky
Méreni tlaku a/nebo 1) 40 60 60 100
méieni rychlosti

Pocet vzorku v zavislosti na velikosti vyrobni série (prumyslové stielivo)

<3000 3001 2735000 | 3500127150 000 | >0 03});‘2 00| 500 00(1) (::)Z 1500
Rozmérové, x1) 250 400 630 1000
a vizualni zkousky

Okrajovy zapal: 24
Méfeni tlaku
Stfedovy zapal: 12

Zkouska
nespalitelnych
Zbytkﬁ 40

(pouze uloZené
nabojky PAT)
Srovnavaci zkouska
(vyhradné pro
nabojky PAT
uloZené v pascich)

4 pasky

# Jestlize vyrobni série sestava z méné nez 3000 naboju, rozhodnuti tykajici se poctu vzorki pozadovanych pro zkouseni uéini odpovédna
zku$ebna C.I.P.

V piipad¢ nabojek PAT pro upeviiovaci néstroje sestavaji vzorky pro zkousky méteni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalsi pridavny

objem.

V ptipad¢ naboji pro jatecni expanzni pfistroje a jinych naboji pro prumyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku

odebirat z nejvykonnéjsiho stieliva a musi sestavat z 12 ndbojek pro kazdy dalsi ptidavny objem. (Rozhodnuti C.I.P. XXI-6.1 nebo

ptislusné platné rozhodnuti).

12
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4.3. Pozadavky na sti‘elivo

4.3.1 Obecné

Veskeré¢ stielivo uvadéné na trh musi byt oznaceno dale uvedenymi znackami odpovédného subjektu:

a) Oznaceni oficialni osoby nebo skupiny. Toto oznaceni musi byt zietelné a trvanlivé umisténo bud’ na dn¢ nabojnice, nebo na
plasti nabojnice.

Jestlize osoby nebo skupina pouzivaji nabojnice opatiené jinymi znackami na plasti nabojnice, musi na plast’ nabojnice ptidat
vlastni oznaceni subjektu.

Vsechna oficidlni oznaceni vyrobce (napf. jméno, logo, ochrannd znamka atd. oznacujici odpovédny subjekt) musi byt
registrovana na webovych strankdch C.I.P. odpovédnou zkuSebnou C.I.P. po provedeni typové kontroly a/nebo kontroly
zpusobilosti. Drobné zmény tykajici se uvedenych logo nevyzaduji aktualizaci na webovych strankach C.1.P.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo v souladu s 0znac¢enim na naboji a na nejmensim spotiebitelském obalu.
Oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu a na naboji musi odkazovat na stejny odpovédny subjekt. Vyjimkou jsou
naboje s okrajovym zapalem a brokové naboje podle tabulky VII, u nichz je mozné odlisné oznaceni odpovédného subjektu
na naboji a na nejmensim spotfebitelském obalu. V tomto zvlastnim piipadé ma oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu
ptrednost, pokud jde o odpovédnost.

b) Néboje musi mit na dné nabojnice oznaceni raze. Jestlize to neni z technickych diivodii mozné nebo z divodu pouziti
znackovych nabojnic, je mozné razi zfetelné a trvanlivé oznacit na plasti nabojnice.

U naboju s okrajovym zapalem neni nutné mit na naboji vyznacen typ.

¢) U brokovych nabojii podle tabulky VII jmenovitd délka plast¢ nabojnice v mm pied uzavienim (nezalemovana nebo
neuzaviend). Od data rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

d) U brokovych nabojii podle tabulky VII primér broku v mm. Od data rozhodnuti C.I.P. bude platit t¥ileté pfechodné obdobi.

Dale plati nasledujici specifikace:

e) Brokové naboje raze 20 musi byt zluté barvy. Naboje jiné raze nez 20 nesméji byt oznaceny zluté nebo podobnym barevnym
znacenim, které by uzivatel mohl identifikovat jako zluté.

f) U vysoce vykonnych olovénych brokovych nabojti a bezolovnatych brokt typti A a D podle tabulky VII musi byt nabojnice
oznacena alespoil oznacenim ,,max. 1050 bar* a ,,C.I.P. S*. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté prechodné
obdobi.

g) U vysoce vykonnych bezolovnatych brokovych naboji typi B a C z tabulky VII musi byt nabojnice oznacena alespoi
oznacenim ,,max. 1050 bar* a ,,C.I.P.- kvét lilie. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tiileté¢ pfechodné obdobi.

CIP
2’

h) Existuji dalsi pozadavky. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné rozhodnuti).

4.3.2 Vizualni kontrola stieliva

Odpovédna zkuSebna C.1.P. musi provést vizudlni kontrolu vzorku vyrobni série steliva pfedlozeného k typové kontrole. Jestlize
jsou pii kontrole zjiStény jakékoli nesrovnalosti, odpovédnd zkuSebna C.I.P. se bude odkazovat na orientacni seznam zavad
(viz ptiloha VI).

Vizualni kontrola stieliva zahrnuje kontrolu znaceni a zdvad souvisejicich s bezpecnosti.
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4.3.3 Kontrola rozméra

Kontrola rozmér musi zajistit dodrzeni dllezitych rozmért souvisejicich s bezpecnosti u zvolené razi. Tyto rozmeéry jsou uvedeny
v tabulkach TDCC C.I.P.

V ptipadé steliva pro poplasné zbrané se ovéfuje také celkova délka po vystielu (L3) u téch naboju, které byly pouzity pro
stanoveni tlaku nebo energie plynu.

Odbér vzorki pro kontrolu rozméri je tieba pievzit z ¢asti 4.2.

Kazdy naboj ze vzorku musi spliiovat specifické rozméry souvisejici s bezpecnosti a razi, jak je uvedeno v tabulkach TDCC C.I.P,,
pticemz se zohledni minimalni rozméry nabojovych komor.

Stanovené rozmérové limity se ovéiuji pomoci méfidel nebo rovnocennych prostredki. Kazdy naboj ze vzorku se musi vejit do
méfidla bez pusobeni nadmeérné sily.

Zkontroluje se, zda nejvyssi bod dna kalisku zapalky nevy¢niva nad Groven dna nabojnice.
434 Meéfeni tlaku a rychlosti, ovéFeni energie a impulzu
Stielivo musi byt temperovano po dobu nejméné 24 hodin pii teploté (21 + 2) °C a relativni vlhkosti (60 £ 5) %.

Mefteni tlaku a rychlosti, jakoz i ovéteni energie a impulzu se musi provadét v souladu s rozhodnutim C.I.P. XXXIII-32 nebo
ptislusnym platnym rozhodnutim.

Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje podle tabulky VII. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné
rozhodnuti).

4.3.5 ZkouSeni funkéni bezpe¢nosti provadéné pri méreni tlaku a rychlosti
Zkouseni funkéni bezpecnosti se provadi v ramei méteni tlaku a rychlosti.
Kazdy naboj pouzity pro méfeni tlaku a rychlosti se vyhodnoti podle orienta¢niho seznamu zavad (viz ptiloha VI).

Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné rozhodnuti).

4.3.6 Zkouska nespalitelnych zbytk u sti‘eliva pro fixa¢ni nastroje a priimyslové nastroje ovladané prachem pro (nabojky PAT)
Vsechny nabojky PAT, musi projit zkouskou nespalitelnych zbytkdl, viz ptiloha III.

POZNAMKA: Zkouska nespalitelnych zbytkii se provadi na jednotlivych ndbojkdch. Zpiisob jejich uloZeni tedy nemd Zddny vliv
na zkusebni postup ani na jeho vysledek.

4.3.7 Srovnavaci zkouska u stfeliva pro fixa¢ni nastroje a primyslové nastroje ovladané prachem uskladnéné v pascich
(nabojky PAT)

Vsechny nabojky PAT pro fixa¢ni néstroje a primyslové nastroje ovladané prachem uskladnéné v pascich musi tspésné projit
srovnavaci zkouskou, jak je uvedeno v piiloze IV, alespon pro jeden typ nastroje PAT.

Srovnavaci zkouska musi byt provedena samostatné pro ulozené nabojky predlozené zadatelem pro kazdou energetickou troven
(barvu), ve spojeni s kazdym typem nastroje PAT, ktery zadatel uvedl jako vhodny pro danou energetickou uroven (barvu).

Proto se pro kazdy typ nastroje PAT, s nimz byla piislusna nabojka podrobena zkousce, vydavaji samostatna osvédceni a ¢isla této
zkousky.
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4.4.

4.4.

NejmenSi spotiebitelsky obal

1 Obecné

Pozadavky C.I.P. na oznacovani nevylucuji potiebu dalsich narodnich a mezinarodnich pozadavkt na oznaCovani (napt. globalné
harmonizovany systém klasifikace) tykajicich se nejmensich spotiebitelskych obali.

Nejmensi spotiebitelské obaly musi zajistit vhodné ulozeni steliva a jeho bezpe¢nou manipulaci.

44.2 Nejmensi spoti‘ebitelsky obal musi byt opatien nasledujicimi oznacenimi:

a)

b)
<)
d)
e)

g)
h)

i)

k)

m

=

Nazev, ochranna znamka nebo logo odpovédného subjektu.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo shodné s oznacenim na stielivu a na nejmensim spotiebitelském obalu.
Oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu a na stfelivu musi odkazovat na stejny odpovédny subjekt. Vyjimkou jsou
naboje s okrajovym zapalem a brokové naboje, u nichz je mozné odlisné oznaceni odpovédného subjektu na stielivu a na
nejmensim spotiebitelském obalu. V tomto zvlastnim piipadé ma oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu pfednost,
pokud jde o odpovédnost.

Raze streliva
Identifikacni ¢islo vyrobni série
Mnozstvi stieliva obsazeného v nejmensim spotiebitelském obalu
U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho olovéné broky a bezolovnaté broky typt A a D:
— minimalni identifika¢ni oznaceni ,,max. 1050 bar*
,C.LLP. 8
Od data vydani rozhodnuti C.I.P. plati t¥ileté pfechodné obdobi.
U vysoce vykonného stieliva podle tabulky VII obsahujiciho bezolovnaté broky typu B a C:
— minimalni identifika¢ni oznaceni ,,max. 1050 bar*
,»C.LP. - kveét lilie”

Od data vydani rozhodnuti C.LI.P. plati tiileté ptechodné obdobi.

CIP

e’y

U stieliva s piebijenymi nabojnicemi, které¢ musi byt vSechny ze stejné vyrobni série nabojnic (napf. alesponl jednou vystielené),
informace jasné uvadéjici, Ze se jedna o prebijené nabojnice (viz definice vyrobni série stieliva).

Zku$ebni znacka C.1.P.

U stieliva pro stielbu kapalnych nebo plynnych latek popis kapalnych nebo plynnych latek vypousténych pii vystielu
(napf. technicky pepf).
U naboju plnénych pevnymi stielami o tvrdosti * 40 HV1 je na nejmensim spotiebitelském obalu uvedeno, Ze se tyto naboje

nesm¢ji pouzivat ve zbranich s hlavnémi s polygonalnim drazkovanim, pokud vyrobce doty¢né zbrané neprohlasil, ze je 1ze
bezpecné pouzivat.

Existuji dal$i pozadavky na bezolovnaté brokové stfelivo naboje podle tabulky VII (viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo
ptislusné platné rozhodnuti).

U stieliva pro prumyslové pouziti Groven energie a odpovidajici barevné znaceni (viz 1.1.5.3).

U nabojek PAT ulozenych v pascich takové typy nastroju, pro které byla srovnavaci zkouska Gispésnd, vcetné Cisel certifikatt
o odpovidajicich srovnavacich zkouskach.

Od data vydani rozhodnuti C.L.P. plati tfileté ptechodné obdobi.
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4.4.3 Vizualni kontrola nejmensich spotiebitelskych obali

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi provadét vizualni kontrolu vzorkti nejmensiho spotiebitelského obalu stieliva predlozeného
k typové kontrole.

Vizualni kontrola nejmensiho spotiebitelském obalu zahrnuje pouze kontrolu znaceni tak, jak jej stanovi C.I.P.
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5 ZADATEL S PROKAZANOU ZPUSOBILOSTI, KTERY SI PREJE PROVADET VYROBNI KONTROLU SAM

5.1 Kontrola zpusobilosti

5.1.1 Obecné
Zadatel, ktery si preje ziskat opravnéni k provadéni vyrobni kontroly u rézi, které prosly typovou kontrolou, musi podat pisemnou
zadost tykajici se kontroly zptsobilosti odpovédné zkusebné C.1.P., ktera typovou kontrolu provedla.

Po informovani odpovédné zkuSebny C.I.P. smi zadatel na vlastni riziko umistit na nejmensim spotiebitelském obalu zkusebni

13

znaku C.I.P. za ptedpokladu, ze stfelivo zlstane ,,v karanténé“ v ramci vyrobniho zavodu a nebude uvedeno na trh, pokud
nebudou splnény pozadavky na kontrolu zpisobilosti k spokojenosti odpovédné zkusebny C.1.P.

5.1.2 Volitelna piredbézna inspekce ve vyrobnim zavodé

Po podani pocatecni zadosti zadatelem mtize odpovédna zkusebna C.I.P. provést predbéznou inspekei vyrobniho zavodu, pokud
to povazuje za nezbytné.

Predbézna inspekce ma zahrnovat:

a) Setkani s vedenim vyrobniho zavodu, véetn¢ osob odpovédnych za kvalitu, vyrobu a vyrobni kontrolu, a navazani piimé
komunikace s jednotliveem nebo jednotlivci, ktefi budou neprodlené fesit piipadné problémy, které se vyskytnou v ¢lenskych
statech C.I.P.

b) Posouzeni zpiisobilosti zadatelova zafizeni pro zkouseni stieliva s cilem zjistit, zda by mohla vyhovovat rozhodnutim C.I.P.

c) Oveéfeni, zda je zaveden systém managementu kvality, naptiklad normy ISO nebo rovnocenné piijatelné postupy a protokoly,
se zaméfenim na prislusné ¢asti C.I.P., napt. sledovatelnost vyrobnich sérii, kalibra¢ni postupy a skoleni/vycvik pracovnikt
odpovédnych za zkouseni streliva.

d) Svédecna ucast u vzorové zkousky stieliva

5.1.3 Audit na misté

Odpovédna zkusebna C.1.P. musi ovétit kompetence zadatele (napt. zkusebni zatizeni, personal a postupy) pro kazdou razi streliva,
aby zjistila soulad s pozadavky C.I.P. a zpusobilost pro udéleni certifikatu.

5.1.3.1 Ovéreni zafizeni Zadatele a zpisobilosti personalu

a) Systém managementu

Odpovédna zkusebna C.1.P. musi ovéfit piislusné ¢asti systému managementu a jeho procesy tykajici se pozadavkid C.1.P. (napf.
sledovatelnost vyrobnich sérii, maximalni velikosti vyrobnich sérii, postupy kalibrace, postupy znaceni stfeliva a nejmensiho
spotiebitelskych obalit).

b) Hlavné pro méfeni tlaku

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit, zda ma zadatel v provozu ptislusnou méfici hlaven (hlavné). Musi byt k dispozici
dokumentace potvrzujici shodu métici hlavné (hlavni) s pozadavky C.LP. (napi. ovétovaci dokumentace pro nové hlavng,
vysledky méfeni tlaku a rychlosti s internim ovéfovacim stielivem a kontroly rozmért).

¢) Mefidla a pfistroje ur¢ené ke kontrolam rozméra streliva

Zadatel musi byt schopen prokazat systém potvrzujici, Ze rozméry stieliva splituji pozadavky C.ILP. pro konkrétni razi. Musi
byt k dispozici dokumentace potvrzujici shodu systému pro kontrolu rozmért s pozadavky C.I.P.

d) Pro zadatele vyrabéjiciho nabojky PAT — zafizeni pro zkousku nespalitelnych zbytkl a sbérné vaky pro naboje pro naradi
ovladané prachem, jestlize zadatel hodla provadét zkousku nespalitelnych zbytkt sam.

e) Pro zadatele vyrabgjiciho nabojky PAT — zafizeni na srovnavaci zkousku nabojek pro naradi ovladané prachem, jestlize zadatel
hodla provadét srovnavaci zkousku (zkousky) ulozenych nabojek sam.
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f) Kompetence personalu

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit, Ze pracovnici podilejici se na vyrobé stieliva uréeného k oznaceni zkusebni znackou
C.L.P. na nejmensim spotiebitelském obalu (napt. vedouci vyroby, manazer kvality a vedouci laboratofe) maji dostatecné
znalosti a védomosti o pozadavcich C.I.P.

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi rovnéz ovéfit provozni pokyny pro interni personal zadatele tykajici se zkouSeni stieliva
v souladu s pozadavky C.I.P.

g) Svédecna ucast u procesu vyrobni kontroly
Odpovédna zkusebna C.I.P. zkontroluje vysledky pfedchozich zkousek zadatele, jestlize jsou v tomto okamziku k dispozici.

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi vybrat vzorek jedné vyrobni série stieliva z vyrobniho zavodu, zabalené v nejmensim
spotiebitelském obalu. Prvni polovina tohoto vzorku musi byt pouZzita pro provedeni vyrobni kontroly ve vyrobnim zavode¢.
Odpovédna zkusebna C.I.P. ovéfi cely proces vyrobni kontroly provedeny personal zadatele.

Druha polovina vybranych vzorkt bude pouzita pro srovnavaci méfeni, které provede odpoveédna zkusebna C.I.P. (viz clanek 5.1.4).

5.1.3.2 Zprava z auditu na misté

Odpovédna zkusebna C.I.P. vyda pisemnou zpravu z auditu na misté. Jestlize existuji néjaké neshody, nebo jsou vyzadovéana
napravna opatfeni, musi to byt ve zpravé podrobné popsano.

5.1.3.3  Usp&ny audit na misté

Po Gspésném auditu na misté, prokazujici schopnost zadatele pracovat v souladu s rozhodnutimi C.I.P., provede odpovédna
zkuSebna C.I.P. srovnavaci méfeni pro vSechny raze uvedené v pisemné zadosti zadatele.

5.1.3.3.1 Kontrola zptsobilosti
Po uspésném auditu na misté a srovnavacich méteni by mél zadatel obdrzet certifikat obsahujici nasledujici informace:

a) Odpovédna zkusebna C.1.P., adresa a kontaktni tidaje
b) Jméno a adresa zadatele véetné umisténi mista vyroby
¢) Raze stieliva

d) V ptipadé nabojek PAT informace o tom, zda je zadatel zpUsobily k provadéni zkousky nespalitelnych zbytkii a/nebo srovnavaci
zkousky.

e) Specifické referencni ¢islo certifikatu

f) Termin auditu na misté a datum vydani certifikatu (povoleni pouzivat zkusebni znacku C.I.P. na nejmensim spotiebitelském
obalu po dobu maximalné tif let).

g) Zkusebni znacka C.I.P.

h) Upozornéni, ze povoleni k pouzivani zkusebni znacky C.I.P. mize byt odpovédnou zkusebnou C.I.P. odebrano v piipadé
zjisténych a nevytesenych trvalych neshod.

Podle pozadavku odpovédné zkusebny C.I.P. sméji byt v certifikatu uvedeny dalsi udaje.

5.1.3.4 Neuspésny audit na misté

Po netspé$ném auditu na misté poskytne odpovédna zkuSebna C.I.P. zadateli lhiitu k napraveé neshod zjisténych béhem auditu na
miste.

Jestlize zadatel ve stanovené lhaté nevyfesi neshody souvisejici s bezpecnosti, uvedené odpovédnou zkusebnou C.I.P., musi

zadatel predlozit kazdou vyrobni sérii k vyrobni kontrole provadéné odpovédnou zkusebnou C.I.P., aby mohl uvést stielivo na trh
s oznacenim zku$ebni znackou C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu.
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5.1.4 Srovnavaci méieni provadéna odpovédnou zkusebnou C.I.P.

Po spésném auditu na misté provede odpovédna zkusebna C.I.P. srovnavaci méfeni s pouzitim druhé poloviny vzorku vyrobni
série stieliva (uvedené v ¢lanku 5.1.3) ziskané od zadatele. Po uspésnych srovnavacich métenich téchto razi se udéli zadateli
povoleni k provedeni vyrobni kontroly a k uvedeni pfislusnych nejmensi spotiebitelskych obalii oznacenych zkuSebni znackou
C.I.P. na trh.

5.1.5 Oznameni Stalé kancelaii

V kazdém pripadé¢, at’ byl audit na misté uspeésny, ¢i nikoli, musi byt vysledky oznameny Stalé kancelaii C.I.P. prostrednictvim
odpovédné zkusebny C.1.P.

5.1.6 Pisemna dohoda mezi Zadatelem a odpovédnou zkusebnou C.L.P.

Jestlize nema zadatel sidlo v ¢lenském staté C.I.P., je pisemna dohoda povinna, aby byl zajistén soulad s rozhodnutimi C.I.P.
Dohoda bude obsahovat alespoii dale uvedené pozadavky: viz ptiloha VII.

Jestlize ma zadatel sidlo v ¢lenském staté C.I.P., je tato pisemna dohoda volitelna.

5.2 Pravidelna inspek¢ni kontrola

5.2.1 Obecné

Zadatel, ktery si pieje pokratovat v provadéni vyrobni kontroly u téch razi, které prosly kontrolou zptsobilosti, musi predlozit
pisemnou zadost o pravidelnou inspekéni kontrolu odpovédné zkusebné C.I.P., ktera provedla kontrolu zpisobilosti, nejméné Sest
mésicl pfed koncem platnosti ptedchoziho povoleni pro konkrétni razi steliva.

5.2.2 Audit na misté

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi pfezkoumat zptisobilost zadatele a zajistit, aby byly vyfeSeny vSechny piedchozi neshody (napf.
zkusebni zafizeni, personal a postupy).

5.2.2.1 Ovéreni vybaveni Zadatele a zpiusobilosti personalu

a) Systémy managementu

Odpoveédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit prislusné ¢asti systéml managementu a jejich procesi vztahujicich se k pozadavkim
C.LP. (napt. sledovatelnost vyrobnich sérii, maximalni velikosti vyrobnich sérii, postupy kalibrace, postupy znaceni stieliva
a nejmensich spotiebitelskych oball).

b) Hlavné pro méfeni tlaku

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi ovéfit, zda ma zadatel v provozu pfislusnou méfici hlaven (hlavng). Musi byt k dispozici
dokumentace potvrzujici shodu méfici hlavné (hlavni) s pozadavky C.I.P. (napf. ovéfovaci dokumentace pro nové hlavng,
vysledky méfeni tlaku a rychlosti s internimi ovéfovacimi naboji a kontroly rozméri).

c) Mefidla a pristroje uréené pro kontrolu rozméru stieliva

Zadatel musi byt schopen prokazat systém potvrzujici, e rozméry stieliva spliiuji pozadavky TDCC pro konkrétni rdzi. Musi
byt k dispozici dokumentace potvrzujici shodu systému kontroly rozméri s pozadavky C.I.P.

d) Zkusebni zafizeni pro zkousku nespalitelnych zbytkl a sbérné vaky pro stielivo pro nastroje ovladané prachem, jestlize zadatel
hodla provadét zkousku nespalitelnych zbytkt sam.

e) Pro zadatele vyrabéjici nabojky PAT — vybaveni pro srovnavaci zkousku stieliva pro nastroje ovladané prachem, jestlize zadatel
hodla srovnavaci zkousku (zkousky) provadét sam.

19



Veéstnik mimoradné ¢. 2/2024

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.I.P.)
Av. de la Renaissance, 30

B-1000 BRUSEL
CIEP

f) Kompetence personalu

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi oveéfit, ze personal podilejici se na vyrobé stieliva, které ma byt na nejmensim spotiebitelském
obalu oznaceno zkusebni znac¢kou C.I.P. (napf. vedouci vyroby, manazer kvality a vedouci laboratofe) ma dostate¢né znalosti
a védomosti o pozadavcich C.I.P.

Zkusebna C.I.P. musi rovnéz ovéfit provozni pokyny pro interni personal zadatele tykajici se zkouseni stieliva v souladu
s pozadavky C.L.P.

g) Svédecna ucast v procesu vyrobni kontroly
Odpovédna zkusebna C.I.P. zkontroluje predchozi vysledky zkousek zadateli.

Odpovédna zkusebna C.I.P. musi vybrat ve vyrobnim zavodé vzorek jedné vyrobni série stieliva v nejmensim spotiebitelském
obalu. Prvni polovina tohoto vzorku musi byt pouzita pro provedeni vyrobni kontroly ve vyrobnim zavodé. Odpovédna
zkusebna C.1.P. ovéfi cely proces vyrobni kontroly provadény personalem zadatele.

Druhéa polovina vybraného vzorku bude pouZzita pfi srovnavacich méfenich provadénych v odpovédné zkusebné C.I.P.
(viz ¢lanek 5.1.4).

5.2.2.2 Zprava z auditu na misté

Odpovédna zkusebna C.I.P. vyda pisemnou zpravu z auditu na misté. Jestlize jsou zjiStény néjaké neshody nebo se vyzaduji
napravna opatfeni, musi to byt ve zpravé podrobné popsano.

5.2.2.3 Usp&ny audit na misté a srovnavaci mé¥eni

Po Gspésném auditu na misté a v kombinaci s ispéSnymi srovnavacimi méfenimi specifickymi pro dané raze udéli odpovédna
zkuSebna C.I.P. zadateli prodlouzeni opravnéni k provadéni vyrobni kontroly a uvedeni stfeliva se zkuSebni znackou C.I.P. na
nejmensim spotiebitelském obalu na civilni trh C.I.P.

Srovnavaci méfeni budou provadéna v ramci stalého procesu po dobu maximalné tii let pro kazdou razi.

5.2.2.3.1 Certifikat o pravidelné inspek¢ni kontrole

Po uspésném auditu na misté a srovnavacich métenich obdrzi zadatel certifikat obsahujici nasledujici informace:

a) Odpovédna zkusebna C.1.P., adresa a kontaktni idaje

b) Jméno a adresa zadatele véetné umisténi mista vyroby

c) Raze stieliva

d) Specifické referencni ¢islo certifikatu

e) Datum auditu na misté a datum vydani certifikatu (povoleni pro zadatele provadét vyrobni kontrolu po dobu maximalné tii let).
f) Zkusebni znacka C.I.P.

g) Upozornéni, ze v piipade zjisténych a nevyfeSenych trvalych neshod mize byt povoleni pouzivat zkusebni znacku C.I.P.
odpovédnou zkusebnou C.I.P. odebrano.

Na zadost odpoveédné zkusebny C.I.P. sméji byt v certifikatu uvedeny dalsi udaje.
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5.2.2.4 NeuspéSny audit na misté

Po neuspésném auditu na misté jiz Zadatel neni opravnén dale provadét vyrobni kontrolu. Dokud nebudou neshody vztahujici se
k bezpecénosti uvedené odpoveédnou zkusebnou C.1.P. vyfeSeny ve stanovené lhuté, musi Zadatel zaslat odpovédné zkusebne C.1.P.
k vyrobni kontrole jeden vzorek vyrobni série pro kazdou razi, v které byly zjistény neshody.

5.2.3 Oznameni Stalé kancelari C.1.P.

V kazdém ptipadé, at’ byla kontrola na misté uspesna, ¢i nikoli, musi byt Stalé kancelati C.1.P. prostiednictvim webovych stranek
C.LP. pisemné¢ oznamen vysledek vcetné razi streliva, pro néz je zadatel zptsobily a veskera casova omezeni.

53 Vyrobni kontrola provadéna Zadatelem

5.3.1 Obecné

Vyrobni kontrola je kontrola stieliva kazdé vyrobni série za Gicelem zajisténi shody s pozadavky C.I.P.
Vyrobni kontrola zahrnuje:

a) Oveéfeni existence rozliSovacich znacek na kazdém naboji (nabojnici)

b) Ovéfeni existence rozliSovacich znacek na nejmensim spotiebitelském obalu

¢) Kontrola rozmért a vizualni kontrola stieliva a nejmensiho spotiebitelského obalu

d) V zavislosti na razi — méfeni tlaku a rychlosti, jakoz i ovéteni energie a impulzu

e) ZkousSeni funkéni bezpecnosti provadéné pti méfeni tlaku a rychlosti

f) Ovéfeni materidlu strely, rychlosti a impulzu véetné vhodnosti zatky pro brokové naboje typt B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo piislusné platné rozhodnuti)

g) Zkouska nespalitelnych zbytkl pro ulozené nabojky PAT (viz ptiloha III)
V piipadé¢ schvaleného zadatele se zkouska nespalitelnych zbytkd nevyzaduje, jestlize konfigurace nabojek je:
- se stejnou vymetnou naplni (specifikace typu a hmotnost) a
- se stejnou zapalkovou slozi (specifikace typu identifikacni kod podle vyrobce a hmotnost)

prosla zkouskou nespalitelnych zbytkli béhem typové kontroly nebo diivéjsi vyrobni kontroly, kterou jiz vykonala odpovédna
zkuSebna C.I.P.

h) Srovnavaci zkousky nabojek PAT ulozenych v pascich (viz piiloha IV)
V piipadé¢ schvaleného zadatele se srovnavaci zkouska nevyzaduje, jestlize konfigurace nabojek se:
- se stejnou vymetnou naplni (specifikace typu a hmotnost), a
- se stejnou zapalkovou slozi (specifikace typu identifikacni kod podle vyrobce a hmotnost)
- se stejnym ukladacim paskem (rozméry a materidl)

prosla srovnavaci zkouskou pro typ (typy) nafadi uvedeny (uvedenych) na nejmensim spotfebitelském obalu béhem typové
kontroly nebo diivéjsi vyrobni kontroly, provadéné odpovédnou zkusebnou C.1.P
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5.3.2 Velikost vyrobni série

Maximalni velikost vyrobni série nesmi piekrodit:
— 500 000 kust pro naboje se sttedovym zapalem

— 1500 000 kusti pro naboje s okrajovym zapalem

Pocet vzorku v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 30012735000 | 350017150 000 | 1>0 00132500 | 500001 az 1500
000 000
Rozmérove *1) 125 200 315 500
a vizualni zkousky
Méreni tlaku a/nebo 51 20 30 30 50
méieni rychlosti

Pocet vzorkll v zavislosti na velikosti vyrobni série (primyslové stielivo)

150 001 az 500 | 500 001 az 1 500

<3000 3001 az 35000 | 35001 az 150 000 000 000

Rozmérové

*
a vizualni zkousky D 125 200 315 500

Okrajovy zapal: 24
Méieni tlaku Jovy zap

Stiedovy zapal: 12

*1) Jestlize vyrobni série sestava z méné nez 3000 naboji, rozhodnuti tykajici se poctu vzorkli pozadovanych pro zkouseni ucini
odpovédna zkusebna C.I.P.

V piipadé¢ nabojek PAT pro upeviiovaci nastroje sestavaji vzorky pro zkousky méteni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalsi pridavny
objem.

V ptipad¢ naboji pro jate¢ni expanzni pfistroje a jinych naboji pro primyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku
odebirat z nejvykonnéjsiho stieliva a musi sestavat z 12 nabojek pro kazdy dalsi pfidavny objem. (Rozhodnuti C.I.P. XXI-6.1 nebo
pftislusné platné rozhodnuti).

5.3.3 Pozadavky na sti‘elivo

5.3.3.1 Obecné
Veskeré¢ stielivo uvadéné na trh musi byt oznac¢eno dale uvedenymi zna¢kami odpovédného subjektu:

a) Oznaceni osoby nebo oficialni skupiny. Toto oznaceni musi byt zfetelné a trvanlivé umisténo bud’ na dn¢ nabojnice, nebo na
plasti nabojnice.
Jestlize strany pouzivaji nabojnice opatfené jinymi znackami na hlavici nadbojnice, musi na plasti nabojnice piidat vlastni
oznaceni subjektu.

Vsechna oficialni oznaceni vyrobce (napf. jméno, logo, ochranna znamka atd. oznacujici odpovédny subjekt) musi byt
registrovana na webovych strankdch C.I.P. odpovédnou zkuSebnou C.I.P. po provedeni typové kontroly a/nebo kontroly
zpusobilosti. Drobné zmeény tykajici se uvedenych log nevyzaduji aktualizaci na webovych strankach C.1.P.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné, nebo alespont jednotné na naboji, a na nejmensim spotiebitelském obalu.
Vyjimkou jsou naboje s okrajovym zapalem, u nichz je mozné mit na nabojnici a na nejmensim spotiebitelském obalu odlisné
identifika¢ni oznaceni. V tomto zvlastnim pfipadé mé oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu ptednost, pokud jde
0 odpovédnost.
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b) Stfelivo musi mit na dn¢ nabojnice oznaceni raze. Jestlize to neni z technickych diivodii mozné nebo z divodu pouziti
znackovych nabojnic, je mozné razi zietelné a trvanlivé oznacit na plasti nabojnice.

U naboju s okrajovym zapalem neni nutné mit na naboji vyznacenou razi.
¢) U brokovych naboji podle tabulky VII jmenovita délka nabojnice v mm pied uzavienim (nezalemovana nebo neuzaviena).

d) U brokovych naboji podle tabulky VII pramér brokti v mm. Od data rozhodnuti C.1.P. bude platit t¥ileté pfechodné obdobi.

Dale plati nasledujici specifikace:
e) Brokové naboje raze 20 musi byt zIuté barvy. Naboje jiné raze nez 20 nesméji byt oznaceny zluté.

f) U vysoce vykonnych olovénych brokovych naboji a bezolovnatych broki typtt A a D musi byt nabojnice oznacena alespon
oznacenim ,,max. 1050 bar* a ,,C.I.P. S*. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

g) U vysoce vykonnych bezolovnatych brokovych naboji typti B a C musi byt nabojnice oznacena alespon oznacenim ,,max.
1050 bar a,,C.I.P.- kvét lilie*. Od data vydani rozhodnuti C.I.P. bude platit tfileté pfechodné obdobi.

CIP
e’y

h) Existuji dalsi pozadavky. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo piislusné platné rozhodnuti).

534 Vizualni kontrola stieliva

Zadatel musi provadét vizualni kontrolu vzorku vyrobni série stieliva piedlozeného k vyrobni kontrole. Pokud jsou pii kontrole
zjistény jakékoli nesrovnalosti, Zadatel se odvola na seznam zavad (viz pfiloha VI).

Vizualni kontrola stieliva zahrnuje kontrolu znaceni a zdvad souvisejicich s bezpecnosti.

53.5 Nejmensi spoti‘ebitelsky obal

5.3.5.1 Obecné

Pozadavky C.I.P. na oznacovani nevylucuji potiebu dal$ich narodnich a mezinarodnich pozadavkd na oznacovani (napt. globalné
harmonizovany systém klasifikace) tykajicich se nejmensiho spottebitelského obalu.

Nejmensi spotiebitelsky obaly musi byt vhodné pro ulozeni stieliva a pro bezpeénou manipulaci.

5.3.5.2 Nejmensi spotiebitelsky obal musi byt opati‘en nasledujicimi oznac¢enimi:

a) Nazev, ochranna znamka nebo logo odpovédného subjektu. Oznaceni odpovédné osoby nebo skupiny musi byt stejna nebo
alesponi shodna na stielivu a na nejmensim spotiebitelském obalu. Vyjimkou jsou naboje s okrajovym zéapalem, u nichz je
mozné mit na naboji a na nejmensim spotiebitelském obalu odlisné identifikacni oznaceni. V tomto zvlastnim pfipadé ma
oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu ptednost, pokud jde o odpovédnost.

b) Raze stieliva

c) Identifikacni ¢islo vyrobni série

d) Mnozstvi stfeliva obsazeného v nejmensim spotiebitelském obalu

e) U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho olovéné broky a bezolovnaté broky typt A a D, tabulka VII:
— minimalni identifika¢ni oznaceni ,,max. 1050 bar*

,,C.ILP. 8%
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f) U vysoce vykonného stieliva obsahujiciho bezolovnaté broky typu B a C, tabulka VII:
— minimalni identifika¢ni oznaceni ,,max. 1050 bar*

— ,,C.LLP. — kvét lilie*

CIP

%®

h) U stieliva s prebijenymi nabojnicemi (napf. alespon jednou vystielenymi) informace, které jasné uvadéji, ze se jedna
o piebijené nabojnice (viz definice vyrobni série stieliva).

g) Zkusebni znacka C.I.P.

i) U naboju stfilejicich kapalné nebo plynné latky popis kapalnych nebo plynnych latek vypousténych pii vystielu (napf. technicky
pepr).

j) U naboji s pevnymi stielami o tvrdosti * 40 HV1 musi byt na nejmensim spotiebitelském obalu uvedeno, ze se naboje nesméji
pouzivat ve zbranich s hlavnémi s polygonalnim drazkovanim, pokud pfislusny vyrobce zbrané neuvadi, ze jsou bezpeéné pro
pouziti.

k) Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje z tabulky VII (viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné
rozhodnuti).

1) U pramyslového stieliva troven energie a odpovidajici barevné rozliSeni (viz 1.1.5.3.);
m) U nabojek PAT ulozenych v pascich typy nastroji, pro které byla srovnavaci zkouska uspésna, a to véetné Cisel certifikat

o odpovidajicich srovnavacich zkouskach.

5.3.5.3 Vizualni zkouska nejmensiho spotiebitelského obalu

Zadatel musi provést vizualni kontrolu vzorku nejmensiho spotiebitelsky obal stieliva piedlozeného k vyrobni kontrole, a to
v souladu s ¢lankem 5.3.5.

5.3.6 Ovérovani rozméru

Ovéfovani rozméra musi zajistit shodu s dilezitymi rozméry souvisejicimi s bezpecnosti a typem. Tyto rozméry jsou uvedeny
v tabulkach TDCC C.I.P.

U naboju pro poplasné zbrané se ovéiuje také celkova délka po vystielu (L3) u téch naboju, které byly pouzity pro stanoveni tlaku
nebo energie plynu.

Odbeér vzorki pro oveéfovani rozmérti musi byt prevzat z ¢lanku 5.3.2.

Kazdy naboj ve vzorku musi spliiovat bezpecnostni a rozmérové charakteristiky uvedené v tabulkach TDCC C.L.P., pficemz se
zohledni minimalni rozméry nabojovych komor.

Stanovené rozmérove limity se oveétuji pomoci obecnych métidel nebo rovnocennych prostiedkt. Kazdy naboj ve vzorku musi do
méfidla vniknout bez puisobeni nadmérné sily.

Zkontroluje se, zda nejvyssi bod dna kalisku zapalky nevy¢niva nad Groven dna nabojnice.
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5.3.7 Méreni tlaku a rychlosti, ovéi'eni energie a impulzu

Zkousky se mohou provadét na stielivu v podminkéch okolniho prostiedi. Zadatel vsak musi zajistit, aby vysledky ziskané
u stieliva vyrobeného v podminkach okolniho prostiedi spliiovaly pozadavky C.I.P., pro néz jsou definovanymi podminkami
zkouSeni — 24 hodin pfi teploté (21 £ 2) °C a relativni vlhkosti (60 + 5) %.

Meéfeni tlaku a rychlosti a ovéfovani energie a impulzu se musi provadét v souladu s rozhodnutim C.I.P. XXXIII-32 nebo
s piislusnym platnym rozhodnutim.

Hodnoty tlaku nesméji prekrocit hodnoty stanovené C.I.P.

U streliva, u n¢hoz je vypoctend maximalni statistickd hodnota vys$si nez 1,15 pmax a niz$i nebo rovna 1,25 pmax, je ptipustné

provést dodatecnou zkousku zdvojnasobenim poctu vzorkli (napt. n, = 20; n, = 40). Koeficient tolerance musi byt upraven podle
poctu vzorku. Opakovana zkouska musi splitovat vSechny pozadavky C.I.P., jinak nemtze byt vyrobni série stieliva uvedena na trh.

5.3.8 ZkouSeni funké¢ni bezpecnosti provadéné pri méieni tlaku a rychlosti
Zkouseni funkéni bezpec¢nosti se provadi v ramci méfeni tlaku a rychlosti. Kazdy naboj pouzity pro méfeni tlaku a rychlosti se
vyhodnoti podle orienta¢niho seznamu zavad (viz ptiloha VI).

Existuji dalsi pozadavky na bezolovnaté brokové naboje podle tabulky VII. (Viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo pfislusné platné
rozhodnuti).

5.3.9 Zkouska nespalitelnych zbytku

Zkouska nespalitelnych zbytkt se provadi u nabojek PAT ve specifikovaném zkusebnim zafizeni u vSech naboju s ukladacimi
systémy (pasky nebo disky). Strelivo se kondicionuje tak, jak je popsano v pfislusném zkusebnim postupu C.I.P.

5.3.10 Srovnavaci zkouska

Srovnavaci zkouska se provadi u nabojek PAT pomoci specifikovaného zkusebniho zafizeni u vSech naboju s ukladacimi pasky
(viz piislusné platné rozhodnuti C.I.P.).

5.3.11 Usp&na vyrobni kontrola provedena Zadatelem

Po uspésné vyrobni kontrole jedné konkrétni vyrobni série stieliva je piipustné uvést tuto vyrobni sérii stieliva ozna¢enou zkusebni
znackou C.I.P. na nejmensim spottebitelském obalu na trh.

5.3.12 Neuspésna vyrobni kontrola provedena Zadatelem

Jestlize nejsou u jedné konkrétni vyrobni série stieliva splnény pozadavky na vyrobni kontrolu a neshody nelze odstranit, nemtize
byt tato vyrobni série stfeliva uvedena na trh, ani opatena zkusebni znackou C.1.P. na nejmensim spotiebitelském obalu.
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6 VYROBNI KONTROLA PROVADENA ODPOVEDNOU ZKUSEBNOU C.L.P.

6.1 Obecné
Odpovédna zkusebna C.1.P. provadi vyrobni kontrolu u kazdé vyrobni série stieliva v nasledujicich ptipadech:

a) U zadatele s prokazanou zpUsobilosti pro danou razi, ktery nechce provadét vyrobni kontrolu sam.

b) U Zzadatele bez prokazané zpusobilosti pro danou razi

6.2 Odbér vzorku

Maximalni velikost vyrobni série nesmi piekrocit:
— 500 000 kust pro naboje se sttedovym zépalem

— 1500 000 kust pro naboje s okrajovym zapalem

Pocet vzorkt v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 | 3001 az 35 000 35001 az 150 000 150 001 az 500 000 500 001 az 1 500 000

Rozmérové <)

a vizualni zkousky 125 200 315 500

Meéfeni tlaku a/nebo %)

méeni rychlosti 20 30 30 50

Pocet vzorkl v zavislosti na velikosti vyrobni série (primyslové stielivo)

<3000 | 3001 az 35 000 35001 az 150 000 150 001 az 500 000 500 001 az 1 500 000

Rozmérové %)

a vizualni zkousky 125 200 315 500

Okrajovy zapal: 24
Méfeni tlaku aovy zapa
Stiedovy zapal: 12

Zkouska
nespalitelnych
zbytku 40

(pouze nabojky
PAT)

Srovnavaci zkouska
(pro nabojky PAT 4 pasky
uloZené v pascich)

#D Jestlize vyrobni série sestdva z méné nez 3000 naboju, rozhodnuti tykajici se po¢tu vzorki pozadovanych pro zkousSeni stanovy odpovédna
zkuSebna C.I.P.

Na zadost odpovédné zkusebny C.I.P. musi zadatel umoznit kontrolu/odbér vzorkd na misté a/nebo ptedlozit kompletni vyrobni
sérii stfeliva podle toho, co zkuSebna C.1.P. pozaduje.

V piipad¢ nabojek PAT pro upeviovaci nastroje sestavaji vzorky pro zkousky méteni tlaku z 12 nabojek pro kazdy dalsi pridavny
objem.

V ptipad¢ naboji pro jatecni expanzni pfistroje a jinych naboji pro prumyslové nastroje se musi vzorky pro kontrolu tlaku
odebirat z nejvykonnéjsiho stieliva a musi sestavat z 12 nabojek pro kazdy dalsi ptidavny objem. (Rozhodnuti C.I.P. XXI-6.1 nebo
ptislusné platné rozhodnuti).
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6.3
a)
b)
<)
d)

2)

h)

6.4

Vyrobni kontrola zahrnuje:

Oveéfeni existence znaceni na kazdé nabojnici

Oveéfeni existence rozliSovaciho znaceni na nejmensim spotiebitelském obalu

Ovéteni rozmért a vizualni kontrola stieliva — vizualni kontrola nejmensiho spotiebitelského obalu
V zavislosti na razi — méfeni tlaku a rychlosti, ovéfeni energie a impulzu

Zkouseni funkéni bezpecnosti provadéné pii méfeni tlaku a rychlosti

Ovéteni materialu stely, rychlosti a impulzu véetné vhodnosti zatky pro brokové naboje typti B a C podle tabulky VII
(viz rozhodnuti C.I.P. XXXII-45 nebo piislusné platné rozhodnuti).

Zkouska nespalitelnych zbytkt u ulozenych nabojek PAT (viz ptiloha III).

V piipadé schvaleného zadatele se zkouska nespalitelnych zbytkd nevyzaduje, jestlize jsou konfigurace nabojek se stejnou:
- vymetnou naplni (specifikace typu a hmotnost) a

- zapalkovou slozi (specifikace typu, identifika¢ni kod a hmotnost)

prosla zkouskou nespalitelnych zbytki béhem typové kontroly.

Srovnavaci zkousky nabojek PAT ulozenych v pascich (viz ptiloha IV)

V piipadé schvaleného zadatele se srovnavaci zkouska nabojek PAT ulozenych v pascich nevyzaduje, jestlize konfigurace
nabojek se:

- stejnou vymetnou naplni (specifikace typu a hmotnost)

- stejnou zapalkovou slozi (specifikace typu identifika¢ni kod a hmotnost) a

- se stejnym ukladacim paskem (rozméry a material)

prosla srovnavaci zkouskou typu (typt)) nastroje (nastroji) uvedeného (uvedenych) na nejmensim spotiebitelském obalu

béhem typové kontroly.

Uspé&na vyrobni kontrola provedena odpovédnou zku$ebnou C.LP.

Jestlize vyrobni kontrola probéhne uspésné, zadatel obdrzi pisemnou zpravu a vysledky zkousek spolu s certifikdtem o vyrobni
kontrole, ktery obsahuje tyto informace:

a)
b)
<)
d)
e)

f)

g)
h)

)
k)

nazev a adresa zadatele véetné umisténi mista vyroby

néazev a adresa odpovédné zkusebny C.I.P.

¢islo vydani certifikatu

raze stieliva a pfislusné udaje o razi (viz definice ,,Raze streliva“)

informativni udaje o komponentech pouzitych v predlozené vyrobni sérii (minimalné: stfela — hmotnost a typ v pfipadé
prumyslového streliva (nabojek PAT) — tiroven energie / barevny kod)

poznamka, Ze tato raze muze byt vyrobena i s pouzitim jinych komponentii, nez které jsou pouzity v pfedlozené vyrobni sérii
(napf. jind hmotnost a typ stiely), pokud neexistuji jiné pozadavky C.I.P.

¢islo vyrobni série

velikost vyrobni série

datum vyrobni kontroly a datum vydani certifikatu

v pfipadé nabojek PAT, potvrzeni o ispésném provedeni zkousky nespalitelnych zbytki

v ptipadé nabojek PAT ulozenych v seznam typt nastroji, které prosly srovnavaci zkouskou, véetné ¢isel prislusnych certifikatt

povoleni pouzivat zkusebni znacku C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu prislusné vyrobni série stieliva
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6.5 Neuspésna vyrobni kontrola provedena odpovédnou zkuSebnou C.I.P.

Zadatel obdrzi pisemnou zpravu a vysledky zkousek s podrobnymi informacemi o tom, pro¢ predlozena vyrobni série stieliva
nevyhovéla pfi vyrobni kontrole.

Jestlize nejsou u jedné konkrétni vyrobni série stieliva splnény pozadavky vyrobni kontroly a neshody nelze odstranit, nesmi byt
tato vyrobni série stieliva uvedena na trh ani nesmi byt opatiena zkuSebni znackou C.I.P. na nejmensim spotiebitelském obalu.

Stala kancelar C.I.P. musi byt informovana o nevyhovujici vyrobni sérii stfeliva. Tuto informaci musi odpovédna zkuSebna C.1.P.
umistit na webové stranky C.L.P.
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7 STALY PROCES

71 Obecné

Staly proces predstavuje cyklus krokd, které maji zajistit, aby na civilni trh bylo uvadéno pouze strelivo odpovidajici pozadavktim
C.LP.

Staly proces sestava ze:

a) sledovani trhu odpovédnou zkusebnou C.I.P.

b) kontroly zptisobilosti a pravidelné inspekeni kontroly

¢) nepretrzitého kontaktu mezi odpovédnou zkusebnou C.I.P. a zadatelem

d) vymény informaci mezi zadatelem a odpovédnou zkusebnou C.I.P. podle jejich potieb

e) kontroly vysledkti vyrobni kontroly zadatelti

f) srovnavacich méteni

g) komunikace mezi odpovédnymi zkusebnami C.I.P.

h) postupt v piipadé nevyhovujiciho steliva na trhu

i) odebrani opravnéni pouzivat zkusebni znacku C.1.P. nezavisle na kontrole zptsobilosti nebo pravidelné inspekeni kontrole
j) prechodnych postupt pro zadatele, ktefi chtéji piejit od jedné odpoveédné zkusebny C.I.P. k jiné odpovédné zkusebné C.I.P.
7.2 Sledovani trhu odpovédnou zkusebnou C.I.P.

Je mozné, aby odpovédné zkusebny C.1.P. sledovaly trh. To lze provadét riznymi zpisoby, napf.:

a) Kontrola nejmensich spotiebitelskych obalu na trhu z hlediska zkuSebnich znacek C.1.P.

b) Ziskani steliva ptimo z trhu pro zkouseni v souladu s pozadavky C.L.P.

¢) Komunikace mezi prodejci stieliva, uzivateli, dal$imi organy a odpovédnymi zkusebnami C.L.P.

7.3 Kontrola zpusobilosti a pravidelna inspek¢ni kontrola

Kontrola zpusobilosti a pravidelna inspekéni kontrola jsou podrobné popsany v ¢lancich 5.1 a 5.2.

7.4 Staly kontakt mezi odpovédnou zkusebnou C.LP. a Zadatelem
Staly kontakt zahrnuje:

a) Srovnavaci méfeni

Odpovédna zkuSebna C.1.P. mtize provadét prubézné srovnavaci zkousky mezi svymi vlastnimi tidaji o tlaku a rychlosti a udaji
zadatele ve vztahu k téze vyrobni sérii (sériim). Vzorky lze ziskat prostiednictvim velkoobchodni sité nebo piimo od zadatele.

Srovnavaci méteni musi byt provadéna jednak proto, aby se zajistila shoda s pozadavky C.I.P., a jednak proto, aby se navazal
vztah s, ohledem na vysledky mezi méticim zatizenim odpovédné zkusebny C.I.P. a méficim zafizenim Zadatele.

b) Kontrola vysledkti vyrobnich kontrol od zadatele odpovédnou zkusebnou C.I.P.

Zadatel musi na vyzadani pribé&zné poskytovat vysledky zkousek méfeni tlaku, rychlosti, energie a impulzu u stieliva
uvedené¢ho na trh.

c) V pfipadé¢ zvlastnich obav tykajicich se metod méfeni nebo komponentti pouzitych pro konkrétni razi ma odpoveédna zkusebna
C.LP. pravo vyzadat si od zadatele pfislusné udaje.

d) Rychla reakce na potencialné nevyhovujici stielivo uvedené na trh C.I.P.
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e) Odpovédna zkusebna C.I.P. a zadatel musi rychle reagovat na jakékoli obavy tykajici se vyrobni série streliva, které jim byly
ptimo sdéleny, pracovat na jejich prokazani a stahnout vyrobni sérii stieliva z trhu v pfipadé, ze odpovédna zkusebna C.I.P. po
prosetieni usoudi, Ze nespliiuje pozadavky C.I.P.

Stala kancelai musi byt informovana o neshodach souvisejicich s bezpecnosti ze strany odpovédné zkusebny C.I.P. Pokud
zadatel vi o problému, na ktery nebyla upozornéna odpovédna zkusebna C.I.P., musi o této situaci informovat odpovédnou
zkusebnu C.L.P.

7.5 Dohody o subdodavatelskych vztazich pro Zadatele a zkusebny C.L.P.

Ve zvlastnim piipadé¢ tykajicim se subdodavky mezi zadatelem (ktery prosel kontrolou zptsobilosti pro pfislusnou razi) a tieti
stranou, napf. vyrobcem, dovozcem, prodejcem nebo riznymi vyrobnimi zafizenimi, je mozné na zakladé vzajemné pisemné
dohody dvou piislusnych odpovédnych zkuseben C.I.P. pouzit kteroukoli z pfislusnych zkuSebnich znacek C.I.P., a to v souladu
s jejich pozadavky.

7.6 Postupy v pripadé neshodného stieliva na civilnim trhu

Jestlize zkuSebna C.I.P. najde ve svém c¢lenském staté stielivo, které potencialné nespliiuje pozadavky rozhodnuti C.I.P., je jeji
povinnosti kontaktovat odpovédnou zkusebnu C.I.P., které pfislusi zkuSebni znacka C.I.P. zji§téna na nejmensim spotiebitelském
obalu.

Jestlize zkuSebna C.I.P. zjisti, ze na trhu je stfelivo s jeji znackou nebo se znackou jiné zkusebny C.I.P. na nejmenSim
spotiebitelském obalu, pro kterou vyrobce nema typovou kontrolu C.I.P., ma pravo dat pokyn odpovédnému subjektu, ktery je
oznacen na nejmensim spotiebitelském obalu, aby stahl vyrobni sérii (série) stfeliva z trhu a informoval Stalou kancelar.

V naléhavych piipadech, kdy zkuSebna C.I.P. zjisti, Ze vyrobni série stieliva oznacena zkuSebni znackou C.I.P. na nejmen$im
spotiebitelském obalu je potencialné nebezpeéna pro uzivatele nebo pro tieti strany, ma zkusebna C.I.P. a/nebo odpovédny
subjekt pravo dat vyrobcei pokyn, aby stahl zbyvajici mnozstvi této vyrobni série stieliva z trhu. Odpovédna zkusebna C.I.P. musi
o piijatych opatfenich informovat Stalou kancelaf.

7.7 Odebrani opravnéni pouzivat zkusebni znacku C.I.P. nezavisle na kontrole zpiisobilosti nebo pravidelné inspekéni
kontrole

Pravo pouzivat zkusebni znacky C.I.P. pro dané raze udéluje zadateli odpovédna zkusebna C.I.P. nebo narodni organ ¢lenského
statu C.L.P.

Ve zvlastnich pfipadech, nezavisle na kontrole zptsobilosti, nebo pravidelné inspekéni kontrole, mize odpovédna zkusebna C.1.P.
zadateli odejmout pravo pouzivat zkuSebni zna¢ku C.I.P., nebo zakazat pouzivani zkuSebni znacky C.I.P. K tomu muze dojit
naptiklad v pfipade, ze zadatel jiz neni schopen provadét vyrobni kontrolu, naptiklad v pfipadé extrémnich rozdilti v méfeni, nebo
v ptipad¢ zjisténych pribéznych neshod, které nebyly véas vyfeSeny. Stejné tak je tomu v piipadé, ze zadatel, ktery neni schvalen
pro vyrobni kontrolu, nezasila kazdou vyrobni sérii k vyrobni kontrole do odpovédné zkusebny C.I.P. Odpovédna zkusebna
C.LP. neni povinna udélit pravo pouzivat zkusebni znacku C.I.P. po dobu uvedenou v certifikatu o kontrole zpisobilosti nebo
o pravidelné inspekéni kontrole.

7.8 Postup pro pi‘echod v pripadé Zadatele, ktery chce piejit od jedné odpovédné zkuSebny C.L.P. k jiné odpovédné
zkuSebné C.L.P.

Jestlize si zadatel pieje zménit svoji odpovédnou zkugebnu C.I.P., musi o svém zaméru informovat ob& zkugebny C.I.P. Zadatel
smi kontaktovat potencialni novou (odpovédnou) zkusebnu C.I.P., aby zjistil, zda je ochotna se tohoto ukolu ujmout, a to diive, nez
o svém zaméru informuje stavajici odpovédnou zkusebnu C.I.P. Odpovédné zkusebny C.I.P. a/nebo pfislusné vnitrostatni organy
spole¢né s zadatelem sladi vSechny body dilezité pro pfechod (napf. vyrobni série stieliva na skladé€, nejmensi spotiebitelské
obaly na skladé¢, nové vyrobené vyrobni série stieliva, stielivo jiz uvedené na trh). Pfechodna obdobi pro pouzivani zkusebni
znacky C.I.P. nemohou pfekrocit datum ukonceni platnosti stavajici kontroly zpusobilosti. Pisemna dohoda mezi zadatelem
a novou odpovédnou zkusebnou C.I.P. musi stanovit vSechny aspekty diilezité pro tento pfechod (napt. typova kontrola, kontrola
zpusobilosti a pravidelna inspekeni kontrola).

30



1€

C.LEP

MEZINARODNI{ STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.L.P.)
Stala kancelar
Av. de la Renaissance, 30
B-1000 BRUSEL
Belgie

Piiloha I — Vyvojovy diagram & Staly proces

Pfiloha | — Vyvojovy diagram schvalovani

Z3datelé mohou
vyuiit jednu zkusebnu
CIP.vramd
- . .

Zadatelé mohou pouiit
pouze jednu zkuzebnu CIP. z
Eenskych statl

Zkuiebni vzorek nabojl je predioien zkuiebné C.LP., aby se zjistilo spinéni

poiadavkl pFedpisd C.1.P.

Spifioval testovany vzorek umisténa
nibojd poZadavky C.LP.2 e g (RPN
pro stielivo

Ano
A 4

Nz obalu této jednotive Zarie
testovaneho vzorku stieliva je
povoleno umistit zkuSebni
znacku pro strefivo CIP M.
Povoleni musi byt ozna

stale kancelafi.
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predioii se formaini Zadost (pokud jif nebyls vyzadana na zacathu t R

kontroly) s

hodnasti u CLP. zkuZebny, kterd proved|

Wepovinna predbeina
nspekce v pripade kontroky
vhodnesti provadena

r

Audit na misté
C.LP 2iuje fadatele, pokud jde o -
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Belgie
Informovat Stalou
. 36} o negotives <
wyzledku kontraly
pdsobilosti, nebo
inemaking & "
Anc
h 4
Zkuiebna C.I.P. udéluje fadareli povoleni k
provadeni kontroly specificke vyroby a poufivani
znacka CIP M [Casove omezi)
v
Oznameni Stale kancelafi pro Zadosto
zvlaitni kontrolu zptsobilosti. pravidelnou
periodickou inspekeni inspekini kontrolu
kontrolu - schvaleni, roziifeni provadénou
3 omezeni zhufebnou C.LP.

Zaver pokud neni
upraven vnitrost3tnimi
pravnimi predpisy.
dohoda mezi zkuiebnou
CLP. 3 fadatelem

Opravneéni na vyrobni kontrolu
Zadatele stale plati?

Kontrola viroby provadéna
Zadatelem

Y
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Znatka C.LP.
Ne—3J» nesmibytna

Pozitivni vysledek vyrobni

Y Pr

Ano

h 4
Baleni niboju do nejmenziho
spotrebiteiskych baleni a
oznaceni zkuiebni znatkou
CiPM
4

'

Uvedeni naboji
na trh

DakiiZarie ?
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CLP. Zkuiebny
/ kontroluji trh ~~—_
Kontrola
Prechodne postupy pro -
fadatele, ktefi chteji prejit o i
2 jedne odpovedne imp:'hma""*i
instituce (zkuZebny) C.LP. kontrola
na druhou \
Neustaly kontake
/ mezi zkuZebnou
C.IP. 2 Zadatelem
Ocebrini oprivnen:
pouiivat znacku
C.LP. M, nezavisle na
e : Zadatel musi nahlasit
:lhmm. ||.‘ ﬁl‘ll‘!l‘l informace zkuSebne
: - C.LP. podie potieb
zkuZebny C.LP. napf.
[metody méfeni,
kemponenty)
Postupy v pripade
nevyhovujiciho /
streliva na trhu -
Zkuzebna
kontroluje
Zadatele
Kemunikacs masi (vysledky zkouZek)
uni mezi
zkuZebnami C.LP. /
f——— Srovnavaci
mereni
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Piiloha II — Obsah certifikatu, postup pri typové kontrole a oznaceni nejmensiho spotiebitelského obalu

PrFiloha Il — Kontrola naboju C.I.P. obsah

| ~Viechny niboje- I |

PAT navi) |

Vybav., QM, Znaéeni Rozméry. Tlak Funkén. Specifik  Vyr. cont.
prosko. zam. & viz. kont. & rychlost hozw‘- (l‘ah. vm & dokum.

Razidua Srovnav.

ANNEX IV
u bl a1e) 41d) a1h)

Svédectvi Svédectvi Swédectvi
. - : Svidectvi
- - Ipusob"aStl ﬁ R — /

1 svidecrvi [ Svidectvi [l svidecti | svidecrw [| svedecnw [ Ml
Periodicka inspekéni kontrola v na pracoviti [ na pracovisti [l na pracovisti [l na pracovizti lf na pracovidti

Kontrola vyroby
provadénd iadatelem

s.u!ﬁm

Kontrola odpové&dnou zkusebnou
C.1.P. (iadatel bez prokazani
zplisobilosti nebo neochotny
provést vyrobni kontrolu)

*a), b), ... daldi list v4.1

Poznamka* : Zkouska nespalitelnych zbytkii a srovndvaci zkouska pro nabojky PAT - Ridici principy

HHHHH el b2l

Zkouska nespalitelnych zbytkd (RT) a
srovnavaci zkouska (CT) - komentdfe

Zkousky pro schvaleni razi se musi
opakovat v pfipadé zmén vyrobku nad
ramec deklarovanych vyrobnich toleranci *)

Zpusobilost pro RT a CT neni vyiadovéna od
zadného vyrobce

(irelevantni - komp. kontrola zpisobilosti)
RT a CT se nevyZaduji pfi kontrole vyroby,
pokud se specifikace ndbojek PAT nezméni.
(zajituje systém fizeni jakosti vyrobce)

Zkousky podle sérii provddéné odpovédnou
zkuSebnou C.1.P. {Ize odpustit u
schvélenych Zadateld)

*) Test nespalitelnych zbytkd: Typ / hmotnost vymetné naplné

Srovndvaci test: Typ / hmotnost vymetné ndpiné a rozméry pasku /

materidl

» Zkouska nespali. zbytkd a srovndvaci zkouska jsou nedilnou souéasti Typové kontroly a vidy je provadi odpovédny pracovnik, odpovédné

zkusebny C.I.P..
+ Zadatel / vyrobce neprovadi zkougku nespalitelnych zbytkl a srovnavaci zkougku

* V pfipadé vyrobni kontroly sérii provadéné odpovédnou zkusebnou C.1.P. se obé zkousky provadéji na kaidé sérii (v pfipadé schvaleného Zadatele

muZe byt od téchto zkousek upuiténo).

UPPIOWIU JJUISQA
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MEZINARODNI{ STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.LP.)
Stala kancelar
Av. de la Renaissance, 30

c I P B-1000 BRUSEL
T T u i

Belgie

Priloha Il — Kontrola naboju C.I.P.: Obsah certifikatu

Zakl. infor:  Certifikit  Nabojky Datum Varovéni  Informativni Preznat: Info. mnoi: Datum C.I.P. PAT
_¥adatel vydani / Typa auditu / zpozice  detaily “Alternativ. - Cislo vydani zkudebni (srovndva.) PAT
-RPH reference  relevantni .. Eepani -Raieetc. komponen. série certifikitu znatkypro nespl.  srovnani):
Cislo. detaily —— -PAT:  povoleny” - vel :g:::lu zhytkii DokisEiEt o
kontroly fnergetn. e ’ test compabilité
arovén typl nastroju
(barva)

41a) 41g)
Typova kontrola v >
5133.1a)
5133.1b) 51331e) 5133.1¢) 51331f) 51331h) 51331f) 5.133.1¢)
52231a)
Periodicka SRS 52231 n 52231 ::
inspekéni kontrola \/ \/ / v v
Vyrobni kontrola v “b’
odpovédné
zkusebné C.1.P.

*povoleni k pouzrt: na testované
série

$20T/T 2 dupelowIu JIUIs9 A
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MEZINARODNI{ STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH

PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.L.P.)
Stala kancelaf
Av. de la Renaissance, 30
B-1000 BRUSEL
Belgie

Pfiloha Il — Povinné oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu (baleni)

Viechny naboje

Stfelivo s vysokym vykonem, broky (A & D)
Strelivo s vysokym vykonem, broky(B & C)
Prebijené strelivo

Naboje obsah. plyny nebo roztoky

Naboje se stfelou > 40 HV1

Bezolovnaté naboje

PAT nabojky

Srovndvaci test PAT nabojky

Specidlni informace

Jméno, Mnoistvi C.L.P.
| ! P
znacka, ;:: ;fnﬂf néboji Znacka
nebo logo Naboje L zkusebny
odpovédné v nejmensi
subjektu jednotce
baleni
44.22) 44.2b) 442¢) 442d) 142g)
5352a) 5352b) 53520 535.2d) 5352g)

2426 -
5352e) (RO

“Max. 1050 bar”

.42
S‘_;Slﬂl’l C.I.P. “Fleur-de-Lys”

[aazm N
CEI¥IS) Informace “o prebiti

[ 222
(EYFTW Popis roztoku / plynu

42 P
“Nejsou uréeny pro hlavné s polygonainim vyvrt.”

Daki pozadavky
viz rozhodnuti C.1.P. Y00(II-45 nebo p isluiné platné rozhodnut

NRERRARRE
NRASRERRE
NRARRERRE
RARRARRE
ARERRARRE

Energeticka uro.
22l (barva) | 4.42m)

c3t3m) Uréeny typ. nastr.

$20T/T "2 QupeIOwIU JTUISY A
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MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.I.P.)
Av. de la Renaissance, 30

B-1000 BRUSEL
CIEP

Priloha IIT
Zkouska nespalitelnych zbytki pro nabojky PAT

1. Obecné

Zkouska nespalitelnych zbytkti pro nabojky PAT se provadi z diivodu bezpe€nosti uzivatele ovéfenim mnozstvi nespalenych
zbytkl prachové naplné, které vznikaji pti hofeni naplné pii bézném pouzivani.
Tato zkouska je urcena pro vSechny nabojky vsech energetickych tirovni uvedenych v Tabulce 1 nize.
Zkouska nespalitelnych zbytki je povinnou soucasti:
1. Typové kontroly a
2. Kontrola vyroby v pfipad¢, Ze nabojky jsou piedlozené neschvalenym zadatelem

Zkousku nespalitelnych zbytkt vzdy provadi odpovédna zkusebna C.1.P.

POZNAMKY:

- Uzpisobilého/schvdleného zadatele se zkouska provadi pouze jednou na zkusebné pri schvalovani typut nabojek a dale
se uz neopakuje, pokud specifikace vyrobku nejsou v souladu s predpisy. (viz seznam a) ... ¢) nize), V takovém pripadeé
by bylo nutné nové schvaleni typu nabojek a zkouska by se musela opakovat.

- Schvdleny systém zabezpecovani jakosti takového vyrobce zaznamenava, ze se soucasti (komponenty) od prvni schvalené
vyrobni série nezménily. My jsme dospéli k zavéru, Ze neni nutné zkousku opakovat u kazdé vyrobni série, protoze obsah
overeni je vysledkem zdkladniho navrhu vyrobku, nikoli jeho provedeni pro kazdou sérii.

- Ztohoto ditvodu nenti tieba zkousku prokazovat/kontrolovat pri kontrole zpiisobilosti Zadatele.
- Kazdy vyrobce si samozirejmé miize osvojit a provést zkousku podle svého uvazeni, napr. pro ucely vyvoje.

- Unezpusobilého / neschvileného zZadatele musi zkuSebna provést tzv. zkouSku na kazdé vyrobni sérii, kterd je predlozena
ke kontrole vyroby, protoze neni jasné, zda je vyrobce zpiisobily dodrzet vSechny soucdsti vyrobniho procesu.

Zkouska se provadi samostatné pro kazdou konfiguraci vyrobni série kontrolovaného stieliva, ktera se vyznacuje:
a) typem (razi);
b) typem a hmotnosti prachové naplng';

c) typem a hmotnosti zapalkové sloze.

2. Vybaveni pro zkousku
2.1. Vahy
- Minimalni kapacita: 200 g
- Rozliseni: max. 5,0 mg

- Linearita ¢ = max. 5,0 mg

2.2 Klimatickd komora
- Teplota v rozmezi od 5 °C do 40 °C.

- Relativni vlhkost v rozmezi 60 % az 75 %.

Hmotnost prachové naplné uzce souvisi s irovni energie
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23 ZKkuS$ebni zafizeni

Zkouska se provadi na zkusebnim zafizeni. To simuluje typické spalovaci charakteristiky spalovani prachové naplné u nabojek
PAT pracujicich pfi minimalnim vykonu.

POZNAMKY:

(= nejhorsi pripad) a mélo by byt zohlednéno pri zkousce na zkusebnim zarizent.

Zkusebni zafizeni (viz obrazek 1) je slozeno ze Sesti hlavnich ¢asti:

N

%

T
W

e
\I
(@) ]

N\

Vysvétlivky:
1 Odpalovaci jednotka

2 Nabojova komora (vlozka)

3 Spalovaci komora

4 Tryska

5 Objimka a deflektor plamene
6 Sbérny vak

Obrazek 1 — Schéma zatizeni pro zkousku nespalitelnych zbytki
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2.3.1 Odpalovaci jednotka (1)

energii k iniciaci nabojky.
2.3.2 Nabojova komora (vlozka) (2)

Geometrie nabojové komory je pro kazdou razi nabojky definovana v tabulce 1.

Geometrie odpovida konstrukci nabojové komory nastroje pfislusné raze, aby bylo dosazeno stejného chovani nabojky pfi
rozevieni jako pii skute¢ném pouziti.

Tabulka 1 — RaZe a tvar nabojové komory pro nabojky PAT

Raze Tvar komory na naboj

6,3/10 koénicky (viz obrazek 2)

6,3/16 koénicky (viz obrazek 3)

6,8/11 konicky (viz obrazek 4 a obrazek 5)
6,8/18 bikonicky (viz obrazek 6 a obrazek 7)

Vlozky zobrazené na obrazcich 2, 3, 4, 5, 6 a 7 musi byt vyrobeny z oceli s minimalni pevnosti v tahu Rm = 1300 MPa.

POZNAMKA: vhodné materidly jsou ¢. 1.7707 (30CrMoV9) nebo ¢. 1.6580 (30CrNiMoS8).
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Obrazek 2 — VloZzka nabojové komory pro razi 6,3/10

rozméry v milimetrech
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Obrazek 3 — Vlozka nabojové komory pro razi 6,3/16

rozméry v milimetrech
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Obrazek 4 — Vlozka nabojové komory pro razi 6,8/11

rozméry v milimetrech
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Obrazek 5 — Vlozka nabojové komory pro razi 6,8/11

rozméry v milimetrech
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Obrazek 6 — Vlozka nabojové komory pro razi 6,8/18

rozméry v milimetrech
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Obrazek 7 — Vlozka nabojové komory pro razi 6,8/18

rozméry v milimetrech

233 Spalovaci komora (3) (objem a rozméry definované podle raze)

Spalovaci komora je valcového tvaru. Je tvofena prstencovou valcovou vlozkou s variabilnim vyvrtem a je namontovana uvnitf
vét§iho vyvrtu v téle zkuSebni hlavné.

V zavislosti na razi testovaného stieliva ma spalovaci komora objemy uvedené v tabulce 2 a rozméry uvedené na obrazcich 10 a 11.

Tabulka 2 — Raze a objem spalovaci komory

Raze Objem spalovaci komory
6,8/11 0,3 cm?
6,8/18 0,6 cm?
6,3/10 0,3 cm?
6,3/16 0,6 cm?

234 Kapilarni tryska (4)
Kapilarni tryska simuluje typické charakteristiky spalovani prachové napIné naradi s pistem tim, ze vytvaii stejnou Groven spalovaciho
tlaku a prakticky identickou dynamiku (nértst a pokles tlaku). Je konstruovana jako otvor o rozmérech @3 mm x 193 mm.

2.3.5 Objimka a deflektor plamene (5)

Objimka deflektor plamene spojuje trysku se sbérnym vakem. Deflektor plamene soustied’uje spalovani plamene smérem od bokt
sbérného vaku.

2.3.6 Sbérny vak na nespalitelné zbytky (6)

Sbérny vak (viz obrazek 8) je vyroben z velmi jemné sit'ované tkaniny z polypropylenu. Multifilamentniho stfihového vlakna,
které neabsorbuje vlhkost. Propustnost vzduchu je v rozmezi v rozsahu 37 I/m2 *s a s relativni toleranci + 5 % pfi tlaku 2 mbar,
méteno podle normy EN ISO 9237.
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POZNAMKA: tyto pozadavky splituji ndsledujici komercné dostupné tkaniny:

SEFAR TETEX MULTI 05-37-420 W, vyrobena spole¢nosti AG, Svycarsko (https:/www.sefar.com).

PP filtra¢ni tkanina typ 4212, vyrabénd spole&nosti Hangzhou Philis Filter Technology Co. Ltd, Cina
(https://www.philisfilter.com/)

+5
130 0

+5
21110
+2
8270 0

50

600 10

300 +10

Vysvétlivky

1. Lemovaci paska

2. Zpevnéni okrajii: dlouhé strany prosité (2x dvojitou jehlou), olemované a prosité (1x dvojitou jehlou); Svy utazené PTFE
vlaknem

3. Smér osnovy

Obrazek 8 — Rozméry sbérného vaku

rozméry v milimetrech
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3. Postup zkousky

Pred provedenim zkousek musi byt naboje kondicionovany pfi teploté 21 + 1 °C a relativni vlhkosti vzduchu 60 + 5 % po dobu
24 hodin.

Sbérné vaky a dalsi vybaveni jsou kondicionovany pfi stejné teploté a relativni vlhkosti jako v laboratofi po dobu minimalné
24 hodin.

Kazda zkouska se sklada ze dvou sérii po 20 vystrelech zkousenych nabojek.

Zkousky se provadéji pii okolni teploté mezi 20 a 30 °C a pfi relativni vlhkosti vzduchu mezi 30 a 70 %. Testovani musi zacit do
jedné hodiny po vyjmuti nabojek z klimatické komory.

Zkusebni zafizeni je namontovano ve svislé poloze s tstim hlavné sméfujici dolti. Viz obrazek 9.

Obrazek 9 — Priklad testovaciho za¥izeni
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POZNAMKA:

Spalovaci tlak musi byt udrzovan na virovni nejméné 750 baru. Za timto ucelem s nabojkami s nizkou vrovni vvkonu, které vytvareji
spalovaci tlaky nizsi nez 750 barii (napr. 6,8/11 Sedé a hnédé), se miize pouzit hrncova vlozka se zmenSenym priumérem otvoru,
ktera slouzi jako membrana, ktera se vlozi misto nize popsané kruhové vlozky. (viz obrazek 10 a obrazek 11). Objem spalovaci
komory se udrzuje na stejné urovni, jaky je definovan pro typ. Priimér otvoru na dné hrncovitého tvaru je definovan tak, aby bylo
dosazeno spalovaciho tlaku mezi 750 a 800 bary.

Prstencova vlozka se pouziva pro zelen¢ oznacené nabojky nebo nabojky s vyssim vykonem.
Vlozka ve tvaru hrnce se pouziva pro vSechny nabojky s nizsi energetickou Grovni nez zelena.

Jak je znazornéno na obrazcich 10 a 11, vlozky se umisti do vyvrtu zkusebni hlavné.

?3

/B
\V=0,30 cm’

_|/~

Obrazek 10 — ZkusSebni hlaven s prstencovou vloZkou (priklad raze 6,3)

rozméry v milimetrech
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Obrazek 11 — Testovaci hlaven s hrne¢kovitou vloZkou (priklad raze 6,3)

rozméry v milimetrech

Pro kazdou sérii 20 nabojek pouzijte novy sbérny vak (nepouzity).

Zkouska se prerusi, pokud dojde ke vzniceni zachycenych zbytkl prachové naplné ve sbérném vaku.
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Testovani probiha v nasledujicich krocich:
a) sbérny vak se zvazi na laboratorni vaze a zaznamena se jeho hmotnost Mbl;
b) nabojky se vyjmou z kotouce nebo pasu;

¢) sbérny vak se pripevni ke konci zkuSebni hlavné pomoci stahovaci spony a dba se na to, aby byl sbémy vak v potadku a aby
spony byly dostate¢né utazené;

d) do nabojové komory se vlozi prvni nabojka a odpalovaci zatizeni se pfipravi zavienim bajonetového zavéru;

e) tésnéni zaveéru se utdhne otacenim ve sméru hodinovych rucicek, ¢imz se zatlaci tryska, ndbojové komory smérem nahoru proti
zaveru,

f) nabojka se vystieli do sbérného vaku. Zapalenim vystielenych zbytkl prachové naplné muze byt signalizovano neobvyklymi
plameny uvniti sbérného vaku nebo zaporny rozdil hmotnosti sbérného vaku pied a po vystielu, po zkousce v dusledku
¢astecného hoteni latky. V takovém piipadé se zkuSebni série opakuje s novym nepouzitym sbérnym vakem. Pokud se znovu
zbytky vymetné naplné€ vzniti, nabojky zkousce nevyhovély;

g) zaver se otevie otacenim proti sméru hodinovych rucicek a naslednym vyjmutim zapalniku.
h) vlozka nabojové komory se vyjme ze zkusebni hlavné. Vystrelena nabojnice se vyjme z vlozky;

1) vlozka nabojové komory se znovu vlozi do zkusebni hlavné a zkouska se opakuje pro dalsi nabojku stejnym zptsobem, jak je
popsano vyse;

j) po vystieleni vSech 20 nabojek se sbérny vak vyjme ze zkuSebni hlavné povolenim stahovaci spony;
k) sbérny vak se neché jednu hodinu vychladnout, nejlépe volnym zavéSenim na $nite;
1) sbérny vak se zbytky neshoiené naplné uvnitt se zvazi a zaznamena se jeho hmotnost Mb2;

m) relativni mnozstvi neshotenych zbytkl po spalovani v procentech se vypocita jako:

M, —(M,-13)

R'(%)= x100

kde

M __ je celkova hmotnost zbytkli shromazdénych ve sbérném vaku pfi odpaleni 20 zkousenych nabojek.

M, je hmotnost nespalitelného frikéniho prostiedku obsazeného v zdpalkové smési 20 zkouSenych nabojek pied odpalenim;
M, je hmotnost vymetné napln¢ obsazené ve 20 zkousenych nabojkach pted odpalenim.

M, a MP musi zadatel nahlasit zkuSebné.

POZNAMKA Hmotnost nespdleného prachu M, v odebraném zbytku se povazuje za:

M, =M, M, —(05015(M, —M,))
=M, -M, —(0,075-(M,, —M,))
~M_ —13-M,

M _je celkova hmotnost zakladni smési obsazené ve 20 nabojich.

am
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Koeficient 0,5 vyplyva ze skutecnosti, ze hmotnost pevnych reakénich produkti nefrikéni ¢asti typické olovnaté primarni smési
¢ini pfiblizné 50 % jeji pivodni hmotnosti.

Koeficient 0,15 je disledkem skute¢nosti, ze pouze mensi ¢ast hmotnosti ptiblizné 15 % jemnych oxidl olova, barya atd. se
zachyti ve sbérném vaku.

Koeficient 1,3 vyplyva ze skutecnosti, ze hmotnost pevnych latek (oxidt kovil) z ¢asti zakladni smési, kterd se zadrzi ve sbérném
vaku, ¢ini pfiblizné 30 % hmotnosti frikéniho prostfedku v ptipadé¢ typicke filtracni smési olovnaté zékladni natérové smési.
4. Vyhodnoceni vysledki zkousek a kritéria prijatelnosti

Mnozstvi nespéalenych zbytki prachové naplné v nabojce, které vznikne pii zkousce nesmi prekro¢it maximalni mezni hodnotu ve
vztahu k hmotnosti prachu obsazeného v nabojce pred vystielem.

Maximalni tolerovany obsah nespalenych zbytki je R'= 13,5 %.

Zkouska je Gspésna, pokud relativni mnozstvi nespalené prachové naplné R*, vypoctené jako prameér vysledkd ze dvou sérii
zkousek, nepiekroci 13,5 %.
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Priloha IV
Srovnavaci zkouska pro nabojky PAT uloZené v pascich

1. Obecné
Srovnavaci zkouska je povinna:
1. pro Typovou kontrolu a

2. pro kontrolu vyroby v piipadé Zadatele bez prokazané zptsobilosti (kontrola vyrobni série stfeliva predlozeného
zadatelem neschvalenym pro vyrobni kontrolu).

Musi byt Gspésna k prokazani zptsobilosti vyrobni série pifedlozenych nabojek pro konkrétni typ fixaéniho nebo upeviiovaciho
nastroje.

Srovnavaci zkousku vzdy provadi odpovédna zkusebna C.I.P.

POZNAMKY:

- U zpusobilého/schvaleného Zadatele se zkouska provadi pouze jednou na zkusebné, behem schvalovani a nikdy se
neopakuje, dokud se nezmeéni specifikace vyroby (viz seznam a) ... ¢) nize). V tomto pripadé je nutné nové schvaleni
a zkouska se musi opakovat.

- Schvaleny systém zabezpecovani jakosti takového vyrobce osvédcuje, Ze komponenty se na kazdé vyrobni sérii nezménily
od prvni schvalené série.

- V pripadé neschvaleného/neopravnéného zadatele musi zkusebna provést zkousku na kazdé vyrobni sérii predloZené
ke kontrole vyroby, protoze neni jisté, zda je vyrobce schopen zajistit stabilitu vSech komponentii a vyrobnich procesii.

Zkouska se provadi samostatné pro kazdou sérii nabojek piedlozené ke schvaleni, charakterizované:
a.  typem nabojky (razi);
b.  typem a hmotnosti prachové néplné¢;
c.  typem a hmotnosti zapalkové sloze;
d.  konstrukci a rozméry srovnavaciho pasku;
e. materidlem pasku
v kombinaci s jakymkoliv typem fixa¢ni nastroje a upeviiovaciho nastroje ovladaného prachem, u kterého si zadatel pieje prohlasit,
ze série nabojek je vhodna pro pouziti.
2. ZkuSebni zaFizeni
Testovany systém se sklada ze:
- Ctyf plné nabitych srovnavacich pasku s nabojkami z predkladané série;
- sériového nastroje,
- specialniho zkusebniho pistu s pietlakem

* navrzeného tak, aby dosahl 115 % normalniho tlaku.
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Belgie

Pro dosazeni poZadovaného pietlaku je minimalni provozni objem spalovaci komory nastroje, V,, zmenSen na zkuSebni objem V..

Tento zkuSebni objem V se vypocita podle vztahu:

1 1

V=115 -7, +| 1,150 =1 |- 7

s pouzitim konstantnich hodnot specifickych pro piislusnou razi:
v Volny spalovaci objem ve zmensené komote (viz TDCC piislusné raze)

b Koeficient bez jednotky

Tabulka 1 - Hodnoty pro vypocet zkusebniho objemu systému Vs pro srovnavaci zkousku

Koeficient Volny spz:lov’acl ob]evem ve

b zmenSené komore
Raze Vh* Vzorec vypoctu

- cm?®
6,3/10 -0,607 0,14 V,=0.794xV, - 0,029 cm’
6,3/16 -0,615 0,20 V,=0.797xV, - 0,041 cm’
6,8/11 -0,646 0,20 V,=0.805xV_ -0,039 cm’
6,8/18 -0,684 0,31 V,=0.815xV, - 0,057 cm’

Pozadovany zkuSebni objem ¥ se ziskd pomoci specialniho pistu pro srovnavaci zkousku.
Tento zkusebni pist je vyroben tak, aby mél maximalni mozny primér podle sériovych vyrobnich vykresi nastroje vyrobce.

POZNAMKA: Ackoli kombinace tohoto pistu s libovolnym sériovym ndstrojem vede k tomu, Ze viile pistu, kterd se méni v rozsahu
urceném vyrobnimi tolerancemi ve vedeni pistu, je vysledné potencialni sniZeni tlaku plynu pri srovnavaci zkousSce povazovano za

zanedbatelné’.
Odpovédna zkusebna C.I.P. muze ziskat vhodny zkuSebni pist u vyrobce piivodniho néstroje.
POZNAMKA: jako povinny predpoklad pro schvdleni origindlniho ndstroje je, aby jeho vyrobce:
- Predvedl zkusebne C.I.P. provadejici homologaci deset (10) pistit uzpusobenych k nastroji ke schvdlent.
Komentar:

Povazuje se za dostatecné, aby Zadatel predlozil pisty. Pisty se nebudou ovérovat, zdali si je Zadatel dokaze vyrobit sam nebo je
necha vyrobit treti stranou/dodavatelem. Pisty pro ucely zkousky vydrzi dlouhou dobu a nebude je potieba rychle vymérnovat...

- sezavazal, Ze na zadost poskytne pisty i jejich vyrobni vykresy odpovédné zkusebné C.I.P. (viz 5.2-3.1).

Vykres zkusebniho pistu méa odpovédna zkusebna C.I.P. k dispozici na webovych strankach C.L.P.

U dvou béznych typt nastroji PAT mezi 112...115 % (nastroj A) a 114...115 % (nastroj B)
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3. Postup zkousky

Nabojky pro srovnavaci zkousku musi byt temperovany po dobu nejméné 24 hodin pfi teploté 21 + 1 °C a relativni vlhkosti
60 £ 5 %.

Zkouska se provadi vypalenim tii po sob& jdoucich nabojek z kazdého pasku pomoci upeviiovaciho nastroje do materialu vhodného
pro kombinaci nastroje a nabojky.

Pokud je nastroj vybaven funkci regulace energie, zkouska se provede pfi nastaveni na maximalni hodnotu energie.

4. Vyhodnoceni vysledkii zkousky a Kkritéria prijatelnosti

Zkouska je uspés$na, pokud:
a. jsou stény a dna vSech nabojnic bez prasklin, dér a lomt;
b. péaska je neporusend, neni poskozena ani zlomena a nema podélné praskliny, jenz se tykaji tii pouzitych nabojnic a

c. sousedni nabojnice nejsou poskozeny.

Podélné trhliny v oblasti krimpovani nabojnice, které nejsou delsi nez samotné krimpovani, jsou pfijatelné, pokud se z uzavreni
nabojnice neodlomi zadné tilomky.

V piipadé poskozeni nabojnice nebo pretrzeni pasky je tfeba dikladné zkontrolovat testovaci zatizeni. Je-li zjisténa zavada, musi
se zkouska po opravé nebo vymeéné zkusebniho zatizeni opakovat.

5. Dokumentace a znaceni nejmensiho spotiebitelského obalu

Pro kazdou kombinaci vyrobni série nadbojek a nastroje, které Gspésné prosly srovnavaci zkouskou, vyda odpovédna zkuSebna
C.LP. individudlni certifikat s odpovidajicim ¢islem.

Protokol o zkousce obsahuje seznam zakladnich prvku srovnavaciho stieliva.
Nejmensi spotiebitelsky obal nabojek musi obsahovat nasledujici informace:
a. oznaceni vyrobce nastroje, z n€hoz je patrné, pro jaky typ nastroje jsou testované nabojky urceny,

b. ¢islem certifikatu o srovnavaci zkousce.
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Priloha V
ZkuSebni stielivo
1. Obecné

Zkusebni stielivo se pouziva k ovéfovani ruénich palnych zbrani (viz ptedpisy C.I.P. uvadgjici definici ,,ru¢nich palnych zbrani
v pfislusném rozhodnuti C.I.P. platné v dané dobg). Toto stielivo musi ve srovnani se stielivem uvedenym na civilni trh produkovat
vyrazné zvysenou urovefi namahani/napéti na rucni palnou zbran v dusledku definovanych vysokych hodnot tlaku, energie
a hybnosti.

Nakup zkus$ebniho stfeliva je omezen na ty, ktefi je opravnéné potiebuji (napi. zkusebny C.1.P., vyrobci stielnych zbrani atd.). Pro
uzivatele musi byt zavedeny vhodné bezpecnostni kontroly.
2. PoZadavky na zkuSebni stielivo

Podrobné pozadavky na hodnoty tlaku, energie a/nebo hybnosti zkusebniho stieliva jsou definovany v rozhodnuti C.I.P. XXXIII-32
nebo v piislusném platném rozhodnuti. Ostatni hodnoty mohou byt pouzity, naptiklad hodnoty EE pro raZe uvedené v tabulkach
I, 11, II1.

U zkusebniho stieliva je tieba se, pokud mozno vyhnout ptebijeni nabojnic. Doporucuje se, aby vSechny ¢asti naboje byly ve
vynikajici kvalité a aby byla zajisténa spravna funkce zkusebniho stieliva. V piipadé potieby by mély byt zvazeny specifické
vyrobni metody (napiiklad obvodové krimpovani zapalky).

Vsechny vyrobni série zkuSebniho stfeliva musi mit protokol o méfeni (jak je popsano v rozhodnuti C.I.P. XXXIII-32.10, nebo
v ptislusném platném rozhodnuti), které potvrzuje, Zze jsou splnény vSechny pozadavky na zkusebni stielivo. Tento protokol
o méfeni mize byt vydan bud’ vyrobcem schvaleny pro tuto razi stieliva, nebo zkusebnou C.I.P.

Vyrobni série zkusebniho stieliva musi obsahovat stejné ¢asti jednotlivych komponentt, (napf. stfelu, nabojnici, vymetnou napli,
zapalku), laborované v jedné vyrobni sérii za pouziti stejného nabijeciho stroje (ru¢né nebo mechanicky).

Cislo vyrobni série zkugebniho stieliva musi zaru¢it uplnou sledovatelnost definované série a kontrolnich vysledkd pii vyrobé
série zkusebniho streliva.

Odpovédnosti zkuseben C.1.P. je zajistit, aby skladované zkusebni stielivo stale splfiovalo pozadavky C.I.P. pfed pouzitim.
3. Velikost vyrobni série
Maximalni velikost vyrobni série nesmi piekrocit:

— 500 000 kust pro naboje se sttedovym zapalem

— 1500 000 kust pro naboje s okrajovym zapalem

Pocet vzorktl v zavislosti na velikosti vyrobni série

<3000 3001 az 35 000 | 35001 az 150 000 | 150 001 az 500 000 | 500 001 az 1 500 000

[Rozmérove, 30 250 400 630 1000
a vizualni zkousky
Meéreni tlaku
a / nebo méreni 10 40 60 60 100

rychlosti
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4.

Oznaceni zkuSebniho stieliva

Veskeré zkusebni stielivo, které je urc¢ené ke zkouSkdm musi nést nasledujici oznaceni:

a)

b)

Zkusebni

a)
b)

©)
d)

Oznaceni Ufedni osoby nebo skupiny, kterd je odpovédna za jeji shodu s rozhodnutimi C.I.P.. Toto oznaceni musi byt
provedeno zietelnou a trvanlivou barvou s dlouhou zivotnosti, a to bud’ na dné nabojnice, nebo na téle nabojnice.

Pokud jednotlivei nebo skupina pouzivaji ndbojnice s jinymi znackami na nabojnici, musi na nabojnici pfidat vlastni
oznaceni subjektu.

Vsechna oficidlni oznaceni vyrobce (napf. nazev, logo, obchodni znacka atd.), kterd oznacuji odpovédny subjekt)
musi byt zapsany na internetovych strankach C.I.P. Drobné zmény tykajici se uvedenych log nevyzaduji aktualizaci na
webovych strankach C.1.P.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo v souladu s oznacenim na naboji a na nejmensim spotiebitelském
obalu. Vyjimkou jsou néboje s okrajovym zapalem, u nichz je mozné mit na nabojnici a na nejmensim spotfebitelském
obalu odlisné identifika¢ni oznaceni. U brokovych naboju z tabulky VII, je mozné mit odlisné identifika¢ni oznaceni na
nabojnici a na nejmensim spotiebitelském obalu. V tomto zvlastnim ptipadé ma oznaceni na nejmensim spotiebitelském
obalu pfednost, jelikoz ma prioritu tykajici se odpovédnosti.

Strelivo musi mit na dn¢ nabojnice oznaceni raze. Pokud to neni mozné z technickych divodd, nebo z diivodu pouziti
oznacenych nabojnic, je mozné oznacit razi, zieteln¢€ a trvanlive, s dlouhou zivotnosti na téle nabojnice.

U okrajovych naboji neni nutné mit na nabojnici vyznacenou razi.

U brokovych nabojii z tabulky VII se uvadi jmenovitd délka nabojnice v mm. Pfed uzavienim (nezalemovana nebo
neuzaviena).

U standardniho olovéného brokového streliva z tabulky VII musi byt brokova nabojnice oznacena podle minimalniho
oznaceni «C.I.P. N» nebo «C.L.P. S».

Pro bezolovnaté broky typii A a D z tabulky VII musi byt brokové nabojnice oznaceny minimalnim oznacenim «C.LP. Sy.

Pro bezolovnaté broky typi B a C z tabulky VII musi byt brokové nabojnice oznaceny minimalnim oznacenim «C.I.P.
Fleur-de-Lys».

stielivo musi byt oznac¢eno alespon jednou z nasledujicich moznosti:
vroubkovanym okrajem

cervenou barvou na dné nabojnice nebo cervenym krycim kotou¢em u brokovych naboju z tabulky VII (¢ervené kryci
kotouce se smi pouzivat vyhradné na uzavieni zkuSebniho stfeliva).

napis «Zkusebni naboj» na téle nabojnice v jednom z jazykt ¢lenskych stati C.1.P.

oznaceni P1 a/nebo P2 na brokové nabojnici v tabulce VII v zavislosti na Girovni namahani, které vytvaii zkusebni
stielivo.

Vyjimku z ustanoveni bodu 4 tvoii zkusebni stielivo, které je uréeno pouze pro interni pouziti zkusebny C.I.P.. Musi vSak byt
zaveden systém umoziujici sledovatelnost zkusebniho stieliva v ramci zkusebny C.1.P..
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5. NejmenSi spotiebitelsky obal
5.1 Obecné

Pozadavky na oznacovani C.I.P. nevylucuji potiebu dalSich vnitrostatnich a mezinarodnich pozadavkd na oznacovani (napf.
globalné harmonizovany systém klasifikace), které se tykaji nejmensiho spotiebitelského obalu. Nejmensi spotiebitelsky obal
musi byt vhodné pro uloZeni streliva a pro bezpe¢nou manipulaci.
5.2 NejmenSi spotiebitelsky obal musi byt opatfeno nasledujici ozna¢enim:

a) Nejmensi spotiebitelsky obal nesmi byt opatien zkusebni znac¢kou C.1.P.

b) Nejmensi spotiebitelsky obal pro zkusebni stielivo musi byt opatien:
- Nazev, znacka nebo logo odpovédného subjektu.

Oznaceni odpovédného subjektu musi byt stejné nebo v souladu se znackou odpovédného subjektu oznacenim na nabojnici a na
nejmensim spotiebitelském obalu.

Oznaceni na nejmens$im spotfebitelském obalu a na ndbojnici musi odkazovat na stejny odpovédny subjekt. Vyjimkou jsou nédboje
s okrajovym zapalem a brokové naboje z tabulky VIL, u nichz je mozné mit na naboji a na nejmensim spotiebitelském obalu
odli$né identifikacni oznaceni. V tomto zvlastnim pfipadé ma oznaceni na nejmensim spotiebitelském obalu ptednost, jelikoz ma
prioritu tykajici se odpovédnosti.

- Raze naboje

- Identifika¢ni cislo série

- Mnozstvi naboji obsazenych v nejmensi spotiebitelském obalu

- U brokovych naboji z tabulky VII jmenovita délka nabojnice v [mm] pfed zavienim (nezalisovana nebo rozlozena).

- U standardnich olovénych brokovych naboju z tabulky VII musi byt nejmensi spotiebitelsky obal ozna¢en minimalnim
oznacenim «C.I.LP. N» nebo «C.L.P. Sy.

- Pro bezolovnaté brokové naboje s broky typii A a D z tabulky VII musi byt nejmensi spotiebitelsky obalu oznacen
minimalnim oznacenim «C.L.P. S».

- U bezolovnatych brokovych nabojii s broky typti B a C z tabulky VII musi byt nejmensi spottebitelsky obal oznacen
minimalnim oznacenim «C.L.P. Fleur-de-Lys».
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Priloha VI
Klasifikace zavad na stielivu

Tento dokument se vztahuje na vSechny raze uvedené v tabulkdch TDCC v C.L.P.. Nové raze by mély byt posuzovany podle
ptislusnych tabulek TDCC (napt. raze kulovych nédboji bezokrajovych/ tabulka I).

Definice

Kriticka zavada

Kriticka zdvada ma ptimy dopad na bezpecnost uzivatele, jeho okoli a na jeho zdravi a/nebo stielné zbran¢ nebo upeviiovaciho
nastroje. Muize mit za nésledek smrt, nebo zranéni, které je zjevné zptisobeno vadnym stielivem.

Zavaina zavada

Zavazna zavada je zavada, kterd muze zpusobit selhani stfeliva pro jeho zamyslené pouziti, aniz by zpusobila jakékoliv
bezpecnostni riziko.

MenSi zavada

Mensi zavada je nedokonalost stfeliva z hlediska jeho kvality, kterd nema vliv na bezpecnost pouzivani stieliva ani na jeho
zamyslenou funkci.

Dodate¢né zkousky

V ptipadé¢ nesrovnalosti zjisténych pfti typové kontrole provadéné zkusebnou C.1.P., je tato zkusebna opravnéna provést dodatecné
zkousky na tomto specifickém stielivu za u€¢elem posouzeni jeho bezpecnosti.

V ptipadé mozného prepracovani ma zadatel pravo piepracovat vyrobni sérii a oznacit ji oznacenim, Ze tato série byla ptepracovana
(naptiklad: ,,R* nebo ,,** nebo zavést uplné nové ¢islo vyrobni série).

Je-li to mozné, ma zadatel pravo na piepracovani vyrobni série. Mezi odpovédnou zkusebnou C.1.P. a zadatelem musi byt uzaviena
dohoda, ktera specifikuje, zda a jak byla pfepracovana vyrobni série oznacena (naptiklad: ,,R* nebo ,,** nebo plné nové ¢islo
vyrobni série). VSechny staré a nové dokumenty tykajici se ptivodni vyrobni série a pfepracované vyrobni série musi byt k dispozici
na vyzadani.

Provozni bezpe¢nost

Provozni bezpe¢nost znamena, ze naboj mize byt nabit do nabojové komory, vystielen a vytazen tak, jak je zamysleno, aniz by
byla ohrozena bezpec¢nost stelce.
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Popis zavady Klasifikace zavady | Definice zavady
Ztupena Spicka stiely Mensi Spicka stiely je stlatena
Chybi $picka stiely Mensi Chybi $picka stiely (napt. plastova Spicka)
Oznaceni raze (typu) na naboji Zavasn Nabojnice nese oznaceni raze, které neni uvedeno v TDCC (ani
neodpovida ptedpisu TDCC jako alternativni)
Naboj je hrubé znedistény Zavasnd Naboj je extrémné znec€istény a nejde nabit do minimalni nabojové
(Spinavy) komory zkuSebni hlavné (béhem funkéni stielby)
T Predlozit o f . . “ o .
Nedostateéné zalisovani stiely - Stiela nesmi byt vytazena silou mensi nez 50 N (vyjma 25 N u
. k dodatecnému " T

v nabojnici L stieliva s okrajovym zapalem)

testovani

Predlozit Stiela nesmi byt vytaZena silou mensi nez 50 N (vyjma 25 N u
Ryhy v oblasti zalisovani k dodatecnému " Jtvyraze v

L stieliva s okrajovym zapalem)
testovani
Zapalka je Spatné zalisovana do dna nabojnice. Vysledkem této
Spatné zalisovana zapalka Zavazna vady mohou byt zpozdéné zapaly. Stielivo musi byt podrobeno
funkéni zkousce.

Varna koroze Kriticka Extrémni koroze. Nabojnice je zeslabena korozi. Tyto série l1ze

pirepracovat ¢i vizualné zkontrolovat, je-li to mozné.

Znamky poskozeni drazky

Predlozit k dodate¢né

Drazka pro vytahovac nebyla vyrobena spravné vétSinou z diivodu
poskozeni naradi. Strelivo musi byt podrobeno testim na

nabojnice zkousce bezpeénou funkei.
V pripadé sérii zapalek, tato vada mize vést k vypadnuti zapalky.
S Podrobeni dalsim Tyto naboje musi byt podrobeny testim na bezpe¢nou funkeci.
Chyba zalisovini zépalky testim Zapalka je Spatn¢ zalisovana v luzku. Pohybuje se pti naklonéni
naboje.
Zapalka je volna Zavasnd Zapalka je Spatné zalisovana v 1izku. Pohybuje se pii naklonéni

naboje.

Poskozené dno naboje

Piedlozit k dodate¢né
zkousce

Dno nabojnice je extrémné deformované ¢i s prélozeninami.
Néboje musi vchdzet do minimalni komory zkuSebni hlavné a musi
byt podrobeny testiim na bezpecnou funkci.

Vada na kr¢ku naboje

Predlozit k dodate¢né
zkousce

Krcek nabojnice je deformovany ¢i s pielozeninami. Naboje se
musi nabit do minimalni nabojové komory zkusebni hlavné a musi
byt podrobeny testiim na bezpecnou funkeci.

Boule na nabojnici

Predlozit k dodate¢né

Naboj je vybouleny a nevchazi do minimalni nabojové komory

Alternativni (v jedné sérii)

zkousSce zkuSebni hlavné a musi byt podroben testim na bezpe¢nou funkci.
C a1 Strela je vyboulena a neni ji mozné vlozit do minimalni komo
B . Podrobeni dalsim N J , y © oy 1 J L1 5 r¥
Vybouleni na stiele testiim zkusebni hlavné. Strelivo musi byt podrobeno testim na bezpecnou
funkci.
Ruzna znaceni raze, Mengi Naboje jsou oznaceny riiznou razi, ale v souladu s alternativnim

zna¢enim uvedeném v TDCC.

Riizna hloubka zalisovani strely
do nabojnice

Podrobeni dalsim
testim

Skute¢ny rozmér L6 se znaéné méni z diivodu rizného zalisovani
stiely. Nicméné pozadavek L6 je stale dodrzen.
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Popis zavady Klasifikace zavady | Definice zavady

o P i dalsi aboj yh tsl y . Stieli i byt
Stopa ryhovéni na nabojnici odrobenol dalsim | Naboj nese ry y v dis edkuvprocesu Vyroby Strelivo musi by

testim podrobeno testiim na bezpecnou funkei.

Viditeln¢ jadro stiely (stiela Podrobeni dalsim Jadro stiely je viditelné a neni pokryto plastém. Stelivo musi byt
s plastém) testim podrobeno testim na bezpe¢nou funkei.
Prevl(’)zenlnacl, ryha, Podrobsm Podrobeni dalsim | Naboje musi vchazet do minimalni komory zkusebni hlavné a také
dalsim testim deformace ¢i . v o N .

Ly e testim musi byt podrobeny testim na bezpecnou funkeci.
vyduti nabojnice.

Gl eyt 1. , Oznaceni na dné nabojnice je necitelné ¢i Gplné chybi. Predmétné
Chybgjici ¢i necitelné dnové L L. . " S ..
razidlo Zavazna série mohou byt vraceny na opravu ¢i na vizualni kontrolu, je-1i to

mozné.
Komponenty, jako napf. zapalky ¢i stiely, jsou rozdilné v jedné
Namichané komponenty Kriticka sérii. Pfedmétné série mohou byt vraceny na opravu ¢i na vizualni
kontrolu, je-li to mozné.
Zapalka je poSkraband . ,
apalka) ? poskréband nebo Mensi Extrémni vybouleni na zapalce
vyboulena.
. o Lo Oznaceni raze, kterou je uvedeno v TDCC neni uvedeno na dné ¢i
Chybi oznaceni raze na dné ¢i o, AL e N M oz <
O Zavazna téle nabojnice. Pfedmétné série mohou byt vraceny na opravu ¢i na
téle nabojnice s - .
vizualni kontrolu, je-1i to mozné.
Chybi zkoseni na dn¢ nabojnice Mensi Stielivo musi premétit mérkou a projit kontrolou bezpecné funkce.
Chybi jméno ¢i logo odpovédného subjektu na nabojnici naboje.
Neidentifikovatelny naboj Zavazna Pfedmétné série mohou byt vraceny na opravu ¢i na vizualni
kontrolu, je-li to mozné
Chybéjici zapalka Zavazna Nemoznost odpalit naboj, selhani stielby.
Zapalka vy¢niva abojnice. Pfedmétné séri h y
Pretnivajici zépalka Kriticka arpa a vyéniva navq dno Tlab'O_]rflce redmpt@e série {no ou byt
vraceny na opravu ¢i na vizualni kontrolu, je-1i to mozné.
Dno nabojnice je vypouklé Zavasnd NabOJe,vyka%}lj,l tuto Vad'u mohou zpUsobit problémy zkosené
s funkei v uréitych zbranich
Céstice materialu ndbojnice se odd&luji. Naboje musi vchazet do
Supinovity povrch nédbojnice Zavazna minimalni komory zkuSebni hlavné a také musi byt podrobeny
testiim na bezpecnou funkci.
Supinovity kov na sticle Zavarna Césfice materiéh:l plaste stﬁ?ly se odd¢luji. Musi byt podrobeny
testiim na bezpecnou funkci.
i . . Tato vada miize byt viditelna diky kruhové znacce a miize byt
Mirné ztenceni v dosedacim o, o C s s A .
. e Zavazna dokladem ztenceni v tomto misté. Vystieleni takového naboje
bod¢ nabojnice oy Coa
muize vést k prasknuti nabojnice.
st . N &leni ial ¢le nabojnice. alezi prilis j
Stérbina (prasklina) Kriticka OddF en materlﬁ luna téle nabojnice. Nezalezi pfilis na tom, zda je
podélna, nebo piicna.
Plast strely se oddéluje od jadra béhem stiely. Tyto naboje musi
Prasklina pl4sté sticly Zavasn byt podrqben}f testim na bezpczgnou f.unlfm., Predmetne? série
mohou byt vraceny na opravu ¢i na vizualni kontrolu, je-1i to
mozné.
Deformace $picka stiely Mensi Spicka stiely je stladena, ohnuta nebo perforovana.
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Definice zavad pro zkousky funkéni bezpecnosti

Popis zavady

Definice zavady

Vypadla zapalka

Zapalka naboje je protazena a deformovana

Roztrzeni zavéru

Roztrzeni zavéru ukazuje, Ze tento ¢i material jeho Casti jsou poskozeny z divodu
vadného stieliva

Uvazla stiela v hlavni ¢i v pfechodo-
vém kuzelu

Naboj funguje, ale stiela zistala v hlavni. V ptipadé nasledné stielby, stielec riskuje
zvysené riziko.

Prasknuti dna nabojnice

Uplné odtrzeni dna nabojnice.

Sila stény nabojnice je velmi zesla-
bena

Material nabojnice ma sklon k poskozeni z divodu nadmérného vytazeni.

Prasknuti hlavy nabojnice

Uplné odtrzeni hlavy nabojnice

Unik plynii po vice nez 50 % obvodu
zapalky

Tuto zavadu Ize kontrolovat vizualné. Zacernéni dna nabojnice v okoli spary zapalky.

Unik plynii po méné nez 50 %
obvodu zapalky

Tuto zavadu lze kontrolovat vizualné. Zacernéni dna nabojnice v okoli spary zapalky.

Unik plynti nezptisobeny zapalnikem

Unik plynti na viech &astech zapalky nezptsobeny zapalnikem. Obvykle zpiisobeny
chybou ve vyrobé.

Volna zapalka, ktera se neuvolni
z lazka

Zapalka se po stfelbé uvolnila, ale nevypadla z lazka.

Selha¢

Nezapaleni hnaci naplné

Priraz zapalky zapalnikem

material dna zapalky, vysoka kovadlinka ¢i vyvinuty tlak.

Pristiih zapalky

Zeslabeni dna zapalky. Kovové ¢astecky ulpi na Cele zdvéru, coz miize zptisobit prask-
nuti zavéru pii dalsim vystrelu. Castecka zptisobi odpaleni béhem zamykéni zavéru.
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T Velikost vzorku
P Oznaceni zavady | v zavislosti na velikosti Tabulky
Inspekce . Coe
vyrobni série
n= | n=|n=| n= V|V
Imj|mor|r
20 30 30 50 A% © | m VI |VII| VIII | IX XI
1 | Funkéni Stfele} ne.lrao pl‘(),_]ektll Kritické (neni povoleno) X | X|[X|[X|X X X
zustavajl ve vyvrtu
2 | Funkéni | Roztrzeni v1dzku | Kritické (neni povoleno) X | X[ X[ X[|X[|X|X]| X |X X
3 | Funkéni Vyfoul?nute vicko Zéavazna X | X | X X | X | X
zapalky
4 | Funkéni | Vypichnuti zapalky Zavazna X | X | X X | X | X
5 | Funkéni Pra%kl}f krcek Kritické (neni povoleno) XXX [X[|X|X|X| X |X
nabojnice
6 | Funken | Z4tkaoddelend Zavama x| x
od nabojnice
7 | Funkeni | Prasklé zalisovani Zévaima X | X
nabojnice
Unik plynu vice nez
8 | Funkéni | 50 % kolem obvodu Zavazna X | X | X X | X | X
zapalky
Trhlina v nabojnice
9 | Funk¢ni | vbodé C, D nebo E Mensi zavada X | XX X
(viz obrazek str. 65)
Trhlina v ndbojnice
10 | Funkéni | vbodé C, D nebo E | Kritické (neni povoleno) X | X | X X | X | X
(viz obrazek str. 65)
Casteéné obvodové
11 | Funkéni prasknuti v mist¢ Kritické (neni povoleno) X | X[ X[ X[|X[|X|X]| X |X
D nebo E
(viz obrazek str. 65)
Castetné obvodové
12 | Funkeni | Prasknutivmist€ B, |y Lo e (neni povoleno) x| x| x|x|x|x|x]| x|x
C, D nebo K p
(viz obrazek str. 65)
13 | Funkéni Volnd Zz?p?i.lka,olftera Zavazna X | X|X X| X | X
vypadava z luzka
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Belgie
T Velikost vzorku
P Oznaceni zavady | v zavislosti na velikosti Tabulky
Inspekce . £
vyrobni série
n= | n=|n=|n= V|V
Im|mor|Iv VI |[VII| VIII | IX XI
20 30 | 30 | S50 © (M
14 | Funkeni | Viditelné staZend Zavarni X|x|[x|x|x|x|x|x|[x
nabojnice
Chybna stielba
15 | Funkéni | zjevné zplisobena Mensi zavada X | X | X[ X[X[X|X]| X |X X
stielivem
.| Trhli ¢ A .
16 | Funkéni r.1narvb0de Mensi zavada X[ X|X|X[X|X|X]| X |X
(viz obrazek str. 65)
Imitace téla
17 | Funkéni stiely / oddélené Zavazna X
krimpovani
18 | Funkeni | YoInd zépalka, kterd Mensi zavada X | x|x X | x| x
nevypadne z lizka
Zapalka prorazena
. ( ik s
19 | Funkeni .ud?mleem Zavazna X|X|X|[X]|X X | X | X
(zjevné zpisobeno
stielivem)
Extrémné zplostéla
20 | Funkeni |, Z4palka Zéavarni X | x|x X | x |x
(zjevné zpusobeno
stielivem)
Nabojnice se
zasekne v nabojové
21 | Funkéni komote Zavazna X | X | X |X|X X | X
(ruéni vytazeni neni
mozné).
Deformované
22 | Funkeni | | dno ndbojnice Zavazna X|x|x|x|x|x|x]| x|x
(zjevné zpusobené
stielivem)
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Belgie
Definice vad pro vizudlni a rozmérové kontroly
. Typ Oznaceni vady Vellkos't vzor kl,l M ZaYlS,IO‘stl na Pro dalsi testovani Komentar
inspekce velikosti vyrobni série
n=125|n=200 | n=315 | n=500 | Funkee | Tak | *¥2hov2
Konfigurace naplné
zjevné neodpovida
. | »Sarzi“, jak je definovana Prepracovani, pokud je to mozné Moznost
1 | Vizualni . , N y . -
v pozadavcich C.L.P. (napft. dva typy stiel). prepracovani
(napt. dvé odlisné
prachové naplng).
Roztrzeny plast’ strely
2 | Vigulni nebo obn'ilzene jadro Zavarnd X VMoznosF '
stiely piepracovani
(vizualné zjistitelné).
3 | Vizuilni | Chybgjici $picka strely Zévama Moznost
prepracovani
4 | Vizualni NabOJmc? razej 20Vnen1 Kritické (neni povoleno) vMoznosf ,
oznacena zluté ptepracovani
5 | Vizualni NavbOJmce_] myc,hvraZ} Kritické (neni povoleno) vMoznosf ,
nez 20 zbarvena zluté prepracovani
Typové oznaceni na .
6 | Vizualni naboji neodpovida Kritické (neni povoleno) fz/[?;::\f:ini
tabulkam TDCC prep.
o Ruzr.la ty?(;waf)znacve o Vyjasnéni s odpovédnou C.1.P. Moznost
7 | Vizualni (v jedné Sarzi, napt. skuzebnou tepracovani
9 mm Luger & 9x19) prep
8 | Vizualni Nec1teh}e nebo th yoejici Kritické (neni povoleno) VMOZHOSt, ,
razitko (znacka) prepracovani
Chybi oznaceni raze, bud’ Moznost
9 | Vizualni | na nébojnici, nebo dné Kritické (neni povoleno) . L
s pfepracovani
nabojnice
Z4dné oznadeni na
10 | Vizualni | Maboinici (ndzev, Kritické (neni povoleno) Moznost
znacka nebo znacka pfepracovani
odpovédného subjektu)
Oznaceni nabojnice
Tabulka VII kritickym
zpusobem neodpovida
naboji (napi. délka .
11 | Vizualni nabojnice 70 mm Kritické (neni povoleno) VMOZHOSF p
oy A prepracovani
vyti$téna na naboji
76 mm / bez oznaceni
1050 bar / bez lilie,
pokud je pozadovano)
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. Typ Oznaceni vady Vellkos't vzor kl,l v zayls'lo.stl na Pro dalsi testovani Komentar
inspekce velikosti vyrobni série
n=125|n=200 | n=315 | n=500 | Funkce | Tlak Vytz;lillgvaa
Oznaceni nabojnice
Tabulka VII neodpovida
naboji nekritickym
..., | zpusobem (napf. délka Vyjasnéni s odpovédnou C.LP. Moznost
12 | Vizualni s " . -
nabojnice 76 mm zkusebnou prepracovani
vytiSténa na nabojnici
70 mm / lilie, ale pokud
neni vyzadovana)
Vizudlni/ zali:g)svt;irlf(()) l\l/Z((itZir(l:znriebo Moznost
13 | zkouska N o Vytahovaci sila musi byt > 50 N X y L,
. ve stfele (pro naboje piepracovani
zatizeni . S
urcené k zalisovani)
Vizualni Ztetelné odlisna
14 s hloubka zalisovani strel Zavazna / dalsi testovani X X
/ métidlo e
(viditelnd)
15 | Vizualns | Zfetelné odliSnd délka Zévama / dali testovént X
nabojnice
16 | Vizualni Spatne’ zalisovana Zavarna X vMoznosF ’
zapalka piepracovani
Délené pouzdro Mosnost
17 | Vizualni | (material oddélen) kromé Kritické (neni povoleno) . ,
e prepracovani
pouzdra Gsti
18 | Vizualni | Krimpovaci drézka stiely |  Vytahovaci sila musi byt > 50 N X Moznost
prepracovani
Vizualni . A PR “ -
19 e vadné dno nabojnice Zavazna / dalsi testovani X
/ métidlo
Vizualni S . PR “ -
20 e vadny kréek nabojnice Zavazna / dalsi testovani X
/ métidlo
vadné uzavieni /
o, zalisovani nabojnice R Moznost
21 | Vizualni ol Zavazna y o
(uvolnény naboj, broky prepracovani
nebo prach)
22 | Vizualni | dtlek(y) na nabojnici Zavazna / dalsi testovani X
nadmérné krimpovani
23 | Vizualni (viditelny vliv na Zavazna / dalsi testovani X X
material)
Vigualni zahyb, vraska,
24 e vyboulenina Méng¢ dulezité / dalsi testovani X
/ metidlo o1 s
(material nabojnice)
Vizualni -
/ volna stiela
25 testovack (pohybhvavv podélném Vytahovaci sila musi byt > 50 N X
o sméru)
zatizeni
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. Typ Oznaceni vady Vellkos't vzor kl,l v zayls'lo.stl na Pro dalsi testovani Komentar
inspekce velikosti vyrobni série
n=125|n=200 | n=315 | n=500 | Funkce | Tlak Vytz;lillgvaa
VIZL/lalm volna stiela
26 testovaci (pohybhvavv podélném Vytahovaci sila musi byt> 10 N X
T smeru)
zatizeni
volny zékladni natér

27 | Vigudlni | (#4palka se miize Zévaini

v uloZeni pohybovat
v podélném sméru)
chybéjici oznaceni stiely

28 | Vizudlni ,(na.pr.. 1050 bar, del}<a Zavasnd vMoznost’ ’

nabojnice, velikost stiely, prepracovani
lilie atd....)
Vizvalni | _,, , . . A
29 e zadné zkoseni na stiele Zavazna
/ métidlo
30 | Vizualni #4dné zépalka Zévari Moznost
prepracovani
vycnivajici kalisek

31 Vvlrzualr’n . zap alky , Kritické (neni povoleno) VMOZHOSE ,

/ ¢iselnik | (neni povolena plusova prepracovani
tolerance)

32 | Vizudlni Supinaty kov. Méng dilezité / dalsi testovéni x Moznost
(materidl nabojnice) pfepracovani

kulata strela nebo Monost

33 | Vizualni | zkosena spodni strany Méne dulezité / dalsi testovani X y L

" prepracovani
stiely
Supinaty kov na Mosnost
34 | Vizualni projektilu Mén¢ dulezité / dalsi testovani X fepracovéni
(vizualné detekovatelny) prep
silna koroze

35 | Vizualni ’(zt.ra?:a mateznalu Kritické (neni povoleno) VMOZHOSE ,
nabojnice v dusledku piepracovani

koroze)

36 | Vizualni mlrl?e z.te.ncem‘ n.later{alu Zavazna / dalsi testovani X VMOZHOSF ,
nabojnice (viditelné) pfepracovani
nabojnice pohybliva

37 | Vigulng | ¥ OPVodovém a/nebo Kritické (nenf povoleno) X X Moznost

podélném sméru prepracovani
vzhledem ke stiele naboje
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Piiloha VII

Dohoda mezi zadatelem, ktery 7ada o kontrolu zpusobilosti odpovédnou zkuSebnu C.I.P.

1. Obecné

Pokud ma Zadatel sidlo v ¢lenském staté C.I.P., pisemnéd dohoda neni povinna. Pokud Zadatel nema sidlo v ¢lenském stat¢ C.1.P.,
je pisemna dohoda povinnd, aby bylo zajisténo dodrzovani rozhodnuti C.1.P.

Tento dokument stanovi zaklad pro dohodu mezi zadatelem, ktery Gspésné prosel typovou kontrolou, a odpovédnou zkusebnou
C.L.P., aby se zajistilo, splnéni pozadavkl pro kontrolu zptsobilosti a pravidelnou inspekéni kontrolu.
2. Zaklad dohody

Dohoda musi stanovit prava a povinnosti jak Zadatele, tak odpovédné zkusebny C.I.P., pokud jde o kontrolu zpusobilosti
a pravidelnou inspekéni kontrolu.

Zadatel zGistava odpovédny za soulad vyrobkii s rozhodnutimi C.I.P. ve viech piipadech, a po celou dobu.

3. Dohoda musi obsahovat minimalné nasledujici body:
Odpovédna zkusebna C.1.P.:
1. musi provést audit na mist¢ ve vyrobnim zatizeni zadatele (s tim, ze budouci audity budou probihat maximalné v tiiletém cyklu);
2. musi ovefit vybaveni zadatele a zptsobilost pracovnikii; to zahrnuje v podrobnosti:
2.1 systém managementu,
2.2 hlavné pro méteni tlaku,
2.3 mefidla a nastroje urené pro kontrolu rozméri naboj,
2.4 zatizeni pro zkousku nespalitelnych zbytkl a sbérnych vakt pro nabojky PAT (v piipad¢ potieby),
2.5 vybaveni pro srovnavaci zkousku pro nabojky PAT (v pfipad¢ potieby),
2.6 odpovédnost pracovnikd,
2.7 dokumentaci o provedeni postupu kontroly vyroby
3. povoluje pouzivani zkusebni znacky C.I.P. za predpokladu, ze zadatel spliiuje pozadavky s C.I.P.;
4. musi poskytnout certifikat ¢i zpravu o provedeném(ych) auditu(ech);
5. musi urcit kontaktni misto v odpovédné zkusebné C.I.P. pro technické a korespondencni dotazy;
6. musi uplatiiovat Staly proces popsany v aktudlnim rozhodnuti C.1.P. tykajici se typové kontroly stieliva;
7. musi s veSkerymi dotazy zadatele zachazet v naprosté divérnosti.
Zadatel:
1. musi spliiovat v§echna rozhodnuti C.I.P. a pozadavky tykajici se stieliva uvadéného na civilni trh;
2. musi na pozadani poskytnout vzorky stieliva s vysledky jejich tlaku, rychlosti, energie a hybnosti;

3. musi podle potieby poskytnout odpovédné zkusebné C.I.P. kopie vysledkt kontroly vzorku tykajicich se vyrobnich sérii
vyrobenych pro civilni trh;

4. proSetiuje stiznost z civilniho trhu a neprodlené informuje odpovédnou zkusebnu C.I.P. o jakémkoliv incidentu, u néjz
je podezieni, ze plivodcem incidentu je jeho stielivo;

5. v pfipadé zavedeni novych razi do C.I.P. musi byt v souladu s platnym rozhodnutim o zavedeni nové raze;

6.  po oznameni uéinéném v piiméfené dobé musi umoznit zastupciim odpoveédné zkuSebny C.L.P. pfistup do svych
vyrobnich prostor za ucelem auditu na misté;

7.  musi mezi svymi zaméstnanci zvolit kontaktni misto pro technické a korespondenéni dotazy;

8. musi okamzité reagovat na jakoukoli komunikaci ze strany odpovédné zkuSebny C.I.P.
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Belgie

4. Omezeni

Veskerou pravni odpovédnost a nasledné soudni spory tykajici se zranéni a skod zplisobenych zdvadami steliva, ponese odpovédny
subjekt, pfi¢emz odpovédna zkusebna C.L.P. se ziika veskeré odpoveédnosti.

5. Podminky a obnoveni dohody

Dohoda vstoupi v platnost dnem, kdy ji podepiSe zadatel a odpoveédna zkusebna C.I.P. Plati po dobu 3 let a obnovuje se postupem
stanovenym v piislusném platném rozhodnuti.

Dohodu mutize kterakoli strana ukoncit po uplynuti tii let zaslanim doporuc¢en¢ho dopisu podepsaného zi¢astnénou stranou nebo
dtive, pokud zadatel nebo piislusna odpovédna zkusebna C.I.P. neplni své povinnosti.
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Rozhodnuti XXXVI — 24: Kontrola stieliva C.I.P.

Rozhodnuti prijaté podle ¢l. 5 odst. 1 narizeni.

Dokument 5.2. kapitoly ,,5. Zkouska vhodnosti ur¢itych zbrani a zafizeni* musi byt nahrazen timto dokumentem:

5.2

1.1.1

TE(;I:INIC}(A PRILOHA PRO ZKOUSKY NEKTERYCH PALNYCH ZBRANI A RUCNICH PALNYCH
ZARIZENI (p¥iloha k 5.1) (XVI-6)

Provedeni kontroly vhodnosti

Homologace se sklada z:

-overeni oznaceni typu;

-ovéteni shodnosti zakladnich rozmérd s normami C.1.P.;
-ovéreni pevnosti materialu pfi stielbé;

-ovéfeni bezpeéné funkce pii stielbé.

Ovéreni oznaceni typu.

Je tieba oveéfit, zda:

1.1.2.

zkouseny vzorek odpovida vykrestim, schématiim a veskeré dalsi doprovodné dokumentaci;

na zkouseném vzorku je uvedeno oznaceni typu, oznaceni tfidy zatizeni (A nebo B) a obchodni nazev nebo normalizovany
nazev stieliva uréeného k pouziti. Nazev typu nesmi vést k omylu, nebo vyvolat zdménu s jinymi jiz homologovanymi
predméty.

Ovéreni shody zikladnich rozméru

Rozmeéry nabojové komory a hlavné zkusebniho vzorku musi odpovidat rozmérim vyzadovanym C.L.P..

Pokud se jedna o rozméry expanznich piistrojii, budou tyto rozméry oveteny podle vykrest zadatele, nez dojde k prevzeti téchto
rozméru do tabulek C.L.P.

V kazdém pripadé musi byt konstrukce nabojové komory provedena s rozméry odpovidajicimi rozmérim nabojek, které byly
konstruktérem zamysleny pro tuto nabojovou komoru, a to zejména pokud se jednd o hodnoty délky nabojové komory L..

Z bezpecnostniho hlediska je tfeba zkontrolovat nasledujici rozméry:

1.1.3.

L3: minimalni délku komory
R: minimalni hloubku drazky. (XVII-8)

Ovéreni pevnosti.

a.  Musi byt ovéfeno, ze mnozstvi materialu pouzitého pro dily vystavené vysokému namahani bylo zvoleno s ohledem na
predpokladana napéti.

b.  Ovéreni pevnosti pii stielbé se provede pii teploté mezi 15 °C a 25 °C nésledujicim zpiisobem:

u rucnich palnych zbrani, ¢l. 2, odst. 2.1.1 a 2.1.2 zakladniho ptfedpisu stielbou péti nejsilngjSich spotiebnich nabojt pti
nedostatku zkusebnich naboju;

u ruénich palnych zbrani, ¢l. 2, odst. 2.1.3 zakladniho piedpisu stielbou péti kusti téhoz druhu;

u vloznych hlavni, ¢l. 2 odst. 2.2 zakladniho pfedpisu stfelbou dvou zkusebnich naboju, které vyvijeji tlak stanoveny
pro jejich razi tabulkami C.I.P;

u ru¢nich expanznich pristroju, ¢l. 2 odst. 2.3 zakladniho piedpisu stielbou deseti zkusebnich nabojek anebo pfi jejich
nedostatku pouzitim kazdého jiného prostfedku vyvolavajiciho pretlak vzhledem k tlaku vyvijenému nejsilnéjSim

podle prohlaseni vyrobce uréen k tomuto pfistroji, a s nejvice namahajicim nastavenim.
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Césti podrobené zvysenému namahéni, s vyjimkou piistrojii uvedenych v ¢l. 2 odst. 2.1.3 zakladniho piedpisu, nesmi po
stielbé vykazovat spary, vyduti, praskliny a jiné vady. Pokud se jedna o pfistroje zminéné v ¢l. 2 odst. 2.1.3, mohou se ptipustit
deformace a praskliny vyvolané stielbou jediné v misté pred-pokladaném pro uskutecnéni funkce pfistroje a v kazdém ptipadé
tyto deformace a praskliny nesmi predstavovat nebezpeci pro uzivatele.

V pripadé (expanznich) pfistroji pro primyslové tcely s tloukem a zasobnikem se zkouska sklada z ovéreni zvySeného
namahani (pfetlakové zkousky) a ze specialniho ovéteni systému. Provadi se takto:

1.

Ovéfeni zvySeného namahani se provadi:
stielbou na vhodny material podle pfedpokladanych podminek pouziti;

a podle platnych ptedpist C.1.P., za pouziti zkusebnich nabojek, které vyvinou tlak vyssi o 30 % nez Pmax, nebo neni-li
to mozné, tak se snizi ptfidavny minimalni objem (Va) na redukovany zkusebni objem (VE), abychom obdrzeli 0 30 %
vyssi tlak definovany pouze obalovymi kiivkami Pmax a 1,3 Pmax raze, stanovené rozhodnutim C.I.P. (ptiloha 01-09).

zkusebna nebo povéteny narodni organ odebere vzorek piistroje ze sériové vyroby, nebo neni-li tento jesté k dispozici,
tak pouzijejednotlivy vzorovy piistroj (prototyp), pro néjz bylo zddano o homologacia provede zkousku tak, ze pouzije:

a) deset zkusebnich nabojek nebo pii jejich nedostatku deset nabojek vybranych zkuSebnou nebo schvalenym
narodnim organem z nejsilngjsich ze sériové vyroby, a které¢ musi vyvinout stfedni tlak P10 (Va= 0,16 cm?) alesporti
rovny 85 % maximalniho tlaku (Pmax) uréeného pro danou razi.

b) kovovy zasobnik ptizplisobeny danému systému a dodany zadatelem.

c) nejtezsi tlouk, ktery ma nanejvys minimalni vili mezi nim a hlavni, jak je ureno pro systém podle vyrobnich
vykrest a s redukovanym pfidavnym objemem (VE), aby se ziskal o0 30 % vyssi tlak. Tento tlouk a jeho vykres doda
opravnénému organu vyrobce pristroje.

d) vhodny upeviovaci kus k materialu a k systému.
e) regulaci maximalniho vykonu pfistroje.

Vyrobce piistroje stanovi oznaceni typu ptistroje, dovolenou maximalni hmotnost tlouku, dovoleny minimalni ptidavny
objem (Va) a nejmensi vili mezi tloukem a sériové vyrobenou hlavni. Tyto charakteristiky se uvedou v protokolu
o zkousce, ktery se preda Stalé kancelarfi a ta ho uchovava.

Po tomto ovéteni zvySeného naméahani nebude piistroj homologovan, jestlize se konstatuje, ze ma plastické deformace
nebo trhliny v téch ¢astech pfistroje, které jsou vystaveny tlaku plynti (ndbojova komora, hlaven, zavér).

Specialni ovéteni systému se provadi formou kontroly souboru pfistroj/nabojka/zasobnik ze sériové vyroby.

vy

ptidavnym objemem (Va) a s nejmensi vili mezi tloukem a hlavni a z nabojt ve standardnich zasobnicich definovanych
razi, vyrobcem, obchodnim nazvem a jejich barvou.

Zkusebni stielba kazdého systému se provadi v souladu s nasledujicimi upravami:

a) Ctyri standardni zasobniky obsahujici kazdy tfi nabojky umisténé za sebou, provozniho typu, stejné barvy a od
stejného vyrobce.

b) nejtézsi tlouk, s nejmensi vili mezi nim a hlavni a s redukovanym pfidavnym objemem (VS) pro vyvinuti
0 15 % vyssiho tlaku s danou razi, ktery je definovan pouze obalovymi kiivkami Pmax a 1,15 Pmax stanovenymi
Rozhodnutim C.I.P. (ptiloha 01.09).

Tento tlouk a jeho vykres doda opravnénému organu zadatel.
¢) vhodny upeviovaci kus k materialu a k systému.

d) regulace maximalniho vykonu pfistroje.
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2.1
2.2

2.3

24

2.5

1.14

Systém nebude homologovan, jestlize po ovéfeni systému ma dno nebo okraj nabojnice trhliny, jsou-li prorazené nebo
roztrzené nebo jestlize je zasobnik zlomeny na dva kusy nebo ma podélnou trhlinu, ktera souvisi se tfemi vystielenymi
nabojkami.

V piipadé potieby mize zadatel ptedlozit systém po modifikaci nebo vyméné zasobniku s novymi nabojkami.
Seznam soucasti systému musi byt pfilozen k protokolu o zkousce.

Provozni pokyny musi velmi jasné udavat, ze bezpecné lze pouZzivat jen ty soucasti, které byly s kladnym vysledkem
vyzkouseny pfi zkouskach systému.

Je-1i specialni zkouska systému kladna, musi byt nejmensi obal naboji do zasobniku opatieno nazvem vyrobce
a oznacenim modelu (provedeni) pfistroje, pro néjz je tato soucast urcena.

Nepripustné zavady konstatované pfi pouziti na homologovanych systémech musi byt oznameny tomu, kdo je odpovédny
za homologaci a Stalé kancelafi.

Kazda homologace systémt musi byt rovnéz oznamena vyrobci pfistroje.

Stejnym zptisobem a podle metodiky uvedené v bodé 1.1.3.c.2 muze zadatel predlozit k homologaci jiny soubor
zasobnik/naboje, aby byl vyzkousen ve stejném piistroji, ktery jiz byl podroben s kladnym vysledkem zkousce na vyssi
tlak 0 30 %, jak je uvedeno v bod¢ c.1. (XXIII-6)

Ovéreni bezpecné funkce

Je tieba ovéfit, ze:

pojistky zabraiuji vystielu béhem nabijeni, vytahovani, manipulace a narazi;
nabijeni stfeliva je snadné;

stielba je snadna, pomoci pohodIné rukojeti;

vystiel neni mozny, jestlize neni spravné uzavieni;

vytazeni vystielené nabojnice a vysunuti prazdného zasobniku je snadné;

vytazeni nevystielenych nabojti nebo zasobniku obsahujiciho jesté nevystielené naboje spolu s nabojnicemi vystielenymi
nezpusobuje zadné ohrozeni pro uzivatele, s ohledem na konstrukei piistroje.

Opakovani zkousek se provede tehdy, jestlize zjiSténou zavadu lze nepochybné pficitat na vrub pouzitému stelivu.

1.2

Za expanzni pristroje urcené ke sti‘elbé projektily se za soucasného stavu techniky povazuji:
ptistroje pro piimé vstielovani, u nichz je energie napIn¢ pfedana piimo upeviiovacimu prvku;

ptistroje pro nepfimé vstfelovani, u nichz je energie naplné preddna upeviiovacimu prvku pomoci jednoho nebo vice
prenosovych dilti nazyvanych obecné tlouky, které pti pouziti neopousteji ptistroj.

Rozlisuji se dvé tiidy definované vystupni rychlosti zkusebniho upeviiovaciho prvku o hmotnosti 8 £0,3 g a priméru 6,00 mm
s ogivalni $pickou:

ptistroje tiidy A, kde stfedni rychlost 10 vystfel V10 nepievysi 100 m/s a jednotliva rychlost Ve je niz§i nez 110 m/s
a pfistroje, kde stfedni rychlost 10 vystield V10 lezi mezi 100 a 160 m/s, jednotliva rychlost Ve je nizsi nez 176 m/s
a stfedni energie je nizsi nez 420 J;

ptistroje tiidy B, kde stfedni rychlost 10 vystfeltt V10 lezi mezi 100 a 160 m/s a stiedni energie je vyssi nez 420 J a
ptistroje, kde stfedni rychlost 10 vystielt V10 ptevysi 160 m/s a jednotliva rychlost Ve je vyssi nez 176 m/s.

Jednotliva rychlost V,, se vypocte podle statistickych pravidel s koeficientem K, = 2,87 a z hodnoty smérodatné odchylky (s)
kazdé zkuSebni série vystiell.

V.=V, +K,.s

V piipadé¢ piistroji s ménitelnym vykonem se homologace provede v tfidé odpovidajici vy$simu vykonu. Obsahuje-li pfistroj
nékolik tloukti a nékolik hlavni, provedou se v§echna métent s témito rozdilnymi prvky a v tvahu se berou nejvyssi rychlosti. Pro

73



Veéstnik mimoradné ¢. 2/2024

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH
PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.I.P.)
Av. de la Renaissance, 30

B-1000 BRUSEL
C.ILE

tento ucel se uvazuji nejsilngjsi vybusné naplné ze vSech nabojek uvedenych v tabulkach C.1.P., které mohou byt stfileny z daného
pfistroje.

Méfeni rychlosti se provadi stielbou pies desku o tloust'ce 1,5 mm ze slitiny hliniku s pevnosti v tahu 230 MN/m? nebo z materialu
podobnych vlastnosti, a to prostiednictvim dvou svételnych hradel umisténych jeden metr od sebe, pfi¢emz prvni z nich se nachazi
0,5 m od usti.

V pribehu deseti po sobé jdoucich vystielli pro méfeni rychlosti je dovoleno nahradit zaseknuty nebo zablokovany pist, ale
zablokovany pist se nesmi zlomit.

Po urcenti tfidy pfistroje se overi, ze

- pristroj nevystieli pfi sile nejméné rovné jeden a pul nasobku hmotnosti piistroje, sila vSak nesmi byt nizs§i nez 50 N
bez ohledu na hmotnost pfistroje, s vyjimkou pfistroju, jejichz spusténi se déje tiderem kladiva;

- pristroj neodpali, jestlize osa hlavné a kolmice k pracovni plose vytvaii thel vétsi nez:
- 15 °upiistrojli tiidy A, jejichz stiedni rychlost V  piekracuje 100 m/s;
- 7° upfistroju tiidy B.
- pristroje tfidy B jsou vybaveny pfislusnymi kryty chranicimi uzivatele pted stfepinami a odrazy vSeho druhu.
Minimalni vzdalenost okraje krytu musi byt 50 mm od osy hlavné.

Energie se vypocte s ohledem na maximalni stiedni rychlost zjisténou béhem zkousek, na hmotnost tloukd a na hmotnost
kotevniho prvku 8 g v podminkach a pfi nastaveni, které vytvareji nejveétsi namahani.

Tyto kryty musi odolat probiti kotevnim prvkem bez $picky pti volném pohybu (letu) rychlosti 400 m/s.

V piipadé odnimatelnych kryti nesmi pfistroj odpalit, jestlize je kryt sejmut; totéz plati v piipadé specialnich kryti.

1.3 V piipadé ruénich expanznich pristroji, ¢l. 2 odst. 2.3 je tifeba navic ovérit, Ze

- pojistky zabranuji vystielu v piipadé padu a v piipadé¢ pouhého opieni piistroje o sténu; pojistky mohou byt odstranény
nebo u¢inény netcinnymi pouze pomoci vhodného pomocného prostiedku a jejich odstranéni nebo zruseni musi v takovém
ptipadé ucinit pfistroj nefunkénim;

- stielba do prazdna je nemozna bez pouziti zvlastniho specialniho ptislusenstvi.

1.4 Padova zkouska

14.1 Padova zkouska expanzniho p¥istroje se provadi nasledujicim zpisobem:
- pro zkousky se pouzije nabojka dané raze, ktera obsahuje pouze zapalku;

- pfistroj se necha spadnout dvanactkrat z vysky 1,50 m a tiikrat z vysky 3 m; nejméné v jednom piipad¢ se pad uskutecni svisle
na usti. Pad se provede na ¢tvercovy kotlovy plech s délkou strany nejméné 500 mm a tloustkou 30 mm. Poloha (orientace)
ptistroje pii padech se upravi podle konstrukce;

- po kazdém padu se ovefi vizualn€ i rucné, ze pfistroj je jesteé schopen funkce; je-li nutno, nahradi se pted dalsim padem
poskozené dily, aby se znovu dosahlo spravné funkce;

- po kazdém padu se ovéii, ne neni pouhym okem viditelny zadny otisk zapalniku na dné nabojky, ani Ze nedoslo k odpaleni
nabojnice se zapalkou.
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14.2 JestliZe se u pristroje tfidy A zjisti otisk zapalniku vyvolany jediné padu svisle na usti, provede se dopliikkova
padova zkouska nasledujicim zpisobem:

- pro zkousky se pouZzije nejsilnéjsi nabojka a nejleh¢i upeviiovaci prvek;
- pfistroj se neché spadnout ve svislé poloze na tsti z vysky 3 m, a to 10krat po sobg;
- piistroj nesmi odpalit, ale jestlize se tak stane, stiela nesmi opustit hlaven nebo musi zlstat v bod¢ padu;

- v ptipadé, kdy doslo k vystielu, provede se pét doplitkovych zkousek ze stejnych podminek a ovéfi se, ze plech o tloust'ce
1,5 mm z hlinikové slitiny s pevnosti v tahu 230 MN/m2 nebo z materialu obdobnych vlastnosti, majici oporu na valci 110
x 3 mm neni probit ve stiedu podpory.

1.5 Expanzni pfistroje, které uvadéji do pohybu jeden nebo vice prvki uréenych k tomu, aby neopustily piistroj, musi byt
vybaveny G¢innym zafizenim umoziujicim zastavit tento prvek nebo tyto prvky, a to i pti méfeni rychlosti (1.2).

1.6 U expanznich pfistrojii ur€enych k vystielovani projektili je tieba ovéfit, ze ani detonace ani zpétny raz nejsou neptijatelné,
vzhledem k technickému vyvoji.
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Provedeni kusového ovérovani.

Kusové ovérovani, ¢l. 3 odst. 2.3 a €l. 6 obsahuje:
ovéfeni charakteristik;

ovéteni shody dilezitych rozmért s normami C.1.P.;
ovéteni pevnosti materidlu pii stielbe;

ovéteni bezpecné funkce pfi stielbé.

Ovéreni pevnosti pii sti‘elbé se musi provadét:

u ruénich palnych zbrani pouzitim dvou zkuSebnich naboju;

u expanznich pfistroji pouzitim dvou zkusebnich nabojek nebo kdyz chybi, tak pouzitim kazdého jiného prostiedku,

Y

podle zptisobu stielby stanoveného pro dany prvek, ktery je podle prohlaseni vyrobce uréeny pro tento piistroj a nejvice
namahajicim nastavenim.

Postup, ktery se musi dodrZovat pii homologaci.

Aplikuji se nasledujici dopliikové predpisy:

31

3.2

3.3

34

ZAdost o homologaci podana Zadatelem musi byt doprovézena témito naleZitostmi:

vykres fezu podle technickych pravidel, ktery obsahuje vSechny potfebné idaje pro kontrolu rozméri a pouzitych
materiali;

jedno typové provedeni piistroje a stfelivo potfebné pro kontrolu;

u expanznich pristrojii pracovni instrukce vypracované v narodnim jazyce schvaleného Narodniho organu, ktery byl
poveren oveéfovanim.

Po provedeni homologace se uloZi typové provedeni piistroje nebo s jemu podobny pristroj v sidle schvaleného
Narodniho organu.

Odbér vzorkii pristroji urc¢enych ke kusovému ovéiovani podle €l. 6, odst. 6.1 provede schvaleny Narodni organ
z probihajici vyroby nebo ve skladu. V pripadé piistroji dovezenych z tietich zemi se odbér uskutecni ve skladu
dovozce a kontrolu provede organ, ktery udélil homologaci nebo jiny schvileny organ.

ZkuSebni znacka pro homologaci obsahuje:
znacku (znacky) schvaleného Narodniho organu provadéjiciho homologaci;

¢islo homologace.

Nedestruktivni zkouska — Doporuceni (Zprava XXVI) (viz priloha A.4.4.)

ZkousSka shody pro tésnici zarizent ,,stiedniho vykonu‘* — informace (zprava XXI) (viz priloha A.5.2.)
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Belgie
Priloha
Definice zkuSebnich objemi VE a VS
Zpusob postupu — (piiklad)
i
P
bar
o
6 AN N
5 \\‘\1:\.
1.3[Pmax_ [ NN
) i15[Pmax | \:3: N
' max
3 ' i\
! 4 \H .30|Pmax
\ &-1.15|Pmax
2
‘~<~— Pmax
!
1 4
I 3
Va—» 0 008 oelo2s o040 0.8 °m
VE VS [Va

VE = Redukovany zkusebni objem pro 1,3 Pmax
VS = Redukovany zkusebni objem pro 1,15 Pmax
Va = Pfidavny objem pfistroje

(XXIII-6)
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Rozhodnuti XXXVI - 25: Ro¢ni piispévek C.I.P.

Rozhodnuti prijaté podle ¢l. 5 odst. 1 narizeni.

Béhem XXXVI. plenarniho zasedani v Budapesti se C.1.P. rozhodla stanovit ro¢ni piispévek ¢lenskych stati na 15 000,00 EUR
pocinaje vyzvou k predkladani ptispévka v roce 2025.

Rocni prispévek C.1.P.

1. Pravni zaklad

Clanek 10 nafizeni C.IP. uvadi, 7e ,,Naklady stalé kancelaie ponesou spole¢né viechny smluvni staty*.

2. Struéna historie

Stala kancelar (BP) byla zfizena v ramci Kralovské vojenské akademie v roce 2007 jmenovanim vedouciho oddéleni zbranovych
a balistickych systém, profesora Marca Pirlota, feditelem Stalé kancelare na zakladé kralovského natizeni.

V té dobé vyse prispévku piedstavovala ¢astka 3 500 EUR za kazdy ¢lensky stat.

V roce 2011 za britského piedsednictvi pana Hancoxe a za rozhodujici podpory vedouciho rakouské delegace pana Gabriela
rozhodla o zvyseni ro¢niho piispévku na 10 000 EUR.

3. Situace v roce 2023

Od roku 2011 dosahuje kumulativni inflace v Belgii 35,13 % (zdroj: Generalni feditelstvi pro statistiku a ekonomické informace).
Vétsina vydaju Stalé kancelate je realizovana v Belgii a celkové vydaje za roky 2022 a 2023 pievySuji vysi ptispévku, tedy 140
000 EUR. To Stala kanceléai kompenzuje ze svych rezerv.

4. Vyvoj

Inflace se automaticky promita do mezd, ale v kone¢ném dusledku do vSech typt vydajt, napiiklad prostfednictvim rostoucich
cen energii.

Pod vedenim VT 1-1 se systematicky rozsifuje ptisobnost Zkusebniho stfediska, které je rovnéz umisténo v ramci Kralovské
vojenské akademie. IT potieby (vefejna stranka, stranky pro ¢leny) také rostou. Mnoho ukol je nyni automatizovano a podpirné
nastroje musi byt pravidelné aktualizovany.
5. Provozni rozhodnuti
V poslednich dvou letech prijala Stala kancelaf opatieni, ktera se zaméfila na zmirnéni nartistu nakladi:

e  omezeni pravidelnych navstév zkuseben (BE) pouze na Belgie z kandidatskych zemi k C.I.P.;

e  snizeni Ucasti Stalé kancelare na zasedanich pracovnich skupin;

e odlozeni vymény IT vybaveni ve Stalé kancelafi.

Tato opatieni umoznila udrzet uroven podpory pro aktivity doporucené ve VT 1-1.

6. Zavér

Situace se stala komplikovanou: dodate¢né néaklady jiz nelze kompenzovat docasnymi feSenimi. Vyzaduje se trvalejsi feseni:
zvyseni ro¢nich ¢lenskych ptispévki zemi v C.I.P.
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D . I- P Belgie

Rozhodnuti XXXVI —26 a 27: Seznam tabulek TDCC, nové raze

Rozhodnuti piijata podle ¢1.5 odst. 1 Radu.

Tabulka I
Raze 400 Legend XXXVI -26

Tabulka II
Raze 360 Buckhammer XXXVI -27

79



Veéstnik mimoradné ¢. 2/2024

IR

MEZINARODNI STALA KOMISE PRO ZKOUSKY RUCNICH

PALNYCH ZBRANI A STRELIVA (C.I.P.)
Av. de la Renaissance, 30
B-1000 BRUSEL

Belgie
TAB. |
C " I " P. 400 Legend Datum 23-11-08
Zemé puvodu: US Revize

Alternativni nazev: 400 LGND

MAXIMALNi ROZMERY NABOJE

Délka naboje
L1 =
L2 =
L3 7 = 41.91 -0.25
L4 =
L5 =
L6 = 57.40

Dno nabojnice

Méfitko 1:1

R = 1.24
HZ\ / R1 = 10.72
R3 =
E = 3.53
° E1 = 9.09
- emin = 0.84
<] ) = 36°
- f = 0.38
B D p 0
i * Prostor pro vymetnou napin
7 i ] P1 = 1119
Sl R1 % P2 =
Dosedaci kuzel
o =
S =
r1 min =
r2 =
Kréek
H1 =
H27) = 10.84
g Strela
© G117 = 10.17
G2 =
— ; E3+G 1) i 50.28
H2 \ /
r Tlaky (Energie)
Metoda piezo
Pmax = 3180 bar
PK = 3657 bar
« PE = 3975 bar
M =
EE = 3200 Joule
Q\
i
w Ostatni rozméry
Fe = 0.15
deltalL =

MINIMALNi ROZMERY HLAVNE

Délka nabojové komory
L1 =
L2 =
L3 7 = 41.91

Sedlo nabojové komory
R =
R1 = 11.25
R2 =
R3 =
r =

Prachovy prostor
E = 3.53
P17 = 11.21
P2 =

Dosedaci kuzel
o =
S =
rfmax =
r2 =

Kréek
HA1 =
H2 1)

10.86

Prechodovy kuzel
G111 = 10.20
G = 8.37
ol =
h =
s’ = 2.79
i = 1°30'
w =

Praméry vodici casti

F ) = 9.91

z1 = 10.17
Drazkovani vodici ¢asti

b = 3.05

N = 6

u = 406.40

Q = 79.55 mm?

Rozméry jsou v << mm >>
Rozméry a tolerance zkusebnich hlavni
najdete v Pfiloze CR-1.

* Zakladni rozméry

Poznamky: 1) Kontrola z bezpe&nostnich divodd
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TAB. Il
C.L.P. 360 Buckhammer Datum 231108
Zemé puvodu: US Revize
Alternativni nazev: 360 BHMR
MAXIMALNi ROZMERY NABOJE| MINIMALNi ROZMERY HLAVNE
Délka naboje Délka nabojové komory
L1 = L1 =
L2 = L2 =
L3 7 = 45.72 L3 7 = 45.86
L4 =
L5 =
L6 = 63.50
0’\
Dno nabojnice Sedlo nabojové komory
H2 R1) = 1.60 -0.25| R = 1.60
W F R1 = 1285 R1 = 131
R3 = R2 =
° E = R3 =
- E1 = r =
e min =
] 5 = 0°
f = 0.38
N ] = 35
| \J V Prostor pro vymetnou napin Prachovy prostor
E =
Y <o P1 = 10.74 P11 = 1079
< P2 = P2 =
* Dosedaci kuzel Dosedaci kuzel
o = o =
S = S =
r1 min = rfmax =
r2 = r2 =
Krcek Krcek
HA1 = HA1 =
[ITI H27) = 9.65 H27) = 9.69
o Strela Prechodovy kuzel
» L G117 = 9.12 G11)* = 9.12
F < G2 = G = 8.99
G L F = al = 90°
Ha N L3+G? =  54.71 h = 0.28
b s = 4.09
! Tlaky (Energie) i = 1°30"
R——— Metoda piezo w =
Pmax = 3535 bar Praméry vodici &asti
PK = 4065 bar .
3 - F1) = 8.86
PE = 4419 bar 71 : 9.07
M = 25.00 '
EE = 2900 Joule Drazkovani vodici ¢asti
< b = 2.92
i / N = 7
u = 304.80
Y LLJ Q = 63.81 mm?
o Ostatni rozméry
Fe = 0.15
deltaL =
MéFitko 1:1
Poznamky: 1) Kontrola z bezpe¢nostnich divoda
Rozméry jsou v << mm >> * Zakladni rozméry
Rozméry a tolerance zku$ebnich hlavni
najdete v Pfiloze CR-1.
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